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Norden 

Ändrad benämning i servicehandboken 

På sidorna 23 och 47 i servicehandboken står det MIG-svets på några ställen. 
Rätt benämning ska" vara MAG-svets. 

Var vänlig tör in den rätta benämningen i boken på sidorna 23 och 47 
och kasta sedan detta meddelande. 

Svetsning 

När karosserna tillverkas sammanfogas de olika detal­
jerna huvudsakligen med punktsvets (tångpunktsvets­
ning). 

Vid reparationsarbeten ska dock den ursprungliga 
hopfogningen efterliknas i största möjliga utsträck-

ning för att behålla hållfasthet och stabilitet. MAG 

För att klara des.sa. krav används i huvudsak-M+G.: 
. AKtIvt! . 

svetsning (Metal -ffl.eft-Gas ). Denna svetsmetod kombi-
nerar lätthanter lighet med god hållfasthet. Den ger en 
mycket god koncentrerad smälta med hög energi 
skyddad från föroreningar. Vidare är värmespridning­
en liten vilket ger liten risk för skador på värmekäns­
ligt material samt små spänningar i den svetsade 
plåten. 

MAG 
De svetstyper som görs med ~-svets är sömsvets 
(strängsvets) eller pluggsvets. 

Pluggsvetsning kan jämföras med punktsvetsning. 
(Se även sid 19-20. 

Grupp 81 Karosseriarbeten 

Golv och sitsresare, byte 

Näst golvplåten kant i kant 
MAG 
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Använd-MtG.-svets och näst med jämna mellanrum. 

Strängsvetsa sedan skarvarna komplett. 


