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Operationsnummer 81801 alternativ l 

S idobol k frtimre l st, skorvni ng, i nkl. hjulhusplåt , byte. 

Fö ljande tempo ingår: 1,2 , 3,4, S,7, 10,11,13,14, IS, 16, 17, 18, 

19,20,21,22,23, 2S, 26, 27,29,32,33,34, 

3S, 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43 , 44, 46, 47 , 

48,49, SO, SI, S2 

Operationsnummer 81801 alternativ 2 

Sidobalk frtimre, skarvning, exkl. byte hjulhusplåt och knutplåt nedre. 

Följande tempo ingår: 1,2,3,4, S, 6, 10, 11, 12, 16, 18, 19,20,21, 

22,23,24, 2S , 26, 27, 28, 29, 3S, 36, 37, 38; 

40,41 , 42,43,44, 4S, 46, 47, 49, SO, SI , S2 

Operationsnummer 81803 alternativ l 

Sidobolk frtimre l st, skarvning inkl . hjulhusplåt o::h tvtirbolk frtimre byte. 

Följande tempo ingår: 1,2,3,4, S, 7,8,10,11, 13, 14, IS, 16, 17, 

18, 19,20,21,22, 2S, 26, 27,30,31,32,33, 

34, 3S, 36, 37, 38, 39, 40, 41,42,43,44,46, 

47, 4~, 49, SO, SI, S2 

Operationsnummer 81803 alternativ 2 

Sidobolk frtlmre, skarvning, samt byte av frtlmre tVtlrbalk, exkl. byte hjulhusplåt 

och knutpl åt nedre. 

Följande tempo ingår: 1,2,3,4, S, 6, 8, 10, 11, 12, 16, 18, 19,20, 

21,22,24, 2S , 26, 27, 28, 30, 3 1, 35, 36, 37, 

38,40,41,42,43,44,45,46,47,48,49, 50, 

5 1, 52 
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Operationsnummer 81805 alternativ l 

Sidabalkar främre 2 st, skarvning inkl. hjulhusplåtar och tvärbalk, främre. 

Fäljande tempo ingår: 1,2,3,4,5,7,11,13,14,15,16,17,18,19,20,21,22,25, 

26,27,30,31,32,33,34,35,36,37,38,39,40,41,42,43, 

44,45,46,47,48,49,50,51,52 

Operationsnummer 81805 alternativ 2 

Sidobalkar främre, skarvning, samt byte främre tvärbalk exkl. byte hjulhusplåtar 

och knutplåtar nedre. 

Fö ljande tempo ingår: 
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1,2,3,4,5,6,11,12,16,18,19,20,21,22,24,25,26,27, 

28,30,3 1,35,36,37,38,40,41,42,43,44,45,46,47,48, 

49,50,51,52. 
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Alternativ 

A. Skarv 

Utbytta deta I jer 

Alternativ 2 

A. Skarv 

Principskiss för skarvning av sidobalk 

l . Kapod reservdel av sidobalk 

2. Skarvplåtar 

3. Kvarvarande del av sidobalk på 
kaross 
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A rbe tsbeskri vn i ng 

Nr 

Demontero styrhålsbrickor från golv 

2 Demontera stänkskydd från sidobolk 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

l l 

12 

13 

14 

Mejslo bort vå ffelpapp från mellanbräda 

Barra bort punktsvetsar för sidobalk från mellanbräda 
inifrån vagn 

Ritsa och kapa sidobalk i skarvsnitt på kaross 

Mejsla loss sidobalk från hjulhusplåt och knutplåt nedre 

Mejsla loss hjulhusplåtar och nedre knutplåt från övre 
knutplåt och mellanbräda 

Mejsla av främre tvärbalk 

Mejsla lass tvärba lk från sidobalk 

Mejsla loss sidabalk från främre tvärbalk 

Mejsla loss sidabalk från mellanbräda 

Slipa ur punkter från rester av balk från hjulhusplåt, 
mejsla bart resterna från hjulhusplåten 

Slipa bart punktsvetsarna på mellanbräda och övre 
knutplöt 

Mt!isla bort hjulhusrester från mellanbräda och knutplåt 
övre 

15 Kontaktrikta mellanbräda, övre knutplöt och sidobalksända 

16 Kontaktrikta sidabalken i skarvändan 

17 

18 

19 

Renslipa kontaktytor på mellanbräda och övre knutplåt 

Renslipa kontaktytor i skarvändan på sidobalken 

Ritsa och kapa ny sidobalk i skarvsnitt 

20 Tillverka och renslipa skarvremsor 40-50 mm breda 

21 Inpassa och punktsvetsa skarvremsorna inuti sidobalksända 
på kaross med ca halva bredden utskjutande utanför skarv­
sni ttet 

Luftmejsel 

Fräsborr ~ 1/ 4 

Ritsmall 

Luftme jsel 

Luftmejsel 

Luftmejsel 

Luftmejsel 

Luftmejsel 

Luftmejsel 

Slipskiva \Zl 50 
Fräsborr \Zl 1/4 

Slipskiva \Zl50 
Fräsborr \Zl 1/4 

Luftmejsel 

SliprandelI 36 

Sliprondell 36 
Luftfi I 

Ritsmall 

TIG-punktsvets 



Nr 

?2 Renslipa kontaktytor på kapad sidobalk 

23 Slipa, rikta och reparera frllmre tvllrbalksllnda 

24 Kontaktrikta och kontaktslipa hjulhusplåt och knutplåt nedre 

25 Fram fixtur SVO 2777, montera på kaross, fram kapad sido­
balk, fixera balk i fixtur och till skarvremsor se arbetsbeskriv­
ning YMP 81-27 

26 Fram mätIinjai SYO 2891, mätarm SYO 2892, hållare för mät­
linjal SYO 2893, montera på kaross, justera sidobalkens höjdläge 

27 

28 

29 

Punktsvetsa sidobalk i skarven till skarvremsor 

Punktsvetsa sidobalk till hjulhusplåt och knutplåt nedre 

Punktsvetsa sidobalken till främre tvärbalksända 

30 Inpassa,punktsvetsa främre tvärbalkens bakre del till sido­
balkarna 

31 Inpassa, punktsvetsa fast främre tvärba I ks främre del ti II 
bakre del 

32 

33 

34 

35 

36 

Fram ny hjulhusplåt, renslipa anliggningsytor och justera 

Inpassa och fixera hjulhusplåt mot sidobalk mellanbräda 
och övre knutplåt 

Punktsvetsa fast hjulhusplåt i sidobalk, mellanbräda och 
ävre knutplåt. I nnerkant av sidobalken punktas från tvär­
balk till mellanbräda, ytterkant från tvärbalk till den verti­
kala prllglingen på hjulhusplåten 

Stumsvetsa sidobalken i skarvningen undersida och yttersida 
av skarven 

Pluggsvetsa sidobalken i mellanbräda, svetsa igen samtliga 
borrhål 

37 Demontera fixtur SYO 2777 

38 Demontera mätIinjai SYO 2891, mIltarm SYO 2892, hållare 
för mätIinjai SYO 2893 

39 

40 

Fram nedre knutplåt, renslipa, inpassa och punktsvetsa knut­
plåten mot mellanbräda och hjulhusplåten 

Stumsvetsa hjulhus mot sidobalk. Från motorrumssidan: Ovan­
för fllste för styrinröttning, svetsens Illngd lika med fästets 
löngd. Nedre knutplåts frllmre del, 2 nils t L = 15 mm. Från 
hjulsidan svetsas 9 strängar L ca 20 mm från den vertikala 
präglingen på hjulhuset till mellanbrädan. Stumsvetsa över­
kant hjulhusplåt mot överkant övre knutplåt 

Mutterdragare 

T I G-punktsvets 

TI G-punktsvets 

TIG-punktsvets 

Sliprondell 36 

Svetstänger 
Trllklubba 

Rikthammare 

TIG-svets 

TIG-svets 

TIG-punktsvets 
Ri kthammare 

TIG-svets 
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41 Stumsvetsa skarven i den resterande vertikala delen TIG-svets 
mot insidon av kaross 

42 Reparation av eventuella hål efter insvetsning av balk TIG-svets 

43 Reparation av eventuella hål efter TIG-punktsvets TIG-svets 

44 Slipa pluggsvetsar inne i vagn Sliprondell 36 

45 Slipa hjulhusplåt efter svetsning Sliprondell 36 

46 Rengör och applicera rostskyddsfärg på mellanbräda Trasar, rengörings-
inne i vagn medel, pensel 

47 Klipp och klistra våffelpapp på mellanbräda 

48 Rengör och appl icera rostskyddsfärg på främre tvär- Trasor, rengörings-
balk medel, pensel 

49 Rostskyddsbehandla sidabalk inuti Dimspruta 

50 Plastkitta fast styrhålsbrickor Pensel 

51 Plastkitta skarvar runt hjulhus Pensel 

52 Montera stänkskydd på sidobalk 


