























xx\\

Demontera:

a. Slang for servobroms
b. Slang for ev. CU-varmare.

Demontera:

a. Slangar fran filter
b. Returslangar frén forgreningen
c. Filter fran relapanelen

Demontera:

a. Kontaktstycken for ledningar (5 st)
b. Tandkabel fran tindfordelare.

Demontera kontaktstycken:

2 st vid reld och 2 st vid forkopplingsmotstidnd.
Ta aven bort bandet runt kabelharvorna.
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Demontera skruvarna och for balken bakat

! motorrum
Héang upp motorn i lyften

Montera lyftbyglarna 5100 i motorns fyra lyftoglor.
Hang tyftok 2810 i lyften och haka lyftbyglarna i
oket.

Lyft nagot och justera blockvagnen si att motorn
hanger rakt i lyften.

Ta bort domkraften under vaxellddan.

Lyft motorn ur vagnen

Lyft n3got sa att styrpinne och pinnskruvar i framre
motorfasten slapper. Dra motorn framat sd att avgas-
roren slapper pinnskruvarna. Justera blockvagnen
framéat och lyft motorn.

Demontering av detaljer for placering av mo-
tor i arbetsstativ

VVagn med automatvaxellada:

Demontera oljeréren
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Montera oljerenaren samt de tv3 avtappningskranarna

Anvand ny oljerenare. Skruva oljerenaren till anligg-
ning mot blocket och darefter ytterligare 1/2 varv for
hand.

Avtappningskranar, atdragningsmoment: 25—35 Nm
(2,5—3,5 kpm).

Obs! Avtappningskranarna skall vara forsedda med
kopparbrickor.

Montera vixelladan (4 skruv) samt klamningen for
el-ledningarna

Observera konsolen, som skalt monteras i nedre skru-
ven, hoger sida.
Atdragningsmoment: 41—50 Nm (4,1—5 kpm)

Vagn med automatvaxellada:
Montera de fyra konverterskruvarna

Atdragningsmoment: 41—-50 Nm (4,1—5 kpm)

Montera platarna for svanghjulskapan

Atdragningsmoment: M6 6—9 Nm (0,6—0,9 kpm}
M8 18—25 Nm (1,8—2,5 kpm)






Montering av motor i vagn

Lyft motorn pé plats i vagnen

Placera forst packningarna pa avgasgrenrgren. Passa in
avgasgrenrdrens pinnskruvar pa avgasroren. Passa in
styrstift och pinnskruvar f6r framre motorfasten.

Placera en domkraft under vixellddan

Demontera lyftverktygen

Montera vaxellddsbalken i vaxelladan

Dra ej &t skruvarna forran skruvarna i sidobalkarna
monterats.

OBS! Konsolen fér avgasréren monteras i samma
skruvar.

For manuell vaxelldda ar infastningen till vaxellddan
gjord med 2 skruv under konsol och 1 skruv Over
konsol.



Montera skruvarna for vixelladsbalken
Dra 3ven skruvarna i infastningen i vaxelladan

(Se foregdende bild)
Ta bort domkraften.

Montera:

a. Hastighetsmatarvajern

b. Kardanaxeln

F&r vagn med manuell véxelldda: Skruven for hastig-
hetsmatarvajern {infallda bilden) dras med momentet
7—9 Nm (0,7-0,9 kpm)

Vagn med automatvéxelldda:
Montera véxeireglaget

Vagn med manuell vixelldda:
Montera hjalpcylindern for kopplingen
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Montera avgasrorsklammorna

Montera muttrarna for motorfastena

Montera servopumpen och remmen

Remspanning:

For en kraft av 35 N (3,5 kp) mitt pd remmen, mellan
remskivorna, skall nedbdjningen vara ca 8 mm.

Remmens beteckning: HC 38 X 975

Montera platen under vagnen
OBS! Kontrollera att pluggen i oljetraget ar monte-
rad.

Atdragningsmoment  fér  oljeplugg: 25—-35 Nm
{2,6—3,5 kpm).
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Montera gasvajern

Montera varmeslangarna

"Sama
—"
Montera kontaktstycken
2 st vid rela och 2 st vid forkopplingsmotstand.
Montera ett band runt kabelharvorna.
N
M

Montera:

a. Kontaktstycken for el-ledningar (5 st)
b. Tandkabel till tandfordelare



Montera:

a.
b.
C.

Filter pa relapanel
Returstangar till forgreningen
Slangar till filter

Atdragningsmoment: banjokopplingar 20—25 Nm
(2—2,5 kpm)

Montera:

a.
b.

Stang for servobroms
Ev. slang for CU-varmare

Montera luftrenaren

a.

Luftslangen skall vara placerad pa mangdmataren
och férsedd med slangklamma for luftrenaren. (Se
foregdende bild).

Montera luftrenaren pa insugningsroret.

Se till att slangen fr&n mangdmataren kommer pa
luftrenarstudsen och slangen for luftintaget blir
ratt placerad.

Dra &t slangklamman f&r slangen mellan méangd-
mataren och luftrenaren.

. Anslut slangen for vevhusventilationen till fuft-

renaren.

Montera kylaren pa plats

a.

Placera flaktkapan over flakten

b. Placera kylaren pé plats och montera hallarna.
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Montera skruvarna for fliktkdpan

Vagn med automatvixellada:
Montera oljerdren till kylaren

Atdragningsmoment, overfallsmuttrar:  25—35 Nm
(2,5—3,5 kpm).

Hall emot med en nyckel p3 nipplarnai kylaren.
Atdragningsmoment, nipplar i kylare: 5—7 Nm
{0,5—0,7 kpm).

Montera 6vre kylarslangen

Montera till kylaren:

a. Nedre kylarslangen
b. De tva slangarna frdn expansionskarlet.



Montera:

a. Pluskabeln till batteri och kopplingsplint
b. Minuskabeln till motor och batteri.

Montera motorhuven

Montera:

a. Motorrumsiampan och ledningen till denna
b. Slangen for vindrutespolaren till spolarmun-
stycket.

Vagn med manuell vixellada

Placera vixelspaken och montera ldsringen.
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Montera bygeln fér backspérren

Lagg i 1:ans vaxel och justera spelet mellan bygeln
och vaxelspaken. Spelet ska vara 0,6—1,5 mm. Mat
med ett bladmatt.

Montera gummidamasken

Under vagn:
Montera laspinnen och lasskruven vid vaxelspakens
nedre inféstning.

Vagn med automat- eller manuell vixellada

Fyll pa motorolja

Volym:6,5 liter (inkl. oljerenare)
Har motorn varit isdrtagen och vevhuset helt torrt,
oka volymen med 0,5 liter.

Olja for service SD, SE och CC (MS)

dver —12°C Multigradeolja SAE 20W—40
eller 20W—50
under —12°C Multigradeolja SAE 10W—30

varaktigt under —18°C Multigradeolja SAE 5W—20
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Demontera brinsleslangarna:

a. Fran forgreningen
b. Fréan filtret

Demontera:

a. De 6 tindkablarna frén tandstiften
b. Tandfordelarlocket

Demontera kontaktstycket pad el-ledningen, som gér
till tandfordelaren

Demontera tindfordelaren

Demontera gaffeln och lyft upp tindférdelaren.
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HOGER CYLINDERLOCK

Vagn med luftkonditionering:

Demontera AC-kompressorn och bakre konsolen fér
denna

Lagg kompressorn 3t sidan och bind fast den i tex
huvgédngjarnet.
OBS! Slangarna skall ej demonteras.

Demontera: -

1. Locket for oljepafylining (klammer, endast pd ett
antal tidigare motorer)

2. Kontaktstycket
3. Jordledningarna i ena fastskruven.
—
Demontering av cylinderlock
Demontera:
1. Ovre kylarslangen.
2. Slangen mellan vattenpump och cylinderiock.
p—
S

VANSTER CYLINDERLOCK

Demontera:

1. Slangen mellan vattenpump och cylinderiock
2. Nedre kylarslangen fran vattenpumpen.



VANSTER OCH HOGER CYLINDERLOCK

Demontera tilloppsroret frén det cylinderlock som
skall demonteras

Den slang det galler, skjuts upp pé tilloppsroret.

Demontera ventitkapan

VANSTER

Demontera de fyra dvre skruvarna for transmissions-
kdpan samt insexskruven

(8 mm insexnyckel)

HOGER

Demontera de fyra dvre skruvarna for transmissions-
kapan samt tackbrickan
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Montera tindférdelaren pa plats

1. Placera packningen pa tandfordelaren.
2. Tryck ner fordelaren i halet och placera samtidigt
lasgaffeln pa plats.

OBS! Motorn skall sta i lage tandning for cylinder 1.
Denna instalining utfordes fore ventilkdporna monte-
rades, enl. anvisningarna pa sid. 45.

Kontroliera instaliningen <

Rotorn skall, nar tandfordelaren ar nertryckt pd plats,
peka mot market i fordelarhuset.
Vrid ev. huset s3 att instailningen stammer.

S
Montera muttern
Atdragningsmoment: 10—15 Nm {1—1,5 kpm).
R
S—

Montera tandfordelarlocket och anslut tindkablarna
till tandstiften

Tandfélid: 1—6—-3—-5—-2—4.
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Montera till styrtrycksventilen:

a. Bréansleledningen, atdragningsmoment: 8—13 Nm
(0,8—1,3 kpm)

b. Slangen

c. Kontaktstycket

Montera:

Ev. slang fér CU-varmare till inloppsror

. Slang for vevhusventilation till inloppsror
. Vakuumslang fér tandfordelare

. Slang for servobromscylinder

. Slang for luftrenare pd mangdmatare.

O WN =

Montera luftrenaren

1. Placera luftrenaren p& inloppsroret. Se till att
slangen pa mangdmataren kommer pd luftrenarens
studs samt att infoppsslangen ligger ratt

2. Montera muttern

3. Dra slangklamman for slangen fran mangdmataren

4. Anslut slangen for vevhusventilationen.

Montera batterikabeln
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Montera luftrenaren

1. Placera luftrenaren pa inloppsroret. Se till att
slangen pa mangdmataren kommer pi tuftrenarens
studs samt att inloppsslangen ligger ratt.

2. Montera muttern.

3. Dra slangklamman for stangen frdn mangdmataren.

4. Anslut slangen f6r vevhusventilationen.

Montera muttrarna fér motorfastena

Montera platen under vagn






Byt gummikudden i konsolen

Montering

Placera motorfastet pa plats och skruva i skruvarna
utan att dra at dem

Montera skruvarna for fastet och dra samtliga skruvar

Sank domkraften.
Montera de tvd skruvarna. Dra samtliga fyra skruvar.

Ta bort domkraften och i férekommande fall sdnk
vagnen till golvet




VENTILJUSTERING ELLER EFTERDRAG-
NING AV CYLINDERLOCKSSKRUVAR

Demontering

Demontera pluskabeln fran batteriet

Demontera luftrenaren

1. Lossa pd slangklamman for luftstangen mellan
mangdmatare och luftrenare.

2. Ta bort slangen for vevhusventilationen fran luft-
renaren.

3. Demontera muttern och lyft bort tuftrenaren med
inloppsstangen.

VANSTER SIDA — FRILAGGNING

Demontera fran styrtrycksventilen:
1. Kontaktstycket

2. Vakuumslangen

3. Bransieslangarna (2 st)
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HOGER SIDA — FRILAGGNING

Demontera och ligg at sidan:
1. Vakuumslangen
2. Oljepéafyliningslocket

Demontera:

1. Slangarna (A) fran tillsatsluftsliden. Lagg dem &t

sidan.

Kontaktstycket.

3. Jordledningarna fran den ena skruven for tillsats-
luftsliden.

N

Bind upp den ovre kylarslangen

Vagn med AC-kompressor:

Demontera skruvarna for AC-kompressorn.

Med AC-kompressor:
Ligg AC-kompressorn at sidan och bind upp den i
huvgangjirnet




Demontera kontaktstycket

Demontera kontaktstycket for tandférdelaren och
lagg ledningen at sidan.

Med AC- kompressor:

Demontera den bakre konsolen

VANSTER OCH HOGER SIDA

Demontera ventilkdporna for bade hoger och vénster
sida

Efterdragning av cylinderiocksskruvar

Vid byte av cylinderlockspackning skall, efter
1000 km koérning, dragning av cylinderlocksskruvarna
utforas

Anviand en momentnyckel och gradskiva 5098 pa
standardhylsan.
Atdragningen utfors etappvis for varje enskild skruv
enligt foljande:

a. Lossa 1:askruven {(enligt tdragningsschemat)

b. Dra 1:a skruven till ett moment av 15—20 Nm
(1,5—2,0 kpm)

c. Vinkeldra 1:a skruven en vinkel av 113—117°

d. Lossa, momentdra och vinkeldra 2:a skruven och
darefter 3:e, 4:e osv.
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= "CYL.1 B.D.P TANDNING

e

Justering av ventiler

Ta fram ratt bladmatt, ringnyckel och skruvmejsel

Ventilspel

Kall motor inlopp 0,10-0,15 mm
avgas 0,25—-0,30 mm

Varm motor inlopp 0,15-0,20 mm
avgas 0,30-0,35 mm

Bladmatt med det lagre angivna virdet skall gd latt
mellan ventil och justerskruv medan bladméitt med
det hogre vardet skall €j ga in.

Vrid vevaxeln i ldge: Tandning 1:ans cylinder

Vrid runt vevaxeln (med hjalp av tex en 36 mm
hylsa) tills market pd remskivan stdr mitt for O-mark-
ningen p& den graderade pl&ten. Toleransen ar % 5°,

Observera att det finns 2 markeringar p@ remskivan,
se bilden: 1: OD cyl. 1 och 2: OD cyl. 6.

Kontrollera att motorn star i lage tandning, genom att
observera att 1:ans bada vipparmar ej vager dvs bada
har spel.

Kontrollera och vid behov justera ventilspelet

| detta installda lage kontrolleras:

Inlopp Avlopp
cyl. 1 cyl. 1
cyl. 2 cyl. 3
cyl. 4 ' cyl. 6

Vrid vevaxeln i ldge: Gasvaxling 1:ans cylinder

Vrid runt vevaxeln eit varv sa att markningen pa
remskivan star sdsom bilden visar.
Vipparmarna for 1:ans cylinder véger.



CYL1 ODP GASVAXLING

Kontrollera och vid behov justera ventilspelet

| detta installda lage kontrolleras:

Inlopp Avlopp
cyl. 3 cyl. 2
eyl 5 cyl. 4
cyl. 6 cyl. b

Specifikation
Ventillyfthojd:

vanster sida 8,30 mm

hoger sida 8,156 mm
Kontroll av kamaxelinstallning:

Ventilspel for kontroll (kall motor) 0,7 mm
Inloppsventilen skall da 6ppna vid

vanster sida 459 + 3%end

hoger sida 439+3%end
Montering

Montera ventilkdporna
Atdragningsmoment: 10—15 Nm (1,0—1,5 kpm).

Gor noggrant rent ventilkdpornas anliggningsplan.
Packningsresterna tas bort med mjuk spackelspade
och fargborttagningsmedel.

Fast packningen, med tatningsmedel pa nagra stallen,
pa ventilk3pan.

HOGER SIDA
Vagn med AC-kompressor:
Montera konsolen i ventilkdpan

Atdragningsmoment: 15—25 Nm (1,5—2,5 kpm).
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Demontera el-ledningarna frin vattenpumpen

1. El-ledningen frén temperaturgivaren och klam-
_ ningen i slangen.
2. Kontaktstycket frdn termotidgivaren.

Demontera el-ledningarna

1. Kontaktstycket frdn mangdmétaren

2. Kontaktstycket fran kallstartventilen

3. Dra fram el-ledningarna som ar dragna under
inloppsroret  {el-ledningarna som lossats fran
vattenpumpen)

Demonitera slangarna frén insprutarna

Demontera skruvarna for inloppsréret

Tva skruv. vid varje sida



Lyft bort infoppsroret med Cl-enheten

Lyft och dra inloppsréret ndgot bakat. Var forsiktig
s& att ej termotidgivaren skadas.

Ta bort gummiringarna

Demontera flakten

Demontera skruven och dra av flakten frdn rem-
skivan.

Demontera roret med oljematstickan

Demontera skruven och dra upp roret.
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Demontera:

1. El-ledningar (kontaktstycke)
2. El-fedning frén oljetryckgivaren

Demontera generatorn

1. Demontera skruvarna for spannjarnet
2. Demontera nedre skruven fér generatorn
3. Lyft av kilremmarna och ta bort generatorn

Demontera klamningen och ta bort kabelharvan

Demontera roret mellan cylinderlocken

Lossa pd slangklammorna och skjut upp den ena
slangen pd roret. Ta darefter bort réret med slangar-
na.
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Knacka ner styrhylsorna

Ta bort packningen

Montera foderhallarna

Montera tvd foderhdllare 5093 sdsom bilden visar, sd
att samtliga foder halls nedtryckta i sina styrflansar
och mot sina schims (tatningar).

Rengor packningsplan

Anvand fargborttagningsmedel for detta @ndamal.
Placera forst skyddspapper for vattenkanalerna. Vid
behov skrapa forsiktigt med tex en plastspackel-
spade. Vassa skrapverktyg fér ej anvdndas.

OBS! Skall fodren ej demonteras, galler foljande: Vid
rengdringen av cylinderblocket, flytta undan en fo-
derhdllare &t gdngen ut till ytterkanten. inget foder
far vara Iost under arbetena.
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Kamaxel

Demontera den bakre tickbrickan

Demontera lasgaffeln

Dra ut kamaxeln bakat

Demontera ventilerna

Klam ihop ventilfjadern med en ventilbdge och ta
bort ventillasen. Slapp pa ventilfjdderns spdnning och
ta bort bricka, fjader, undre bricka samt ventilen.

81






Rengor och kontrollera ventilerna

Kontrollera att ventilerna ej ar branda eller att andra
skador finns.

Cylinderlock

Kontrollera cylinderlocken

Kontrollera att inga skador eller sprickor finns i
cylinderfocket eller i ventilsdtena.

Kontrollera planheten fér cylinderlocksplanet

Anvand en linjal och kontrollera cylinderlockens
plan.

Skevheten fér uppgé till max 0,05 mm pd@ méatlangden
100 mm.

Kamaxel

Kontrollera kamaxeln, lagerldgena samt radialspelet

For in kamaxeln pé plats i cylinderlocket. Kontroliera
forst, att kamaxeln gdr att vrida runt, 1att i sina
lagringar, (dvs att lagerlagena ej ar skeva).

Kontrollera radialspelet mellan lagringen | cylinder-
locket och kamaxelns lagertapp

Spel, nya detaljer 0,035—0,085 mm

Kamnockens profillyfthéjd {max}:
vanster kamaxei 5,144 mm
hoger kamaxel 5,059 mm
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Montera ventilerna

Placera ventilen i styrningen. Montera brickan (5),
fiadern (3} och brickan (2). Pressa samman fjadern
med ventilfjaderbédgen. Montera ventilldsen (1) och
slapp pa fjaderspanningen.

1. Ventillds 4. Ventilstyrningstatning
2. Ventilfjaderbricka 5. Undre ventilfjaderbricka
3. Fjader

For in kamaxeln pa plats i cylinderlocket

Kamaxein fors in bakifrdn. Kamaxeln for hoger
cylinderlock ar férsedd med skruvdrev i bakre anden.

Montera lasgaffein

Centrera gaffeln fére atdragningen av skruven.
Atdragningsmoment: 10—15 Nm (1—1,5 kpm).

Montera tackbrickan med packning
Atdragningsmoment: 5—7,5 Nm (0,5—0,75 kpm).
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Tri pa:

5. Fjadern

6. Lagerbocken

Lagerbocken skall vara vand pd samma satt som den
forst monterade dvs den planade ytan vand i riktning
mot lasringssparet, se nasta bild.

Tra pa:
7. Tjock distans 13. Tjock distans
8. Vipparm avgas 14. Vipparm avgas
9. Tunn distans 15. Tunn distans
10. Vipparm inlopp  16. Vipparm inlopp
11. Fjader 17. Fjader
12. Lagerbock 18. Lagerbock

Montera lasringen
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Demontera lageroverfallet

Demontera muttrarna och lyft bort lageréverfaliet.

Tryck vevstake och kolv ur cylindern

Hall samtidigt handen under cylinderloppet och ta
emot kolven.

Ta bort vevlagerskalarna frén vevstake och veviager-
dverfall

Kolvringar, byte

Demontera kolvringarna

Demontera kolvringarna fran kolven med hjilp av
kolvringstdngen.
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Rengor kolven

Rengdr kolven frin sotavlagringar. Skrapa rent kolv-
ringsspdren med en sparrensare.

Inspektion

Kontrellera att skador eller sprickbildningar ej finns i
kolven.
Kontrollera dven de menterade fodren.

Kontroli av kolvringars passning i kolvringsspar

Mat kolvringarnas spel i resp. spar med bladmatt.
Spel (nya detaljer)

Ovre kompressionsring:  0,045—0,074 mm
Undre kompressionsring: 0,0256—0,054 mm
Oljering (monterad): 0,009—-0,233 mm

Kontroll av kolvringars passning i cylinderlopp

For ner kolvringarna en och en i cylinderloppet med
hjalp av kolven.

Mat kolvringsgapet med ett bladmatt

Gap (nya detaljer)

Kompressionsringar: 0,40—0,58 mm

Oljering: 0,38—1,43 mm
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Montera kolvringarna

1. Montera oljeringen i nedre sparet och med ring-
gapen placerade sdsom bilden visar.

2. Montera de tvd kompressionsringarna med mark-
ningen vand sdsom bilden visar.

—
Z l 2 l Kolv och foderbyte

A
or
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Kolv och foder dr samklassade och levereras endast
som en enhet

Kiassmarkning

Kolvarna ar klassade, med avseende pa diametern, i
tre klasser. Markningen pa kolvtoppsplanet-ar A, B
och C och motsvarar foder markta med 1, 2 resp 3
"urfrasningar’’ vid fodrets ovankant.

Klassning finns dven med avseende pa kolvtappshalets
diameter. Markningen pa kolvtoppsplanet ar 1, 2 och
3 {fér Mahle-kolv: bl3, vit och réd) och motsvarande-
kolvtappens fargméarkning bl4, vit resp rod.

Pa kolvtoppsplanet finns daven en markning som visar
hur kolveén skall vandas vid monteringen i motorn —
pil som pekar framdt samt bokstaverna DT.

Kolvar av tvd fabrikat anvdnds; Demolin, med total-
héjden 74 mm och Mahle, med totalhdjden 64 mm.
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Demontering av foder

Mérkning av foder

Om fodren ej skall bytas mot nya, skall dessa markas
med ett streck for idge och ett nummer fér cylinder-
placering.

Obs! Skada ej packningens anliggningsyta.
Anvand fargpenna for markningen.

Demontera foderhallarna och dra upp fodren

Kontrollera fodren

Rengér och kontrollera fodren med avseende pé
skador eller sprickor. (Géller om fodren ej behover
bytas efter matningen av kolvspel).
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Placera kolven och vevstaken i hallaren och pressa ur
kolvtappen

Anvand dorn 5092-3.

Maérkningen (pilen) pa kolvtoppsplanet skall peka upp-
at. Darvid ar forsankningen i kolvens ena sida
placerad pa kolvstodet.

Ansatsen i vevstakens storande skall vara vand mot
vevstaksstodet.

Urpressning: Kolvar 4, 5 och 6

Placera vevstaksstodet pa hailaren

Vevstaksstod 5092-2 vands med miérkningen 4, 5, 6
uppat for kolvar till cylindrar 4, 5 och 6. (Dvs.
stodets fasning nedat.)

Placera kolven och vevstaken i hallaren och pressa ur
kolvtappen

Anvand dorn 5092-3.

Markningen (pilen) pd kolvtoppsplanet skall peka
uppat.

Ansatsen i vevstakens stordande skall vara vand fran
vevstaksstodet.

Kontrollera vevstakarna

Kontrollera i en vevstaksrikt med avseende pa rakhet,
vridning och ev. S-krok.

Obs! Vevstakar och vevaxel finns i tvad utféranden.
Fran motornummer omkring 6900 (for exakt motor-
nummer, se reservdelskatalogen) infordes ett andra
utforande. ]

Vid ev. byte av vevstake eller vevaxel, far absolut ej
sammanblandning ske av 1:a utf. och 2:a utf.



Montering

Varm vevstakarna

Placera vevstakens lillande pad en varmeplatta och
varm till ca 250°C.

OBS! Mellan vevstake och vevstaksoverfall skall
finnas ett spel avca 1 mm.

Byt kolvstdd i hallaren

Kotvstddet {A) — med lilla h3let — placeras i hallaren
i stéllet for 5092-5 resp. 5128.

A: Kolvstdd 5092-6 (for Demolin-kolv)
5129 (f5r Mahle-kolv)

Ipressning: Kolvar 1, 2 och 3

Placera kolven och vevstaksstodet i hallaren

Mirkningen pd kolvtoppsplanet skall peka uppét.
Dirvid ar forsinkningen i kolvens ena sida placerad pd
kolvstodet.

Vevstaksstod 5092-2 skall vara vand med markning 1,
2, 3, uppat. {Dvs stodets fasning vind uppat.)
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Montera kolvtappen

1. Tryck snabbt in dornen i kolven, fér hand, s& langt
att dornen stoppar mot kolvstddet.

2. Lyft av kolv och vevstake frdn hallaren och
demontera dornen och styrtappen fran den ipres-
sade kolvtappen.

Demontering av vevaxel

Svénghjul resp. medbringarplatta

Vagn med manuell vaxelldda:
Demontera kopplingen

Demontera medbringarplattan {f6r manuell vixell3da:
sviinghjulet)

Anvand kuggsektor 5112 som mothall mot kugg-
kransen.
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Vevaxel

Kontrollera markningen pa ramlagerdverfallen
Overfallen ar markta med siffror 1—4, bakifran

raknat.

Demontera ramlagerhdilarna och lyft bort ramlager-
dverfallen

Ta bort axiallagerbrickorna

Tryck fram och ta bort axiallagerbrickorna



Lyft ur vevaxeln

Ta bort ramlagerskalarna fran cylinderblock och
lageroverfall

Rengoring och inspektion

Motorblock

Demontera samtliga pluggar i motorblocket fore
rengoringen
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Dimensioner nya detaljer:

Ramiagertapp, diameter

standard 70,043—70,062 mm

underdimension 0,30 69,743—69,762 mm
Ramtager, radialspel 0,038--0,088 mm
Vevlagertapp,  diameter

standard 52,267-52,286 mm

underdimension 0,30 51,967--51,986 mm
radialspel 0,030-0,080 mm

Axiatlager, breddmatt pd bakre ramlagertapp,

Veviager,

standard 29,20—29,25 mm
Sverdim. 0,20 29,40—29,45 mm
0,30 29,60—29,55 mm
0,40 29,60—29,65 mm
Axeldiameter for bakre tatningsring,
standard 79,926—80,000 mm
underdim. 79,726--79,800 mm
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Kontrollera att inga sprickor eller andra skador finns i
motorblocket

Foljande &tdragningsmoment galler:

Pinnskruv M12  15—20 Nm (1,5—2 kpm)
Plugg M 18  30—40 Nm (3—4 kpm)
Plugg M 25  40-50 Nm (4—5 kpm)

Oljetrycksgivare
Nippel, oljesticka

30—40 Nm (3—4 kpm)
20—30 Nm (2—3 kpm)

Vevaxel

Rengdr och kontrollera vevaxeln

Blas med tryckluft och rensa med trdd samtliga
oljekanaler. Finns anledning att misstdnka skevhet,
kontrolleras detta med indikatorklocka.

Vevaxeln placeras med de tvd yttre ramlagertapparna
i V-blocket.

Skevheten, pad de tvd inre ramlagertapparna vid vrid-
ning 380°, f&r d& uppgd till max 0,02 mm (nya
detaljer).

Kontrollera vevlager- och ramlagertapparna

Matningen med mikrometer utféres pa flera stallen runt
omkretsen och pd langden. Ovaliteten bor ej over-
stiga 0,007 mm (nya detaljer).

Koniciteten bor ej vara storre an 0,01 mm f6r nagon
av tapparna.

Passande lagerskalar finns fér slipning till 1 under-
dimension.

Vevaxel och vevstakar finns i tvad utféranden.

Fran motornummer omkring 8900 (for exakt motor-
nummer, se reservdelskatalogen) infordes ett andra
utforande.

Vid ev. byte av vevaxel eller vevstake, far absolut ej
sammanblandning ske av 1:a utf. och 2:a utf.



Hopséattning
VEVRORELSE

Montering av vevaxel

Montera ramlagerskdlarna pa plats. Inolja skilarna

Ramlagerskalarna for blocksidan &r forsedda med
smorjhat.

Placera vevaxeln pa plats i motorblocket

For in de tvd "undre’” axiallagerbrickorna pa plats i
sparet i blocket

OBS! Olja in lagerbrickorna fére monteringen.
"Undre” brickor ar forsedda med hake.
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5101

1801

Montera de tre ovriga ramlagerdverfallen och ram-
lagerhéllarna

Placera lagerskdlarna i overfallen, olja in dem, och
placera 6verfallen pd plats. Markningen (2, 3 resp 4)
skall vara riktad framdt i motorn).

Montera tvd ramlagerhdllare 5096 for det framre
overfallet och en mutter for de tva ovriga overfallen.

Bakre tdtningshallare

Montera tatningshallaren med packningen

Olja in vevaxeltappen och tdtningens gummildpp.
Placera papperspackningen pa héllaren och for pa
hallaren pa vevaxeln.

Montera skruvarna 16st.

Rikta in tatningshallaren med hjalp av en linjal, s att
den kommer i plan med motorblocket (se bilden).
Dra &t skruvarna.

Atdragningsmoment: 10—15 Nm (1—1,5 kpm).

Endast vagn med manuell vaxelldda:

Montera lagret for ingdende axeln

Anvand dorn 5101 med standardskaft 1801.

Rengor forst vevaxelns och lagrets anliggningsytor.
Lagret skall vara sparsamt infettat med varmebestdn-
digt kullagerfett.
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Montering av foder

Kontrollera att anliggningsytorna i motorblocket och
pa fodren ar rena och utan defekter.

Montera 1:a fodret

Placera fordret pa plats utan schims.

Se till att fodret kommer ratt enligt den eventuella
markningen av lage och fodernummer.

Dra fast fodret for hand, med tvd foderhaliare 5093.

Noll-stall indikatorklockan

Montera en indikatorklocka i hallare 5094 och
nolistdll indikatorn med spetsen och hallaren mot ett
plant underlag t ex cylinderblockets plan.



Mat foderhdjden

Placera héallaren p3 blocket och med indikatorspetsen
pé foderkanten.

Avlas pé indikatorklockan hur hogt fodret ligger Over
blockplanet.

Matningen utfors pd 3 punkter enligt bilden.
Skillnaden mellan de tre matvardena far ej Gverstiga
0,06 mm. Overstiger skillnaden detta matt, maste
orsaken elimineras (tex fdroreningar). Det hogsta
uppmatta vardet anvands vid den fortsatta berdk-
ningen.

Exempel: 1:a mittet0,11 mm

2:a méattet 0,08 mm

3:e mattet 0,09 mm
Skillnaden mellan matten overstiger ej 0,05 mm och
storsta mattet ar 0,11 mm.

Fodrets hojd over blockplan (A) skall vara 0,16—0,23
mm. Vid berdkningen av foderhdjden skall mattet
0,23 mm anviandas eftersom foderhdjden bor ligga s@
nara detta matt som mogligt.

Ratt hojd fds genom att ratt tjockiek av schims (B}
monteras pa fodrets anliggningsyta mot blocket. Valj
en packning som ar lika eller narmast under den
framraknade tjockleken.

Schims finns i féljande tjocklekar:
Fargmérkning Tijocklek

Bla 0,070-0,105 mm

Vit 0,085-0,120 mm

Rod 0,105-0,140 mm

Gul 0,130-0,165 mm

Exempel: Max. foderhojd 0,23 mm
Uppmatt foderhojd 70,]} mm
Skillnad 0,172 mm

Valj ett schims med vit-markt tunga (tjocklek 0,085—
0,120 mm).
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Montera samma tjocklek av schims pa samtliga foder

Fargmarkningen {A) skall vara vand uppat och place-
rad, nar fodret ar monterat, s& att markningen ar
synlig. {(Hoger skiss visar inom vilket omrade mark-
ningen skall placeras).

De inre “"tungorna’’ {B) skall vara i sparet (C) i fodret.

Placera fodren i blocket och kontrolimit foderhojden

Montera 4 foderhallare 5093 for den ena cylinder-
raden. Observera den ev. fodermarkningen.

Se till att schimsmarkningen blir synlig enligt ovan-
stdende anvisning. Kontrollmat varje foder pa 3
punkter. Skilinaden mellan de tre matten far ej
overstiga 0,056 mm. {(Foderhdjden 0,16—0,23 mm).
Vid behov atgarda genom att byta schims.

Mét skillnaden i foderhdjd mellan tvd intilliggande
foder. Max. skillnad 0,04 mm

Mat i punkterna 1, 2, 3 och 4 enligt bilden.
Skillnaden mellan 1 och 2 resp. 3 och 4 far ej
overstiga 0,04 mm.

Vid for stor hojdskillnad, atgirda genom att byta
schims.

Med nya foder kan det racka med att vrida fodret
eller 13ta foder byta plats.

Flytta over foderhdllarna till den andra cylinderraden
och kontrollmat och ev. atgarda foderhojden.

Flytta darefter Over de tva yttre foderhallarna till den
forsta cylinderraden.



A
or

Montering av kolvar

Montera kolv och vevstaksoverfall fér en cylinder i
taget enligt foljande:

Placera lagerskadlen i vevstaken och anolja skalen och
cylinderloppet

Cylindernummer 1(412{5(3]6

Mérkning av vev-
stake och overfall (A|B{C|D|E {F

Vevslang réknat
bakifran 1 2 3

Vrid kolvringarna sd att ringgapen ej ligger over
varandra. Anolja ringarna
Observera hur ringgapen fér oljeringen skali piaceras

Kontrollera ""framat’’-markningen pa kolvtoppsplanet
och riktningen av veviagerspalten

Pilen pd kolvtoppsplanet skall vid monteringen peka
framat i motorn. Darvid skall spalten (A), som bildas
genom att lagerskalen ar smalare @n lagerlaget, vara
riktad for:

Cylinder 1,2 och 3 bakat

Cylinder 4, 5 och 6 framat
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Tryck kolven i cylinderloppet

Anvand monteringsring 5106. Styr vevstaken ratt pa
vevsidangen. Observera framatméarkningen pa kolv-
toppsplanet.

Montera vevlagerdverfallet

Olja in lagerskalen fore monteringen. Kontrollera att
méarkningen pa Overfallet stammer med méarkningen
pa vevstaken samt att lagerspaiten ar ratt riktad.

Dra overfallen med momentnyckel

Atdragningsmoment: 45—50 Nm (4,5—5,0 kpm).
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Montering av undre vevhus

Montera gummiringen for oljekanalen

Stryk tatningsklister pd blockets anliggningsyta

Tatningsklister med Volvo detaljnummer 1128088
skall anvandas.

Kontrollera fdrst att tatningsytorna pd block och
undre vevhus &r rena och utan skador.

Demontera hallare 5096 och muttrarna
Om nagon av pinnskruvarna har lossnat, dra &t den
med atdragningsmomentet 15—20 Nm (1,5—2,0 kpm)
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Placera undre vevhuset pa plats samt skruva lost i
skruvar och muttrar for vevhuset
Dra ej at skruvar och muttrar.

Kontrollera att undre vevhus och cylinderblock éar i
plan i bakkanten

Foér att ej brytningar skall uppstd i svanghjulskapan,
maste vevhus och block ligga i plan med varandra.
Placera en linjal mot tvd punkter pa cylinderblockets
anliggningsplan mot svanghjulskapan (se bilden).

Se till att undre vevhusets bakkant kommer i plan
med linjalen, sasom bilden visar.

Dra de atta ramlagermuttrarna med momentnyckel

Atdragningsmoment: 30 Nm (3 kpm).
Atdragningen skall utféras i den ordningsféljd som
foljande bild visar.

Atdragningsfoljd f6r ramlagermuttrar



Vinkeldra de atta ramlagermuttrarna

Anvind gradskiva 5098 monterad pa standardhyisan
och en momentnyckel. Som riktméarke mot grad-
skivan kan ett matstativ anvandas. Stativets magnet-
fot placeras pd motorfixturen (5099} och armen
riktas mot gradskivan, sedan denna placerats pé den
mutter som skall dras.

a. Lossa 1:a muttern {enligt dtdragningsfoijden).

b. Dra 1:a muttern till ett moment av 30—35 Nm
(3—3,5 kpm).

c. Vrid gradskivan sd att O-market st&r mot riktmar-
ket {matstativets arm).

d. Dra 1:a muttern en vinkel av 73—779,
e. Lossa 2:a muttern, momentdra och vinkeldra.

f. Fortsatt med 3:e muttern, 4:e osv. enligt ordnings-
foljden.

Dra samtliga skruvar for undre vevhuset

Atdragningsmoment: 15—20 Nm {1,5—2 kpm).
For skruvarna mot bakre tatningshallaren: 10—15 Nm
(1—1,5 kpm). -

Kontrollera att vevaxeln kan rotera.

Montering av oljetrég

Montera skvalpplaten

Atdragningsmoment: 10—15 Nm {1—1,5 kpm}.
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Montera konsolen fér servopumpen

Atdragningsmoment: 15—25 Nm (1,5—2,5 kpm).

Placera packningarna fér avgasgrenrdren pa plats

Sa—
Den spetsiga delen riktad uppat. Breda skoningskan-
ten mot cylinderlocket.
j
Montera avgasgrenroren
Atdragningsmoment: 10—15 Nm (1-1,5 kpm).
N
N

Montera startmotorkabein

Atdragningsmoment: 10—15 Nm {1—1,6 kpm).
Ovre klamman monteras i Ovre skruv for transmis-
sionskapan.









Montera oljematstickan

Oljematstickans ror sticks ner i nippeln och stédjarnet
monteras p& pinnbulten med distansrér. Anvand en
ny gummiring (galler tdtningen mellan nippel och
ror}.

Atdragningsmoment: 10—15 Nm (1—1,5 kpm)

Om nippeln i vevhuset varit demonterad, skall denna
dras med 3tdragningsmoment: 20—-30 Nm (2—3
kpm).

Montera flakten
Atdragningsmoment: 30—50 Nm {3—5 kpm).

OBS! Vrid ej runt vevaxein vid dtdragningen. Vev-
axeln ar ratt installd f6r montering av tandfordelaren.

Montera nya gummiringar for inloppsroret

Placera inloppsroret pa plats

Var forsiktig s att ej termotidgivaren skadas.
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Montera skruvarna for inloppsroret

Atdragningsmoment: 10—15 Nm (1—1,5 kpm)

Montera slangarna till insprutarna

Atdragningsmoment: 8—13 Nm (0,8—1,3 kpm).

Montera el-ledningarna

1. Kontaktstycket till mangdmataren

2. Kontaktstycket till kallstartventilen

3. Fo6r in el-ledningarna under inloppsroret (el-led-
ningarna som skall anslutas till vattenpumpen).

Montera el-ledningarna till vattenpumpen

1. Kontaktstycket till termotidgivaren
2. El-ledningen till temperaturgivaren och klam-
ningen runt vattensiangen.
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Montera styrtrycksventilen

Montera:

1. De tvéd skruvarna for styrtrycksventilen.
Atdragningsmoment: 5—7,56 Nm {0,5—0,75 kpm}

-2. Bransleslangen. Atdragningsmoment: 14--19 Nm
(1,4—1,9 kpm).

3. Kontaktstycket

4. Vakuumslangen till inloppsroret.

Tandférdelare

Demontera tandfordelariocket

Demontera rotorn och brickan

Placera rotorn pa plats och vrid den i ldge enligt
bilden

Rotorn skall vid monteringen, vara installd i den
vinkel bilden visar, i forhdllande till miarkningen pa
kanten av tandférdelarhuset.
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Montera tandférdelaren pi plats

1. Placera packningen p3 tandférdelaren.
2. Tryck ner férdelaren i halet och placera samtidigt
ldsgaffeln pé plats.

OBS! Motorn skail std i lage tdndning for cylinder 1.
Denna installning utférdes fore ventilk3porna monte-
rades, enl. anvisningarna p3 sid 136.

Kontrollera instdliningen

Rotorn skall, nar tandfordelaren dr nertryckt pa plats,
peka mot market i fordelarhuset.
Vrid ev. huset sd att instdliningen stimmer.

Montera muttern

Atdragningsmoment: 10—15 Nm {1—1,5 kpm).

Montera brickan

Ta bort rotorn, placera brickan med klacken i urtaget
och montera rotorn.
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Grupp 22
SMORJSYSTEM

BYTE AV MOTOROLJA OCH OLJE-
RENARE

Oljerenaren skall bytas var 10 000:e Km varvid den
anvé_inda kasseras.

Vid ny eller renoverad motor, bytes dessutom renaren
forsta gangen efter 1000 km korning.

Oljerenaren ar placerad i vanster sida av motorblocket.
Den ar fastskruvad pa en nippel som i sin tur ar fast-
skruvad i blocket.

Motoroijan skall bytas samtidigt med oljerenaren.

Demontering

Demontera platen under motorn

Skyddsplédten demonteras for att oljerenaren skall bli
atkomlig underifran.
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Oljeniva
Volymen mellan nedre och ovre streck pa matstickan
motsvarar 2 liter.

Starta motorn och kontrollera att oljetryckslampan
slocknar.

Kontrollera att inget oljelickage forekommer vid
oljerenarens anliggning mot motorblocket.

OLJEPUMP

Som reservdel fors oljepumpen endast som en kom-
plett enhet {(pumphusiock med kugghjul och reducer-
ventil).

Anvisningar for demontering och montering av olje-
pump finns under rubriken "Transmission’” (demon-
tering; sid 71—73 och montering; sid 131—133).

Specifikation (nya detaljer)

Kugghjul, bredd, klass1 ... .. 30,905--30,925 mm
..., 30,925—30,945 mm

Axialspel . ................ 0,025-0,084 mm

Radialspel mellan kuggtopp och

pumphusvagg exk! lagerspel ...... 0,11-0,185 mm

Kuggflankspel exkl lagerspel . . . . .. 0,177-0,27 mm

Lagerspel drivaxel . . ... ... .... 0,015—0,053 mm

150

Lagerspel t6paxel .. .......... 0,015—0,051 mm
Fjader, reduceringsventil
langd utan belastning . .. ........... 89,5 mm

langd med 88,3 N (9 kp) belastning . . . 58,542 mm
Oljetryck med varm motor och ny oljerenare:

vid 15 r/s {900 varv/min) min 180 kpa (1,8 kp/cm?)

vid 50 r/s (3000 varv/min) min 400 kpa (4 kp/cm?)



OLJETRAG OCH OLJESIL

For demontering av oljetrdg och oljesil {rengoring}, se
under rubriken ""Vevrorelse” {(demontering; sid 92

och montering; sid 120).
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Grupp 25
INLOPPS- OCH AVGASSYSTEM

INLOPPSROR

For demontering och montering av inloppsror se
under rubriken ‘““Demontering och montering av
cylinderblock i vagn’. {F&r demontering se sid 28—31
och montering sid 46—51).

Atdragningsmoment:

Skruv for inloppsror. . . ... 10-15 Nm (1—-1,5 kpm)
Nippel (M18) for vevhus-

ventilation ............ 30—40 Nm (3—4 kpm)
Nippel och propp {1/4”" NPTF) '

fér bromsvakuumslang ... .. .. Skruva i till stopp,

dra darefter ytter-
ligare 1,5 varv

LUFTRENARE

Luftrenarinsatsen skall bytas vid varje 40 000:e km
korstracka.

Vid kérning i speciellt dammiga férhéllande skall den
bytas oftare.

Byte av luftrenarinsats

Demontera centrummuttern samt lossa klammerna
for luftrenariocket

Byt luftrenarinsatsen mot en ny
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Knapp fast luftrenarlocket med klammerna samt
montera centrummuttern

Atdragningsmoment: 10—15 Nm (1—1,5 kpm).

Obs! Pilen p& luftrenariocket skall vara riktad mot
pilen pa luftrenarhuset vid inloppet.

AVGASSYSTEM

Avgasgrenror

Atdragningsmoment

Grenrér—cylinderlock 10—15 Nm {1—1,5 kpm)
Grenrdr—avgasror 30—40 Nm (3—4 kpm)

Packningar mot cylinderlocket

Packningarna mot cylinderlocket skall vandas med
den spetsiga delen uppdt och den breda skonings-
kanten mot cylinderlocket.
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Avgasror och ljudddmpare

Avgasrorsflansar ~—
En stal-asbetspackning skall placeras mellan grenror
och avgasrorsflans. ’
Atdragningsmoment for flansmuttrar: ca 35 Nm (3,5
kpm).
—
Avgasrorsklammer, framre
Avgasroren ar fasta med klammer till en konsol, som
i sin tur ar infést i vaxellddan.
S
Na—

Ljuddampare och avgasror monterade

Roren sticks in ca 40 mm i resp. {juddampare.

Anvand tatningsmassa t.ex. "Hold fast” eller motsvar-
ande.

Atdragningsmoment for klammer: ca 20 Nm (2 kpm).

OBS! Vid montering skall tillses att tillrdckliga spel
mellan kaross och avgasror resp. ljuddampare finns.
Spelet bor ej vara mindre dn 20—25 mm.









Vagn med automatvaxelldda:
Demontera oljeréren fran kylaren

Hall emot p3d nipplarna i kylaren s§ att dessa ej
lossnar.

Demontera skruvarna fér fldktkapan och for denna
bakat

Demontera kylaren

Demontera héillarna och lyft upp kytlaren. Ta bort
flaktkapan.

Demontera flikten
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