








Ta bort lasringen och lyft upp vixelspaken

Skruva bort klammorna for avgasroret

Lossa avgasrorets gummiupphangning

Skruva loss balken







VOLVO
109 668

Skruva bort vixellddans fyra fastskruvar och lyft ur
ladan

VGLYY
109 631

ISARTAGNING AV VAXELLADA M50

Uppséttning av véxellada i stativ

Rengor vixellddan utvindigt och placera den pé bénk

Skruva bort spakstéllet

Skruva bort de fyra fastskruvarna.

VOLYO
09 30







Bryt ut tdtningsringen ur locket

Ta bort packningen. Tatningsringen bryts darefter ut
med dorn 2337.

Demontering av skiftaxlar

Ta bort inre 13sringen for lagret pé ingdende axeln

voLve
1 283

Ta bort yttre l3sringen for lagret pd ingdende axeln

L&sringen gar |attare att ta bort om man forst drar i
ingdende axlen samtidigt som man knackar pd huset
med en plastkiubba.

VoLV
109314

Dra av lagret pa ingdende axeln

Satt pa avdragare 5058 med spindel 5059. Virm
vaxellddshuset innan till ca 80° med t.ex. en varm-
luftsspruta.

voLvo
109 31k







Ta bort lasstiftet for 3:ans och 4:ans skiftgaffel och
dra upp skiftaxeln

Tryck ut lasstiftet s& langt det gdr med en polygrip-
tdng. Dra darefter ut det med en sidavbitare. OBS!
Stiftet far ej slds indt eftersom kugghjulen och
synkroniseringskonorna dé kan skadas.

voLvY
100 401

Ta bort lasstiftet for 1:ans och 2:ans skiftgaffel och
dra upp skiftaxein

Foérfar pd samma satt som ovan.

Ta bort backens vixelgaffel och plocka bort skift-
gafflarna

Lossa skruven for vaxelgaffeln. Dra ut axeln och lyft
bort backvaxelforaren.

VOLYO
1499

Dra ut vaxelvaljaraxeln







Skruva bort skruvarna for huvudaxelns lagerhallare

Anvidnd en 5 mm insexnyckel.

vaLvg
103 120

Ta bort lilla hastighetsmitarhjulet

Ta bort skruven. Dra ut bussningen och hastighets-
matarhjulet med en nabbtang.

Varm vaxelladsgaveln

Anvind t.ex. en varmluftsspruta och varm till ca 80°.

Lyft ut axiar och kugghjul

Huvudaxeln, mellanaxein och backhjulet lyfts ut
tillsammans.
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Ta bort backsparren

Ta bort 18sringen med en I3sringstdng. Sl& ur hylsa,
fidder och bricka med en 5 mm dorn. SI& pa ena
kanten av brickan fran utsidan.

v vo
109 395

Isdrtagning av axlar
Lyft bort ingdende axeln

Ta vara pa lagret och synkroniseringen.

¥OLVO
109

Ta bort 3:ans och 4:ans synkronisering

Ta bort l8sringen med en ldsringstdng. Lyft av
synkroniseringen och ta vara pa distansbrickan.

vaLvo
105 330

Lyft bort 3:ans kugghjul

Ta vara pd synkroniseringskonan och nallagret.
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vOLVO
109 667

VOLVO
109 667

INSPEKTION

Rengor samtliga detaljer

Tvéatta delarna i tvattvatska och blds dem torra med
trycklyft.

Kontrollera samtliga detaljer

Byt ut slitna eller skadade detaljer.

Kontrollmit synkroniseringskonorna

Mat med ett bladmatt mellan kopplingsringen och
synkroniseringskonan.  Synkroniseringskonan  ska
bytas om avstandet ar mindre dn 0,8 mm. Matningen
ska alltid utforas under en av synkroniseringskonans
kopplingsnasor.







Faststill viirde pa justermellanligg

Lagrets spel far vara 0,00—0,10.
Justermellaniiggens tjocklek ska alltsd vara lika med
det uppmitta spelet eller hégst 0,10 mm tunnare.

Ex. Uppmatt spel 0,24 mm 0,24 mm
—0,10 mm —0,00 mm

Justermellan-
laggens tjocklek 0,14 mm — 0,24 mm

voLva
1o 47

Hopséttning av huvudaxel
S&tt samman synkroniseringarna

Placera fjadrarna, tryckstyckena och kulorna pa plats
i navet samtidigt som navet trycks ner i kopplings-
hylsan. OBS! Kurvationen p& tryckstyckena ska
sammanfalla med navets omkrets.

Sitt pa 2:ans kugghjul och lager

vOLVO
109 4B

Montera 1:ans och 2:ans synkronisering

Vind spéret pa kopplingshylsan bakat.

voLve
10950
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Sitt lagret och 3:ans kugghjul pd huvudaxeln

voLve
109 365

Placera 3:ans och 4:ans synkronisering och 3:ans
synkroniseringskona pa huvudaxeln

Lagg forst i bromsfjaderringen och synkroniserings-
konan. Lagg p8 synkroniseringen och vrid kugghjulet
s3 att bromsfjdderringen antrar i kopplingsringen.

voLva
wo G

Montera distansbrickan och l3sringen

Anvand lasringstdng. Kontrollera distansringens spel.
Ratt spel ska vara 0—0,1 mm. Vid behov, byt ut
distansringen vilken finns i tjockiekarna 3.7, 3.8, 3.9
och 4.0 mm.

Hopséttning av mellanaxel
Pressa pa bakre lagret pad mellanaxeln
Anvéand dorn 5067 och standardkaft 1801.

voLvo
EEEX
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Pressa p3 lagret pd ingdende axeln

Anvand dorn 5065.

Montera styrpinnar 5066 i lagerhallaren pd huvud-
axeln

VOLYD
100%Y

Virm gaveln till ca 80°

Anvand t.ex. en varmluftsspruta.

Montera ingdende axeln pa huvudaxeln

L3gg forst pd synkroniseringskonan och rullagret.

varvg
109 505
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Montera lilla hastighetsmétarhjulet

Placera hylsan s& att spdret i den ligger i linje med
skruvhalet. Satt i skruven med ett par gangor.

Montering av vaxelvaljare
Montera vixelviljaren pa inre véixelvaljaraxeln

Blankt stift anvands. SI8 i det s8 att det sticker ut lika
ldngt pé bada sidor.

voLvo
09 e

Montera inre vixelviljaraxeln

VOLVG
108 366

Montera skiftgaffiarna

Flansarna ska vandas mot varandra.

VOoLvo
109 367
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VOLYO
100 508

VOLVO
109 509

Montera viixelgaffeln for backvaxeln

Hall vaxelgaffeln parallelit med husets kant nér
skruven géngas i gaffeln. Dra skruven med 9 Nm (0,9
kpm).

Satt i fjader och spérrkulor for 1:ans och 2:ans
skiftaxel

En sparrkula ska ligga mot backvaxelns skiftaxel.
Montera fjader och spérrkula pd samma sdtt som
tidigare.

Montera 1:ans och 2:ans skiftaxel

Stick in en dorn eller liknande underifrdn och forfar
pa samma satt som tidigare.

Montera 3:ans och 4:ans skiftaxel

Foérfar pd samma satt som tidigare.
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Montera distansbricka och lasring pa axeln

Montera l3ssparren for vixelvadljaraxein

Montera backljuskontakten

Montera backsparren

Driv i locket med dorn 2993.







Bestim justermellanldggens tjocklek, mellanaxel

Spelet f&r vara 0,10—0,20 mm. Dras detta frdn det
utraknade spelet erhalls justermellanlaggens tjocklek.

Ex. Beraknat spel 0,35 mm 0,35 mm
Tillatet spel —-0,20 mm —0,10 mm

Justermellanlag-
gens tjocklek 0,15 mm — 0,25 mm

VoLV
R

Montera tatningsringen i framre locket

Vand ringen med tdtnings!dppen framat. Si& i den
med dorn 5067 och skaft 1801.

vowve
e wa

Montera packning, justermetlanidgg och frimre locket

Anvind alltid ny packning. Satt i och dra skruvarna.
OBS! Olika moment for de olika skruvarna.

A = Korta skruvar 18 Nm (1,8 kpm)
B = Langa skruvar 25 Nm (2,5 kpm)

voLvo
107 38

Placera ladan pa bank
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Skruva bort spakstillet

Skruva bort de fyra fastskruvarna.

OLYD
109414

Ta isar viaxelaxelkopplingen

Lagg i 3:ans vaxel. Ta bort sakringsmuffen och sla ut
framre laspinnen med en 5 mm dorn.

Satt fast fixtur 5057

Fixturen satts fast i stativ 2620 med fyra skruvar.

Satt fast vaxelladan i fixturen

Vixellddan satts fast med skruvarna for spakstall och
motorfaste.







Virm vixelladshuset runt ingdende axelns och mellan-
axelns lager till ca 80° med t.ex. en varmluftsspruta

Dra av lagret p3 ingdende axeln
Sitt pa avdragare 5058 med spindel 5059.

VoLV
rren

Dra av lagret pd@ mellanaxein
Anvand avdragare 2827.

Ta bort l3ssparren for vaxelvaljaraxeln

Ta bort locket och fjadern. Dra dérefter ut l8sspérren.

32
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Ta bort lasstiftet fér 4:an och 5:ans skiftgaffel och
dra upp skiftgaffeln

Tryck ut l3sstiftet sd langt det gar med en polygrip-
ting. Dra dérefter ut det med en sidavbitare. OBS!
Stiftet far ej slds inat eftersom kugghjulen och
synkroniseringskonorna da kan skadas.

Ta bort lasstiftet for 2:an och 3:ans skiftgaffel. Dra
upp skiftaxeln och ta bort skiftgaffein

Ta bort vaxlingskion fér 1:an och backen

Lossa skruven och dra upp klon.

VoLve
108631

Ta ut sparrkulor och fjadrar

SI3 ur locken med en 5 mm dorn. Lat locket for 1:an
och backens skiftaxel sitta kvar.
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Skruva bort skruvarna for huvudaxeins lagerhallare

Anvand en 5 mm insexnyckel.

Viand vixelladan och ta bort de atta skruvar som
haller samman bakre hus och mellanstycke

vaLvy
T nar

Viarm vixelladsgaveln

Anvind t.ex. en varmluftsspruta och varm till ca 80°.

Lyft bort mellanstycket, axlarna och hjulen







Ta bort 1:an och backens skiftgaffel fran axeln

SL3 ut |3sstiftet med en 5 mm dorn,

VoLVD
109544

{
Ta bort skruvarna fér lagerhallarna i mellanstycket
L
i
Knacka av mellanstycket
Stdéd huvudaxeln mot en triklots. Hall ihop mellan-
och huvudaxeln. Knacka pa bada sidor av mellan-
stycket med en plasthammare tills det slapper fran B
lagren. Lyft bort axlarna. {

VOLVE
108 648

Skilj ingdende axeln fran huvudaxeln

Ta vara pa lagret.

voLva
104547
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Ta bort muttern och skilj delarna at

Ta bort skruven frin mellanaxeln

{
Dra av lager och kugghjul for backen
Anvand avdragare 5058.

{

Tryck isdr samtliga synkroniseringar

voLva
109655
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Ta bort backsparren

Ta bort lasringen med en lasringstang. SI& ur hylsa,
fjader och bricka med en 5 mm dorn. Sla pa ena
kanten av brickan fran utsidan.

voLvG
[y

Ta bort titningsringen for huvudaxeln

Anvand dorn 2337.

Ta bort fjader och sparrkula till backen och 1:ans
skiftaxel

Sla forst locket indt med en 5 mm dorn s3 att det
lossar. Ta darefter bort locket, kulan och fjadern med
en magnetmejsel.







vOLVO
109 668
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HOPSATTNING AV VAXELLADA M51

Uppmétning av spel mellan lilla backhjulets
distansbricka och mellanstycket

Placera backhjulet med lager, distanshyisa och
distanshricka

OBS! Anvand i forsta hand den gamla distansbrickan.
Om ny bricka anvands, ta den tunnaste (5,0 mm).

Placera packningen och montera mellanstycket med
fyra skruvar

Mat med ett bladmatt spelet mellan distansbrickan
och mellanstycket

Anteckna uppmatt varde.
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Montera lagerhylsan for viaxelviljaraxein

Hylsan satts fast med en skruv. Dra fast skruven med
9 Nm (0,9 kpm).

voLvg |
1095658

Montera fjader, bricka och I3sring

Montera lilla backhjulet med lager och distanshylsa

Hopsiattning av mellanaxel
Montera mellanaxeins bakre lager och 1:ans kugghjul

Stod mellanaxelns andra ande mot en traklots.
Placera lagret pa axeln. Kugghjulet placeras Sver
lagret sa att hjulets bommar passar i med axelns. Sla
ner kugghjulet med en plasthammare s& lingt att
bommarna gar i ingrepp.

Voo
100573







vOLVO
100 601

voLva
103 €07

varvg
o

Pressa pa lagerhylsan
Sétt i lagerhylsan och lagret i 2:ans kugghjul och
placera det pa axeln. Montera hyisa 5090, 5060 och
pressverktyg 5061. OBS! Hall ihop lagerhylsan, lagret
och kugghjulet under nedpressningen, i annat fall kan
lagrets rullar skadas.

Pressa pd innerringen for mellanstyckets lager

Montera hylsa 5090, 5060 och pressverktyg 5061 och
pressa pa innerringen.

Séatt 4:ans kugghjul och lager pa huvudaxeln

Montera 4:an och 5:ans synkronisering, distansring
och lasring
Kontrollera distansringens spel. Rétt spel ar 00,1

mm. Vid behov byt ut distansringen, viiken finns i
tjocklekarna 3.7, 3.8, 3.9 och 4.0 mm.
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Sammanfér mellanaxeln med ingidende axein och
huvudaxeln

Lyft axlarna i mellanstycket

Ligg axlarna och mellanstycke pd arbetsbanken

Pressa pa lagerhylsan for 1:ans kugghjut
Anvind hylsa 5090 och pressverktyg 5061.

i, e, Wi
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Kontrollera att synkroniseringsnavets bommar ligger
ca 0,1 mm innanfor axelns bommar

Vid behov justeras synkroniseringsnavets lage genom
att andra justermellanidgg bakom lagerhylsan for
1:ans kugghjul. Justermellanldgg finns i tjocklekarna
0,1 och 0,2 mm.

VOLVD
109616

Montera l3sringshalvorna for synkroniseringen

Fast halvorna med vaselin.

-

voLva
w0917

Pressa pa backhjul, lager och lagerhylsa

Anvind hylsa 5060 och pressverktyg 5061. Héll ihop
backhjul, lager och hylsa hela vagen. | annat fall kan
lagrets rullar skadas. B

VOLVO
108 618

Justera lagerhéjd, lager for utgdende axel
Mat djupet i lagerhallaren

Mats med en djupmikrometer.
Anteckna vardet.

voLvo
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Hopséttning mellandel — bakre vaxelladshus

Montera styrpinnar 5066 i lagerhiltaren pd huvud-
axeln

VoLV
109623

Satt pa brickan fér lilla backhjulet

Brickan satts fast med vaselin.

Fjadrar

Den léangre och kraftigare fiddern ar for vaxelvaljaren.
De Ovriga ar for skiftaxlarnas sparrkulor.

PR
AW
W

voLvo
108 §25

Sitt i fjadern och spérrkulan fér backvixelns skiftaxel

Stick in vaxelvaljaraxeln underifran. Lagg i fjidder och
kula. Tryck in dem med-en 5 mm dorn och skjut upp
axeln nagra mm.
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Montera skruvarna for lagerhallaren

Montera forst tre skruvar. Ta bort styrpinnarna och
montera de ovriga skruvarna. Dra samtliga skruvar
med 10,5 Nm (1.05 kpm).

e

voivo
109 53

{
Montera lilla hastighetsmatarhjulet
Placera hylsan sa att sparet i den ligger i linje med
skruvhalet. Satt i skruven med ett par gangor. (

Montera medbringaren

Satt pa mothall 5062 och dra muttern med 100 Nm
(10 kpm).

VoL vg
S 64

i

Montera medbringarmutterns lasbricka

Sl3 i lasbrickan med dorn 5080. Darvid laser brickan i
urtaget pa medbringaren.

o

Voo
109 634
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Sitt i fjader och sparrkulor fér 4:an och b5:ans
skiftaxel

Forfar pd samma satt som tidigare.

voLvg
109 508

Montera 4:an och 5:ans skiftaxel och skiftgaffel

Flansen pd skiftgaffeln ska vdndas bakat. Férfar pa
samma satt som tidigare. f ’

Sla i I3sstiften for skiftgafflarna

OBS! Anvand mérka stift. SIa i stiften sa att de ligger ]
lika ldngt ut pa bada sidor. '

Montera inre véxelviljaraxeln och vaxelviljaren

voivo
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Montera distansring och lasring pa axeln

voLvO
109818

Montera lasspérren for véxelvédljaraxeln

Montera backljuskontakten

voLYD
104 04

Montera titningsringen for vaxelvidljaraxeln

SI& i tatningsringen med dorn 5065.
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vave
108 gt

voLve
108 855

voLvg
00 a5

Bestam justermelianlaggens tjocklek, ingdende axel

Spelet far vara 0,00—0,10 mm.
Dras detta frdn det utrdknade spelet erhalls juster-
mellanlaggens tjocklek.

Ex.
Beraknat spel 0,53 mm 0,53 mm
Tillatet spel -0,10 mm -0,00 mm

Justermellanléaggens
tjocklek 0,44 mm 0,53 mm

Montera tatningsringen i frimre locket

Vand ringen med tdtningsidppen framat. Sl i den
med dorn 5067 och standardskaft 1801.

Montera packning, justermellanlagg och framre locket

Anvand alltid ny packning. Satt i och dra skruvarna.
0OBS! QOlika moment for de olika skruvarna.

A = Korta skruvar, 18 Nm (1,8 kpm)
B = Langa skruvar, 25 Nm (2,5 kpm)

Placera vixellddan pa bank







Koppla anslutningen till backljuskontakten

Iy

VOVLO
109 630

Montera hastighetsmatarvajern
Dra skruven med 9 Nm {0,9 kpm).

Montera kardanaxeln

Montera bakre motorfastet
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Montera bygeln fér backspérren

Légg i 1:ans vdxel och justera spelet mellan bygeln
och vaxelspaken. Spelet ska vara 0,5—1,5 mm. Mat
med ett bladmatt.

Montera gummidamasken

Montera l3spinnen och lasskruven vid vixelspakens
nedre inféstning

by
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