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Denna bok behandlar endast véxellddorna M 45,
M 46 av tidigt utférande. Vaxelldadorna kdnns enklast
igen genom att de &r av gjutjarn och att spakstallet &r
uppbyggt av tre runda ror.

Reparationsanvisningar for M 45, M 46 av sent
utférande finns i servicehandbok: Avd 4 (43)

TP 30180/1.

Reparationsanvisningar for overvaxel typ J 240, 260
finns i servicehandbok: Avd 4 (43) TP 12086/ 1

Bestillningsnummer: TP 11154/2
Denna bok ersétter tidigare Avd 4 (43)
Vixellddor M 45, M 46 Tp 11154/ 1

Ratt till andringar forbehalles.



Grupp 43 Vixellada

M 45/M 46 Specifikationer

Specifikationer

Vaxellada
Ty D M 45
med OVEIVAXEl ... ... o M 46

Tra VEXEIN 3,711

2:a VBXEIN 2,16:1

e VBXEIN 1,37:1

Aie vEBXEIN ... 1:1

Overvaxel M 46 ... 0,797:1

Backvaxel ... 3,68:1

SMOMOla tyD. ATF typ Feller G

Oljerymd M 45 0,751
MAB. . 2,301

Spel

Spel mellan backhjul och vaxelférare ... 0,1-1.0mm

Axialspel, ingadende axel ... ... 0.01-0,20 mm
mellanaxel. ... 0,025-0,10 mm
huvudaxel ... 0,010,200 mm

Atdragningsmoment

Skruvar for kopplingskdpan ... 35—50 Nm (3,5-5,0 kpm)

Skruvar for bakre gavel (spakstall) ................. 35—50 Nm (3,5—5,0 kpm}

Mutter for medbringare...............o 90—110 Nm (9,0~11,0 kpm)

Atdragningsmoment

| boken forekommer tva typer av dtdragningsmoment:

I. Dra &t med 40 Nm (4 kpm) = anges for detaljer
som ska dras at med momentnyckel.

II. Moment 40 Nm (4 kpm) = riktvédrde, detaljen beho-
ver inte dras at med momentnyckel.

| specifikationen &r endast angett moment for de detaljer
som ska dras a4t med momentnyckel.







Grupp 43 Véxellada

M 45/M 46 Specialverktyg
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Grupp 43 Vixelldda

M 45 Bakre tdtning, byte

A. Bakre tatning M 45, byte (i bil)

Specialverktyg: 2261, 5064, 5069, 5149

Borttagning
Al
Ta bort:
— kardanaxeln fran medbringaren
— muttern for medbringaren.
Anvand 5149 och hylsa 27 mm.
A2
- Dra av medbringaren
=s: Anvand avdragare 2261.
A3
Ta bort tatningen
Anvand utdragare 5069.
Ditsittning
A4
Driv i den nya tatningen
Anviand dorn 5064.
A5
Satt dit medbringaren
Anvind mothall 5149 och hylsa 27 mm.
Dra at muttern med 90—110 Nm (9,0—11,0 kpm).
A6
Satt dit kardanaxeln till medbringaren
A7

) 6&\ Kontrollera oljenivan
128873 Justera vid behov.
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Grupp 43 Véxellada

M 45/M 46 Backljuskontakt, byte

Backljuskontakt M 45, M 46 byte, (i bil)

128876

130 056

130 057

B1
Ta isar kontaktstyckena for backljuset

Kontaktstyckena sitter antingen i kupén eller i motor-
rummet.

B2

Lossa vaxelspakens damask

B3

Boj till en staltrad enligt infalld bild och for ner
den pa vianstersidan, mellan ljudisoleringen
och tunnelkapan

B4

Lyft upp bilen och ta bort skruvarna i vaxel-
ladsbalkens hégersida

B5
Ta bort backljuskontakten och packningen

Klipp av plastklamman som haller backljusledningen vid
spakstallet. Ta bort kontakten med exempelvis en klo-
nyckel 22 mm.

B6

Satt dit den nya backljuskontakten och pack-
ningen

Klonyckel 22 mm.




Grupp 43 Vixelldda

M 45/M 46 Backljuskontakt, byte

130 058

130 059

B7
Klamma ledningen till spakstillet
B8
Placera ledningsmattan i staltradens égla
B9
Satt dit vaxelladsbalkens skruvar
B10
Sank ner bilen
B11
Dra fram ledningen och satt ihop kontakt-
styckena for backljuset
B12

Kontrollera funktionen

i
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Grupp 43 Vixellada

M 45/M 46 Borttagning

C. Borttagning M 45, M 46

Specialverktyg: 5181, 5972

T

C1

Frigor stomanslutningen och ta isir kontakt-
styckena for bakljuskabeln

A\
%

Kontaktstyckena finns antingen i motorrummet eller i
kupén.

Cc2
Lossa viaxelspaken fran vaxelforarstangen
Ta bort lasskruven och tryck ut ledtappen.
Anvénd specialverktyg 5181.

C3
Ta bort gummidamasken fran golvplaten

c4
Ta bort bygeln for backsparren

ch5

Ta bort lasringen och lyft upp spaken

Obs! Pa en del bilar sitter backljuskontak-
ten pa spakstallet i stillet for pa vaxelldds-
locket.

Kontakten maste tas bort fére borttagning
av vixelladan da den annars kan skadas
a7t vid nedsankningen genom tunnelhélet.




Grupp 43 Vixelldda

M 45/M 46 Borttagning
cé6
M 46: Hissa upp bilen i bakiandan
Kor motorn med 4:an + dvervaxel
Frikoppla och stang av motorn
c7

Ta bort:

1. Kopplingsvajern 2. Kardanaxeln 3. Hastighetsmatarvajern 4. Frémre avgasrorstastet

iy

O

L]

5. Vixelladsbalken

6. Skruvarna till kopplingsképan. 7. Placera fixturen 8. Ta bort dvre hogra skruven. %
(Alla skruvar utom den ovre 5972 under véxel- Ta ned vaxelladan.
hogra) ladan.
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Grupp 43 Vixellada

M 45/M 46 Sértagning

D. Sartagning M 45, M 46

Specialverktyg: 2413, 2853, 2985, 5058, 5131, 5147, 5148

Gemensamt for M 45, M 46

Satt upp vaxelladan i fixtur 5130 D1
Sirtagning M 45 b2

Ta bort:
1. Oljeplugg 2. Spakstall 3. Hylsa for vaxelforarknut. 4. Medbringarmutter. Med-

Bakre véxelforarstang bringare

132046
5. Kopplingskapa 6. Hastighetsmatardrev. 7. Stora hastighetsméatar- 8. Vaxelladslock
Hylsa drevet




Grupp 43 Vixelldda

M 45/M 46 Séartagning

Sartagning M 46

Ta bort:

1. Oljeplugg 2. Spakstall
Bakre véxelforarstang

D3

3 Hylsa tor vaxeltorarknut. 4. Muttrar som haller over-

vaxeln tll mellanstycket

5. Kopplingskapa 6. Overvéxel 7. Mellanstycke

12

132 047

8. Vaxellddslock
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Grupp 43 Véxellada

M 45/M 46 Sirtagning

| fortsdttningen ar arbetsmomenten gemen-
samma for M 45, M 46.

Dar skillnader finns anges detta specielit.

D4
Ta bort lasstiften for skiftgafflarna

Driv ur stiften med en 5 mm dorn.

D5

Ta bort lasstiften for skiftaxlarnas med-
bringare

Framatvaxlarnas medbringare dras isér och vrids for att
stiften inte skall ta i kugghjulen.
D6

Ta ur framatvaxlarnas skiftaxlar, skiftgafflar
och medbringare

116898

5058 5147 M 45:

D7
Ta bort huvudaxelns kullager

Placera mothéllet 2985 mellan ingéende axeln och
framre synkroniseringsringen.

Ta bort lagrets I3sring och dra av lagret med 5058 och
5147. Ta bort lagrets axialbricka men lat mothallet sitta

kvar.
M 46:

D8
Ta bort excentern for oljepumpen

D9

Ta bort lasring och distansring for huvud-
axelns lager

137089

13




Grupp 43 Vixellada

M 45/M 46 Sirtagning

14

_2/?85

5058 5148 5148 5147

116 908

M 46:

D10
Ta bort huvudaxeins lager

Placera mothallet 2985 mellan ingdende axeln ocn
framre synkroniseringsringen. Ta bort lagrets distans-
ring och dra av lagret med 5058, tva st 5148 och
5147. Ta darefter bort lagrets axialbricka men 13t mot-
hallet sitta kvar.

D11

Ta bort distansring och lasring for ingdende
axelns lager

D12
Ta bort de yttre lagerbanorna till mellan-
axelns rullager

D13
Dra ut ingdende axeln

D14
Ta bort ndllagret fran ingdende axeln

D15
Ta ur 4:ans synkroniseringsring

D16
Lyft ur huvudaxeln

D17
Lyft ur mellanaxein

D18

Ta bort backdrev och axel




Grupp 43 Vaxellada

M 45/M 46 Sértagning

D19
Ta bort vaxelforaren for backvaxeln
Vrid skiftaxeln och haka loss vaxelforaren.
D20
Ta bort skiftaxeln for backvaxeln
D21
Ta bort lagren fran mellanaxeln
Anvind avdragare 5131.
Tie013
D22
Ta bort forsta vaxelns kugghjul och synkro-
niseringsring fran huvudaxeln
D23

Ta bort lasringen for 1:an—2:ans synkroni-
seringsnav

132041




Grupp 43 Vixelldda

M 45/M 46 Sartagning

132 040

132038

132039

A

16

D24
Pressa av 1:an—2:ans synkroniseringsnav
samt 2:a vaxelins kugghijul
Anvéand mothéll 2853.
D25

Ta bort lasringen for 3:an—4:ans synkronise-
ringsnav

D26

Presa av 3:an—4:ans synkroniseringsnav samt
3:e vaxelns kugghjul

Anvind mothall 2853.

D27
Ta bort sparrplattan fran vaxelladslocket

Al

i

A

I



Grupp 43 Vixellada

M 45/M 46 Sértagning

D28
Ta bort laspinnen fér medbringaren
D29
Ta bort axeln och medbringaren
D30
Ta bort lockets axeltitning
D31
Ta bort tatningen i kopplingskapan
D32
Ta bort lasring och hylsa fér urtrampnings-
lagret. (Om det &r slitet)
M 45:
D33

Ta bort tatningen i bakre gaveln
Anvand dorn 2413.




Grupp 43 Vixellada

M 45/M 46 Sértagning

18

D34

Ta isar bada synkroniseringsnaven

D35

Rengoring och kontroll
Tvatta samtliga detaljer i tvattvatska och blds dem torra
med tryckluft.

Kontrollera samtliga detaljer. Byt ut slitna eller skadade
detaljer samt packningar och tatningar.

cusdirhy,

it



Grupp 43 Vixellada

M 45/M46 Hopséttning

| E. Hopsattning M 45, M 46

Specialverktyg: 1801, 2412, 2831, 2852, 2867, 2986, 5064, 5065, 5149

M 45:

E1
Satt dit tatningen i bakre gaveln

. Anvind dorn 5064

E2
Satt dit hylsa for urtrampningslager och lis-
ring

E3
Satt dit tatningen i kopplingskapan
Anvand 2867 och skaft 1801.

E4

Satt dit tatningen i vaxellddslocket
Anvand dorn 5065.

19




Grupp 43 Vixelldda

M 45/M 46 Hopséttning

132073

132 048

Bilden visar nedslipad kug- Bilden visar svarvat spar pa
ge hylsan

20

E5
Satt dit vaxelforaraxeln och medbringaren
Driv ej in I&spinnen sa langt att den tar i locket.

E6
Satt dit sparrplattan och returfjadern

E7
Satt samman bada synkroniseringsnaven

E8

Speciell anvisning fér 3:an—4:ans synkro-
niseringsnav
Satt samman nav och hylsa

Urtagen i navet (3 st) ska komma mitt for de
slipade kuggarna (3 st) i hylsan.

Obs: Det svarvade sparet i hylsan vands enl. bilden
at samma hall som den plana sidan av navet.




4
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132043

132 042

132048

Grupp 43 Vixellada

M 45/M 46 Hopséttning

E9
Placera synkroniseringsnavet pa ett plant
underlag
E10
Satt dit medbringarna (1)
E11

Las medbringarna med fjaderringarna enl. bild
De tva fjdderringarna ska krokas i samma medbringare.
Den ena fjaderringen medsols, den andra motsols.

Om fjdderringen &r bockad i sin fria ande s& skall dnden
peka ut fran navet. (2)

E12

Pressa pa 3:e vaxelns kugghjul och synkroni-
seringsring samt 3:an—4:ans synkroniserings-
nav pa huvudaxeln

Se till att synkroniseringsringen kommer ratt

Anvand 2852 som underlagg.

Den plana sidan pa synkroniseringsnavet vdands nedat.

E13
Satt dit lasringen

Vand axeln upp och ned

E14

Pressa pa 2:a vaxelns kugghjul och synkroni-
seringsring samt 1:an—2:ans synkroniserings-
nav

Se till att synkroniseringsringen ligger ratt

ET15
Satt dit lasringen

21




Grupp 43 Vixelldda

M 45/M 46 Hopsattning

El6
Satt dit synkroniseringsring och kugghjul for
1:a vaxeln

132044

E17
Pressa dit mellanaxelns bada lager
Anvind dorn 2986.

E18
Pressa dit lagret pa ingdende axeln
Anvénd dorn 2412

E19

Satt dit lasringen pa ingdende axeln

Obs! Sitt inte dit distansringen till lagret i
detta skede.

116933 ‘ '

E20

Satt dit backvaxelns skiftaxel, vaxelforare och
medbringare

Obs! Sitt inte dit laspinnen fér medbringa-
ren.

E21
Satt dit backhjulet och axeln

22



Grupp 43 Véxellada

M 45/M 46 Hopséttning

E22

Kontrollera och eventuellt justera backhjuls-
axelns lage

Axeln skall ligga i plan med huset == 0,05 mm.

E23

Justera spelet mellan backhjul och vaxeiforare
om sa erfordras

Justeringen gors genom att véxlingsforarens lagrings-
tapp drivs i axiell led med en dorn.

Ratt spel 0,1—1,0 mm.

£24
Placera mellanaxeln pa botten i huset
P
' i E25
) o Placera huvudaxein i huset
\ .
E26

Placera axialbricka och lager pa huvudaxein

Distansringen skall vara ditsatt pa lagret.

M 46:

E27
Satt dit kilen i huvudaxelns spar

E28
Satt dit oljepumpens excenter och lasring

132 08¢

23




Grupp 43 Vixelldda

M 45/M 46 Hopséattning

o

116-942

116 a4

24

E29
Pressa huvudaxelns lager pa plats
Anvand pressverktyg 2831.

E30

Obs! Kontrollera att inga kuggar ligger mot
varandra och skadas under pressningen

E31

Om lagret ej kommer i ratt lige i huset an-
vinds ett mellanlagg till verktyget

Mellanldgget (t ex ett plattjarn) placeras mellan verkty-
gets spindel och husets framre gavel. Lagrets distans-
ring ska ligga an mot huset nér lagret ar i ratt lage.

E32
Fetta in och satt dit rullagret i ingaende axeln

E33

Placera 4:ans synkroniseringsring pa plats i
synkroniseringsnavet




116503

Grupp 43 Vixellada

M 45/M 46 Hopséttning
E34

Sammanfor ingdende axeln med huvudaxeln
genom att trycka in axeln sa langt det gar

E35
Lyft upp mellanaxeln

Placera axeln s att lagren ligger pa plats i huset.

E36

Dra ut ingaende axeln sa att distansringen kan
sattas dit pa lagret

Skjut darefter in axeln igen sé att distansringen ligger an
mot huset.

E37
Satt dit mellanaxelns yttre lagerringar

E38

Mit upp avstandet mellan ytterkanten pa in-
-gaende axelns lager och vaxelladshusets fram-
re plan

Anvind djupmattsmikrometer och anteckna vérdet.

E39

Mit upp avstandet mellan kopplingskapans
anliggningsplan och botten pa lagerlaget

Anvind djupméttsmikrometer och anteckna vardet.

25




Grupp 43 Véxelldda

M 45/M46 Hopséttning

26

E40

Bestam tjocklek pa justermellanlagg for in-
gaende axel

Tillatet axialspel: 0,01—-0,20 mm.
OBS! Packningstjockleken 0,25 mm maste tas med i be-

rakningen.
EX.
Avstand, kopplingskapa—lagerlage 4,20
Packningstjocklek + 0,25

4,45
Avstand, lager—véaxelladdshus — 4,21

0,24 0,24
Tillatet axialspel - 0,01 — 0,20
Tjocklek pa justermellanligg 0,23till 0,04

Vilj 1 forsta hand mellanldgg 0,20 mm ev. 0,15 mm el-
ler 0,10 mm.

E41
Satt dit kopplingskapan

Stryk fett pd packning och mellanligg sé att de halls pa
plats.

Dra 4t med 35—50 Nm (3,5-5 kpm).

E42

Placera skiftgafflarna pa synkroniserings-
naven

E43
Satt dit framatvaxlarnas skiftaxlar och med-
bringare

E44

Driv i lasstiften for skiftgafflar och med-
bringare (5 st) jams med detaljernas overkant

M 45:

E45

Vrid vaxelladan lodriat och mit upp avstandet
mellan yttre lagerringen for mellanaxeln och
husets bakre plan

Lagerringen ska ligga stumt mot rullarna. Anviand en
djupmattsmikrometer och anteckna vardet.

ey



Grupp 43 Véxelldda

M 45/M 46 Hopséttning
E46

Bestam tjocklek pa justermellanlagg for
mellanaxel

Tillatet axialspel: 0,025—0,10 mm.
Packningstjocklek: 0,25 mm.

EX.

Avstand, ytterring—véxellddshus 1,73
Packningstjocklek + 0,25

Avstdnd, ytterring—véaxellddshus 1,98 1,98
Tillatet axialspel — 0,025 - 0,10

1,955 1,88

Valj i forsta hand mellanldgg 1,95 mmev. 1,90 mm.

M 45:

E47

Mat upp avstiandet meilan ytterkanten pa
h:,lvudaxelns lager och vaxelladshusets bakre
plan

Anvand djupmattsmikrometer och anteckna vardet.

M 45
E48

Mat upp avstidndet mellan bakre gavelns an-
liggningsplan och botten pa lagerlaget

Anviand djupmattsmikrometer och anteckna vardet.

M 46:
E49

Mat upp avstandet mellan mellanstyckets
anliggningsplan och botten pa lagerliaget

27




Grupp 43 Véxelldda

M 45/M 46 Hopséttning

28

E50

Bestam tjocklek pa justermellanlagg for
huvudaxel

Till4tet axialspel 0,01—0,20 mm.
Packningstjockleken 0,25 mm maste tas med i berédk-

ningen.
EX.
Avstadnd, gavelplan—lagerlage 4,32
Packningstjocklek + 0,25

4,57
Avstadnd, lager—viéxellddshus — 4,33

0.24 0,24
Tilldtet axialspel - 0,01 - 0,20
Tjocklek pa& mellanligg 0,23 ull 0,04
Vélj i forsta hand mellanldgg 0,20 mm ev. 0,15 eller
0,10 mm.
M 45:

E51

Placera hastighetsmatardrev, packning och
mellanlagg fér mellanaxeln

M 45:
E52
Placera huvudaxelns mellanlagg i bakre
gaveln
Stryk fett pa mellanldgget s& att det héalls pé plats.
M 45:
E53

Satt dit bakre gaveln
Dra &t med 35—50 Nm (3,5-5 kpm).

132071
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132077

117003

Grupp 43 Vixelldda

M 45/M 46 Hopséttning
M 45:
E54

Satt dit medbringaren

Anviand mothall 5149 och dra 4t muttern med 90—
110 Nm (9,0—11,0 kpm).

E55
Satt dit hastighetsmatardrevet med en O-ring

E56
Satt dit hallare och skruv

M 46:

E57

Placera packning och mellanlagg for mellan-
axeln

M 46:

E58
Placera huvudaxelns mellanlagg i mellan-
stycket

E59

Kontrollera att dréneringskanalen i mellanflansen mellan
skiftaxlarna och bakre lagret har ratt matt.

Bredd: 151 mm
Djup:7,5 mm

Vid for sma matt maste gods arbetas bort.

M 46:

E60
Satt dit mellanstycket

29




Grupp 43 Vixellada

M 45/M 46 Hopséttning

117005

30

E61
Placera packning, sparrkulor och fjadrar

E62

Obs! Medbringarna maste ligga i rak linje sa
att sparrplattan inte skadas nar vaxellads-
locket satts dit

E63
Satt dit vaxelladslocket

Obs! Se till att vaxelforaren i locket ligger i
mitten

Moment 15—25 Nm (1,5—2,5 kpm).

E64

Satt dit backljuskontakten pa locket dven om
den tidigare satt pa spakstallet

E65
Funktionskontroll

Tré tex en dorn genom vaxelforarstdngen och kontrolle-
ra att samtliga véaxlar gar att ldgga i och ur.

M 46:

E66
Satt dit 6vervaxeln med packning
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Grupp 43 Vixelldda

M 45/M 46 Hopséttning
E67
Placera gummiringen i vaxelférarknuten

E68
Satt dit bakre vaxelférarstangen och sprinten

E69
Satt dit hylsan pa knuten

E70
Satt dit spakstallet

Placera distanser, gummibrickor och planbrickor enligt
infalld skiss. Satt forst dit de tva 6vre skruvarna och dra
ner dem till distanshylsorna. Satt darefter dit sidoskru-
varna pa samma satt. Dra 4t med 20—25 Nm (2,0-2,5
kpm). Borja med de tva ovre skruvarna.

E71
Satt dit oljepluggen
Moment 27—40 Nm (2,7—4,0 kpm).

E72

Vrid ner vixelladans bakre del och fyll pa olja

M 45: 0,75 liter olja ATF typ G.
M 46: 2,3 liter olja ATF typ G.

31




Grupp 43 Véxelldda

M 45/M 46 Ditséttning

F. Ditsatthing M 45, M 46

Spec/é/ verktyg: 5972

F1
Placera vaxelladan med fixtur 5972 pa
aggregatlyften

F2
Kontrollera att urkopplingslagret ligger ratt i

5972 gaffeln

F3
Lyft vixelladan pa plats

F4

Skruva fast vaxelladan till motorn med samt-

122036 liga skruvar utom de tva som haller avgasrors-

fastet

F5
Lyft i startmotorn och skruva fast den

Fé6
Satt dit framre avgasrorsfastet

F7

Satt dit kopplingsvajern till urkopplings-
gaffeln

32
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132072

Grupp 43 Viaxellada

M 45/M 46 Ditséttning

F8
Satt dit vaxelladsbalken med faste
F9
— kardanaxeln
F10
— hastighetsmatarvajern
F11
Satt dit vaxelspaken och lasringen
F12
Satt dit vaxelforarstangen
F13
Satt dit bygeln for backsparren
F14

Justera backsparrens spel

Lagg i ettans véxel och justera spelet mellan bygeln och
véxelspaken. Spel 0,5—1,5 mm

Kontrollera dven spelet i 2:ans lige

F15
Satt dit gummidamasken
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Grupp 43 Vixelldda

M 45/M 46 Ditsattning
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F16

Koppla ithop backljuskontaktens skarvstycke
samt anslut stomanslutningen till batteriet

F17
M 46: Kontrollera oljenivan. Ev. efterfyll
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Grupp 43 Vixelldda

M 45 M 46 Alfabetiskt register
Alfabetiskt register

Arbets- Sida

Arbets- Sida
moment

moment
Avgasrorsfaste framre Mellanaxel
borttagning.................... . Cc7 10 borttagning.............coo D12, 14
dits&ttNiNg ..o . F86 32 D15-D17 14
ditsdttning ... E24,E35, 23,25
Backhjulsaxel E37 25
JUSTErING ..o .. E22 23 SArtagning ... D21 15
hopsattning...................... E17 22
Backljuskontakt justermellanlagg ........................... E46 27
borttagning ... . B1-B5 7
AItSETNING -vovoooeoo .. B6-B12 7 Mellanstycke
borttagning .................oc D3 12
Backspirr, spel ditsattning ... E60 30
j ING e L F14 3
' . Justering 3 Skiftaxlar
Bakre tatning M 45 borttagning................ D4-D6 13
borttagning N A1-A3 6 ditsdttning ... E42-E44 26
SANING .o A4-A7
ditsattning 6 Skiftgafflar
' ’ Hastighetsmatardrev b_ortfagr.‘ning .................................. D4-D6 13
borttagning ... D2 11 ditsBHNING ... E42—E44 26
its&ttning ... ... E51 28
ditsattning 5 Spakstill
Hastighetsmaitarvajer bortt?gni_ng .................................. D2 11
borttagning .................. - c7 10 hopsattning..............ccco E70 31
ditsattning .................. ciiiie. F10 33 .
Sparrplatta
Huvudaxel borttagning..............oco D27 16
borttagning ... o D7-D10, 13 ditsdttning ... E6 20
D15-D16 14 Svnkroniseri
ditssttning ... L E25-E31 23 ynikroniseringsnav
sartagning ............... e D22-D26 15 SBrtagning ... D34 18
hOPSATtNING...........ccoo E12-E16 21 hopsattning.................... E7—E11 20
justermellanldgg ......................... E50 28
Tatning kopplingskapa
Ingaende axel borttagning.................... D31,D32 17
borttagning............................ D11 14 dits&ttning ... E3 19
D13-D14 14 L
= dits8ttning ... E32 24 Tétning, bakre gavel
= SAMAgNING ...ovee D11-D13 14 borttagning ... D33 17
hopsattning.................co E18-E19, 22 ditSETNING ..o E1 19
E32 24
justermelianlagg ................... E40 26 Tatning, lock
_ borttagning ... D30 17
= Kardanaxel dits8tning ... E4 19
==  borttagning....................... c7 10
ditsEttNINg ... F9 33 Vaxellddsbalk
borttagning ... c7 10
Kontaktstycke, backljus dits8tNING ... F8 33
SAagNING ..o C1 9
hopsattning........................... ! F16 34 Vaxelladslock
i borttagning ... D2, D3 11
Kopplingskapa ditsattning ... ... E63-64 30
borttagning.............. D2, D3 1
ditsattnIng . . E41 26 Viaxelspak
. borttagning...........c.ocoo C2-C5 9
Medbringare ditSALNING ... F12 33
borttagn~z . A1-A2 6
ditsattning ... E54 29 Overvixel
borttagning ... ... D3 12
ditsattning ... E66 31
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