








































































































Grupp 23 Brénslesystem SU-HIF6
Férgasare, renovering

B37

Kontrollera att den nya spjéllaxeln inte kédrvar

2881
Vid behov putsa bussningarna med brotsch 2881.

119 867

B38
Satt dit spjall och spjallaxel
Satt dit spjallaxeln.

Sitt dit spjallet, vand spjallet med méarkningen uppat
och mot flansen fér inloppsroret.

Obs! Dra inte 4t spjallskruvarna. Spjéllet ska forst cent-
reras.

122 424

B39
Centrera spjallet och dra at fastskruvarna
Sprack upp skruvarna efter atdragningen.
Kontrollera att spjall och axel inte kdrvar.

B40

Satt dit nya spjallaxeltatningar

09mm ..
j

nummuu‘J %

121 563
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Grupp 23 Brénslesystem

SU-HIF6

Férgasare, renovering
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137 696

119 960

137 697

38

137 695

B54
Kontrollera daimpkolven
Kontrollera:

— betréffande skador och slitage

— axialspelet. Spelet ska vara 1,1-1,7 mm

— att urluftningshélet i locket &r 6ppet. Rengér vid
behov

Byt dampkolven komplett vid nagot fel.

B55
Kontrollera vakuumkolvens passning
Proppa igen lufthalen i kolven med tex sma korkar.

Sitt i kolven med brénslenal i vakuumkammaren. Satt
ditdampkolven. Kontrollera att urluftningshaleti dédmp-

kolvens lock ar dppet.
Obs! Inte ddmpolja eller returfjdder.

Fran téget pa bilden ska kolven sjunka till botten pa:

B27/28 AochB21ACanada (= kullagradkolv) 3—5sek
Ovriga ... 5—7sek

Kolven sjunker foér snabbt (sliten): byt bade kolv och
vakuumkammare. De &r noggrant hoppassade vid pro-
duktion och ska bytas samtidigt.

Kolven sjunker for langsamt: kontrollera, vid behov
rengdr. Smarre ojdmnheter kan putsas bort med fin
smargelduk.

VIKTIGT! Kolven/kammaren far absolut inte skavas eller
filas.

B56
Kontrollera branslenalen

Lossa lasskruven och ta ut nalen med héallare ur
vakuumkolven.

Kontrollera nalen betraffande:

— skador och slitage
~ kragens lage

Byt nal vid fel.

Nalbeteckningen &r instansad i nalen.

B20A1976Sverige ........... ... i BDG

Ovriga ... . . BCJ
B21A . BDJ
B27/28A ... . ... BDK












Grupp 23 Brédnslesystem

Solex (Zenith) 175 CD

Instélining férgasare

Pulsair

Luftpump

'S co

N
gt

137 700

121 574

Cc5
Koppla bort eventuell luftpump/Pulsair
Annars erhalls felaktiga matvarden.

Koppla bort slangen. Plugga slangen elier blockera den
med tang 2901.

cé

Anslut varvraknare och CO-métare

c7
Varmkor motorn

Varmkor vid 25 r/s (1500 r/min) tills termostaten dppnar.
Kann pa kylaren vid dvre kylarslangen, d& denna bdrjar
bli varm har termostaten 6ppnat.

C8
Forinstill tomgangsvarvtalet
B20A ... .. ... 11,7 v/s (700 r/min)
B17-19A-21A1975-1977 ......... 14,2 r/s (850 r/min)
B17-19-21A1978-1984 .......... 15,0 r/s (900 r/min)

Obs! Om varvtalet inte gar att stélla in med méngdregler-
skruven méste gasspjallet grundinstéllas, se sidan 49.

Cc9
Kontrollera CO-halten

Obs! Fore varje avldasning av CO-maétaren, dka varvtalet till
25 r/s (1500 r/m) s att kallt bransle kommer in i férgasaren.
Sank ater till tomgang. Knacka l4tt pd vakuumkammaren
{med tex skaftet pa en skruvmejsel), for att vakuumkolven
ska stalla sig i ratt lage.

CO-halten kan justeras inom sma avvikeiser med vo-
lymskruven A.

— Medurs vridning (inat) 6kar CO-halten
— Moturs vridning (utat) minskar CO-halten




































Grupp 23 Brénslesystem Solex {Zenith) 175 CD
Férgasare, renovering

C46

@) Kontrollera branslemunstycket
C_31 o Kontrollera betraffande skador och slitage. Halet i
munstycket ska vara runt och centrerat.
H
h-v
137 712

Kontrollera/justera bransiemunstyckets héjdldge.

For justering av hojdlége, se arbetsmoment C47-48,

Hojdlage:
19751977 . .. 2,7mm*
1978—1979 ... 2,5+0,2mm
1980—-1984 . ... ... ... ... ... 3,0+0,2mm

* Matt for grundinstélining av munstycket. Férgasaren blir in-
stélld att ge for fet bransle-luftblandning. Héjdldget finjusteras
sedan vid instélining av CO-halt.

137 713

! Byte branslemunstycke
2897

- C47
K Pressa ut munstycket
i Satt dit vakuumkolven och locket.

Pressa ut munstycket. Anvéand dorn 2962 och pressverk-
tyg 2897. Var forsiktig sa att locket inte skadas.

Ta bort vakuumkolven och iocket.

123 179

C48
Pressa dit det nya munstycket
Anvénd pressverktyg 2895.
) Observera héjdlaget:
2l
f E"\-— 1975=1977 . i 2,7mm
¥é 1 1978-1979 ... 2,5+0,2mm
=3 1980—1984 .. .......0.oiiiieinn.. 3,0+£0,2mm

-

137 714

54












Grupp 23 Branslesystem

Solex (Zenith) 175 CD

Férgasare, renovering

137 724

1980— 1984 ' c62
Kontrollera vakuumventilen

Kontrollera betraffande skador och slitage. Kontroliera
aven mellanflansen.

Satt ihop ventilen.

Obs! P& membran av sent utférande &r den inre pack-
ningen limmad pd membranet.

B 20A B17-19-21A

.
137 725

137 726

112 579

L 137 727
Maérkning

58

C63
Kontrollera kallstartanordningen
Kontrollera att kallstartanordningen inte kérvar.

Kontrollera ventilskivan och motsvarande tatningsyta
pé forgasarhuset resp pa mellanflansen (1980—-1984).

Mindre repor kan slipas bort med fin sméargelduk och
slippasta.

C64
Satt dit:
— vakuumventilen med fldns och  packning
(1980—1984)
~ kallstartanordningen
C65

Kontrollera temperaturkompensatorn
Tryck in ventilen A.

Ventilen ska réra sig for ett mycket 1att tryck och aterga
utan karvning (detta géller vid temperaturer over
+26°C).

Justera ventilen om den gar trégt eller karvar.

Byt temperaturkompensator komplett om ventilen ar
repad eller férsedd med beldggningar.

Temperaturkompensator markning:
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