


























Specifikationer

VEVMEKANISM
Vevaxel
Rakhet, maxavvikelse . .......... ... . .. 0,05 mm
Vevaxel, axialspel,max .............. ..o o i 0,25 mm
radialspel (ramlager) ....... ... ... ... ... 0,028-0,083 mm
Veviager,axialspel . ......... . ... .. 0,15-0,35 mm
radialspel ... ... ... . 0,024—0,070 mm
Ramlagertappar
Orundhet, MaX . ...t e e 0,07 mm
KOniCitet, MaX . ..ottt e e e e e e 0,05 mm
Diameter,standard ......... ... . . . 63,451—-63,464 mm
underdimension1 ...t 63,197-63,210 mm
2 62,943—-62,956 mm
Breddmatt pa vevaxel for flanslagerskal,
standard . . ... e e 38,960—39,000 mm
Overdimension 1 ... ... . . e 39,061—39,101 mm
2 e 39,163—39,203 mm
/ 129 452
Konicitet Orundhet
Veviagertappar
Orundhet, Max . ...ttt e 0,06 mm
KoniGitet, MaX . ..ot 0,05 mm
Diameter,standard . ........ .. ... ... 53,987—-54,000 mm
underdimension1 ............ . i 53,733—-53,746 mm
2N 53,479—-53,492 mm
Lagerlagetsbreddmdtt................. ... 29,95—30,05 mm
Vevstakar
Axialspelvidvevaxel ......... ... .. ... i 0,15-0,35 mm
Langd, centrum—centrum ............ ... 145+0,1 mm
Max viktskillnad mellan vevstakarisammamotor .............. 10 gram
Svanghjul
Axialkast, max. ... ... .. 0,05 mm/150 mm diameter
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Specialverktyg

999 Beskrivning—anvéandning

5022-2 | Pressverktyg: ventiljustering
5023-0 | Fixtur: f6r motor. Anvénds ihop med 2520
5024-8 | Hylsa: ditsattning framre vevaxeltdtning

5025-5 | Hylsa: ditsattning kamaxel- och mellanaxeltatning
5026-3 | Tang: borttagning justerbrickor ventiljustering
5027-1 Dorn: ipressning ventilstyrning inlopp

5028-9 | Dorn: ipressning ventiistyrning utlopp
5029-7 | Dorn: ditsattning ventilsate inlopp
5033-9 | Stod: 2 st anvands ihop med 50086, 5115 och ev 5871

5034-7 | Mothall: anvdnds vid ditsattning av remskiva/kuggremhjul, vevaxel, mellanaxel, kamaxel
5035-4 | Lyftbygel: ur och ilyftning av motor. Anvédnds ihop med lyftok 2810
5111-3 | Centrerdorn: lamell (véxelldda sent utf)

51121 Kuggsektor: blockering svanghjul
5115-4 | Lyftkrok: anvdnds ihop med 5006, 5033 2 st och ev 5871
5160-0 Brotsch-sats: innehéatler 5161, 5162, 5163, 5164 (tid utf} alt 5224 (sent utf)

5161-8 | Brotsch: sate ventilstyrning OD1
5162-6 | Brotsch: site ventilstyrning OD2
5163-4 | Brotsch: site ventilstyrning OD3

5218-6 | Dorn: urpressning av ventilstyrning
5219-4 | Pressverktyg: borttagning/ditsdttning ventilskaftstatning
5220-2 | Dorn: ditsattning ventilsdte utiopp

5222-8 | Tolk: kontroll av ventilskaftens ldngd
5224-4 | Brotsch: invandigt i ventilstyrning (ersatter 5164)
5270-7 | Oljetrycksmaétare: métning av oljetryck motor

5276-4 | Pressverktyg: ditsattning bakre vevaxeltatning anvénds ihop med 1801
5871-2 | Lyftjarn: byte motorfaste, motor utan cylinderhuvud. Anvéands ihop med 5006 och 5033 2 st

119 580

5022 5023 5024, 5025

5027, 5028 5029

113 956







Grupp 20 Allmént

Innehall

Grupp 20 Allmant

Anslutning av vakuumslangar

EGR till-fran A-motorer
197881 15
198284 . . ... 15
E, F-motorer
1976 =78 . 16
198184 . . . 16
ET-motorer
TO84— 1985 . . . 17
EGR steglos A-motorer
198184 . .. 18
E, F-motorer
1976—77 Japan, 1976 USA Californientidutf . ............... 18
1976—77 USA Californiensen utf, USAfed. .................. 19
1978 =84 . . ... 19
Avdunstningssystem
A, E och F-motorer 1975 =77 . e 20
1978 —79 . 21
A-motorer 1980—84 . ... .. 22
E och F-motorer 1980—84 . ... 23
Tomgangskompensering ..................... ... ... 24
Pulsair/Luftpump .. .. .. ... 25

Bilderna visar var slangarna ska anslutas. De visar daremot inte
den exakta dragningen av slangarna.
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Grupp 20 Allmént

Anslutning av vakuumslangar

E/F-motorer 1976—78

Marknad Arsmodell
USA Federalt 1976
Kanada 1976—-78

Utf 1978

1 Termostatventil
2 Vakuumventil (EGR-ventil)

Utf 1976-77

Avdunstningssystem

Tandfordelare

Uy

138 573

E-motorer 1981—-84

Marknad Arsmodell
Kanada 1981-83
Norden, Australien 1981-84
Schweiz 1984

1 Termostatventil
2 Vakuumventil (EGR-ventil)

Tandférdelare -ﬁh

Avdunstningssystem

138 572
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Anmarkning

B 21F automat
B 21F automat

Anmarkning

B 23 E manuell
B23E manuell
B23E manuell






Grupp 20 Allmant

Anslutning av vakuumslangar

Avgasaterledning (EGR) typ steglos
A-motorer 1981-84

Férdréjningsventil

- E-markt nippel (1982—-84)

Marknad Arsmodell Anmirkning

Kanada 1981-84 automat
Avstédngnings- Norden 1981-84 automat
ventil pulsair- Australien 1981-84 automat
system Schweiz 1983-84 automat

1 Termostatventil
2 Vakuumventil (EGR-ventil)

Avdunstnings- 3 Vakuumfgrstarkare

system

2 138 564

Marknad Arsmodell Anmarkning
Japan 187677
USA, Californien 1976 tidigt utf

1 Termostatventil

2 Vakuumventil {EGR-ventil}
3 Vakuumférstarkare

4 Magnetventil

=

Avdunstningssystem
Téndfordelare
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Grupp 20 Allmént

Anslutning av vakuumslangar

Avdunstningssystem

Inkoppling kolfilter och vakuumventil 1975—-1977
E/F-motorer

E-motorer

B

138 576

A-motorer

Fran
bransletank

138 577

Fordrojningsventil, finns
endast p& vissa varianter

o

—

138 567
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Grupp 20 Allmént

Anslutning av vakuumslangar

Inkoppling kolfilter och vakuumventil
A-motorer 1980—-81

138 562
Till termostatventil. Endast bilar
med avgasétertedning (EGR)

A-motorer 1982—-84

LN 138568 Med avgasaterledning typ till—fran

Fran bransletank

Fordrojningsventil, finns

a i eglos
Med avgasaterledning typ steg Termostat- endast pa vissa varianter.

ventil
B

Fordrojningsventil, finns

endast pé vissa yarianter. §y—

138 561

E-markt nippel

- .
Vakuumforstarkare
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Grupp 21 Motor

Innehal!
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Grupp 21 Motor med upphangning

Arbeten med motor i bil

Kompressionsprov
VentilJustering .. .. ..o
Cylinderhuvud, borttagning

sartagning

rengéring—kontroll. ... ...

hopsattNINg . ...

ditSEttNING . oo
Kolvringarbyte .. ....oir
Transmissionsrembyte. ... ... i
Kamaxel, borttagning . ........ oo
AItSETNING .o vee e
Stédlagerivevaxelbyte ...
Startkrans byte (Iostsvanghjul) ...
Framre tatningar fér kamaxel, mellanaxel, vevaxel byte ...
Bakre vevaxeltitning byte (vaxeliadda borttagen) .........
Oljesump, borttagning ...........oveoreoereen e
dItSEHNING ..o
T e £ 2151 1< T

Byte av motor

Ur-ochilyftningavmotor ..o
Arbeten efterilyftningavmotor ...
Borttagning av detaljer frdn motorkropp ..............---
Ditsattning av detaljer tillmotorkropp ............c.ovves

Arbetsmoment

Sida
27
28
31
36
38
45
49
55
61
64
66
68
70
71
76
78
80
82

83
85
87
88






Grupp 21 Motor

Ventiljustering

28

B. Ventiljustering

Specialverktyg: 5022, 5026

138 116

118 668

B1
Frilagg ventilkapan och ta bort den

B2
Stall kamaxeln i 6vre dodpunkt — tandning fér
cyl. 1

Kammarna fér cyl. 1 ska peka snett uppéat och remski-
vans tandmarke ska sta pa 0°.

OBS! Vrid alltid pa vevaxelns centrumskruv.

B3
Mait och anteckna ventilspelet for cyl. 1
Spel vid kontroll:
Kallmotor: ...... ... ... ........... 0,30—0,40 mm
Varmmotor: ......... ... .. ... ..... 0,35—0,45 mm
Spel vid instéllning:
Kallmotor: .......... ... ... ......... 0,35—0,40mm
Varmmotor: ............ ... ........ 0,40—0,45 mm

Samma spel for inlopp och avgas.


















Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud borttagning

E och F-motorer

ET och FT-motorer

34






Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, sédrtagning

Cylinderhuvud, sidrtagning

Specialverktyg: 5021, 5034, 5219
Lagg inte cylinderhuvudet pé skruvar, verktyg eller liknande s§ att packningsplanet skadas.

I TN NAY
®A® (& F6le 138 537

130130

36

130 131

C10
Frilagg cylinderhuvudet
Ta bort:

— inloppsroret
— remspannaren. Las forst fjiddern med ett 3 mm borr
— lyftéglan, termostathuset och termostaten.

C11
Ta bort kamaxelns kuggremhjul
Anvand mothall 5034.

ci1z
Ta bort kamaxeln
Ta bort det mittre dverfallet.
Satt dit spannverktyg 5021 och spidnn ner kamaxeln.
Ta bort resterande 4 6verfall.

Ta bort spannverktyget, kamaxeln och kamaxeltat-
ningen.

Cc13
Ta bort:

— ventiltryckarna med justerbrickor
— gummiringarna fran ventilskaftens andar

Obs! Lagg tryckarna i ordning. De far inte forvéaxlas.













Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengérning — kontroll

113 946

117817

113943

113 942

c22
Ta fram en ny ventilstyrning

Ventilstyrningen ar méarkt med spér. Kontrollera att du
far en ny styrning med lika manga spéar som den gamla.

Antal spar Storlek

0 Standard

1 Overdimension 1
2 Overdimension 2
3 Overdimension 3

c23
Pressa i den nya ventilstyrningen
Cylinderhuvudet ska ha rumstemperatur.

Anvand dorn 5027 f6r inlopp och dorn 5028 for utlopp.
Pressa ner styrningen tills dornen gar emot cylinder-
huvudet. Detta ger styrningen ratt hojd.

Viktigt! Presskraften méste vara minst 9000 N {900 kp).
Om presskraften &r ligre méste styrningen tas bort igen.
Brotscha styrningens séte till ndrmaste dverdimension och
pressa i motsvarande styrning.

C24
Detaljnummer pa brotsch for ventilstyrning
Overdimension Brotsch
1 5161
2 5162
3 5163

c25

Rensa ventilstyrningen invandigt
Anvéand brotsch 5224.

Aven brotsch 5164 kan anvandas.

Ventil och sidte maste slipas in efter byte av styrning.

40






Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengéring — kontroll

113 945

130 135
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C31

Ta fram ett nytt ventilsdte med ratt dimension

Ventilsdtena ar inte markta utan maste matas upp. Sate-
na finns i tvd dverdimensioner.

Ventilsétet ska vara 0,17 mm stérre &n ldget i cylinder-
huvudet.

C32
Vid for litet grepp (mindre an 0,17 mm):

Brotscha séateslédget till éverdimension. Anvand ventil-
satesfras tex Mira detaljnr 998 6045-5 (se resp fabrikats
anvisningar).

Ventilsaten diameter Inlopp Utlopp
Standard ................... mm 46,00 38,00
Overdimension1............ mm 46,25 38,25
Overdimension2............ mm 46,50 38,50
C33

Varm cylinderhuvudet
Till ca +100°C.

C34
Satt det nya ventilsiatet pa monteringsdorn

Anvand dorn 5029 foér inloppsséate resp dorn 5220 for
utloppssate.

C35
Kyl ner ventilsatet till —70°C
Kyl ner satet med kolsyresnd eller dylikt.
Anvand skyddshandskar.






Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengéring — kontroll

137 819

25,
v®59

P "2
135 065

Utf 2

5

44

129 453

137 820

Cc41
Kontrollera ventiltryckarna

Kontrolleras betrédffande repor och andra synliga
skador.

C42
Prova ventilfjadrarna i en fjaderprovare
Tva utforande av ventilfjadrar forekommer.
Utférande 2 anvédnds pa:

— B21FLH-jetronic, sentutf (infortiopande p& 1983 ars
modeller)

- B23F

— B19ET, B21ET och B21FT sent utf (infért pa 1984
ars modeller)

Utférande 2 far dven anvandas pad B21F LH-jetronic
tidigt utf och B19ET, B21ET, B21FT av tidigt utf.
Utférande 1 anvénds pé&:

Ovriga motorutféranden.

Viktigt! Olika utf av brickor och fjadrar far inte anvandas i
en och samma motor.
Utf. 1 Utf. 2
Langd Belastning Langd Belastning
mm N (kp) mm N (kp)
45,0 0 45,5 0
38,0 280—-320 38,0 280—-320
(28—-32) (28—-32)
27,0 710—-790 27,5 702782
(71-79) (70—78)

C43
Kontrollera kamaxelns axialspel

Ladgg kamaxeln i cylinderhuvudet.

Sétt dit det bakre dverfallet.

Skjut kamaxeln fram och tillbaka.

Spelet ska vara 0,1—0,4 mm. Mét spelet med bladmatt.
Om spelet ar for stort ska bakre lageréverfallet bytas.

C44
Kontrollera remspannaren

Lagret far inte glappa.

Rullens anliggningsyta far inte vara skadad. Om anligg-
ningsytan &r skadad méaste béde rulle och transmis-
sionsrem bytas.






Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud hopséttning

J

i

Min 3,5 mm l

131 205

5219

135 568
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C46

Kontrollera ventilskaftens héjdlage

Denna matning bér utféras for att man ska vara séker pé att
det finns tillrdcklig justerman for ventilspelet.

Placera ventilerna i cylinderhuvudet.

Skjut méatringen fér D 20/D 24 (den stérstaringen) atena
sidan eller ta bort den.

Placera tolk 5222 i kamaxelns lagerldgen.

Skjut matringen for B 17—B 23 dver ventilskaftet. Tryck
samtidigt ventilen mot ventilsatet med ett finger. Méat-
ringen far inte ta i ventilskaftet. Om ventilskaftet géar
emot métringen ska skaftet slipas ner.

Max slipning: 0,5 mm

Min 3,5 mm mellan ventills och ventilskaftets &nde.

C47
Satt dit nya ventilskaftstatningar
Tatningar finns endast p& inloppsventilerna.

Anviand endast titningar av sent utf.

Anvand alltid skyddshylsan som ingéar i packningssat-
serna.

Anolja och satt ventilen pa plats.
Tra p& skyddshylsan pa ventilskaftet.

Satt dit tatningen. Anvénd verktyg 5219. Verktyget ska
ligga an mot fldnsen péa tatningen vid ditsattning.

Ta bort skyddshylsan.






Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud hopséttning

130 142

.

48

Chs2
Sitt dit kamaxeln och overfallen

Lagg kamaxeln och bakre 6verfallet (axiallagret) pa
plats.
Styrpinnen fér kuggremhjulet ska vara vand uppét.

Pressa ner kamaxeln med pressverktyg 5021. Anvand
bakre dverfallet som styrning.

Dra at muttrarna f6r bakre dverfallet [Ost.

Bestryk det framre dverfallets tadtningsyta mot cylinder-
huvudet med packningsmassa, detaljnr 1161 027-6.

Anolja och satt dit ytterligare tre 6verfall. Dra &t muttrar-
na lost.

Ta bort pressverktyg 5021.
Anolja och séatt dit det mittre overfallet.

Dra at dverfallens muttrar med 20 Nm (2,0 kpm).

C53
Satt dit framre tatningsringen
Anvand hylsa 5025.

Fetta in tatningen och axeln. Kontrollera att gummi-
lappen pé tatningen inte skadas.

C54
Satt dit styrplatarna och kuggremhjulet
Vand styrplatarna s att kanterna lutar utfran remhjulet.
Dra &t med 50 Nm (5 kpm)}. Anvand mothall 5034.

C55
Justera ventilerna
Searbetsmoment ......... . ... .. B1-12
Sidan ... e . 28
C56

Satt dit inloppsroret


















Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud ditséttning

ce68
Varmkoér motorn

e Kontrollera/justera tindningen, tomgangen och CO-
halten.

e Kontrollera kylsystemets tathet och efterfyll vétska
vid behov.

® Justera transmissionsremmens remspénning. Ta
bort gummipluggen i transmissionskapan.
Lossa remspannarens mutter. Fjadern spanner nu ut
remmen. Dra 8t muttern igen.

Sé&tt dit gummipluggen.

Efter ca 1000 km koérning

Ny transmissionsrem ska efterjusteras.

Tid utf Senutf C69

Efterdragning av skruvar fér cylinderhuvud

Endast skruvar av tidigt utf ska efterdras.

5 9 1. Varmkor. Lat sedan motorn svalna ca 30 minuter.
o o 2. Lossa skruv 1 ca 30°.

Dra darefter at med 110 Nm (11 kpm).
3. Dra ovriga skruvar i ordningsfoljd enligt punkt 2.

ow
(o]

7
o

] o (o] (o] o
8—4—2—6—10

T EEed
AALded
COrerrerer

137 542
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Grupp 21 Motor

Kolvringar byte

129 452

56

D6
Ta bort vevlageroverfall och lagerskalar

Kontrollera lagerskalarna med avseende pé repor och
andra synliga skador.

[Obs! Blanda inte ihop detaljerh;’._

D7

Tryck ut kolvarna med ett hammarskaft

D8
Kontrollmat vevlagertapparna

Mat betraffande orundhet och konicitet. Anvand mik-
rometer och mét pa flera stallen runt omkretsen och pa
langden.

Maxorundhet. . ....... ... ... .. ... .. .... 0,05 mm
Maxkonicitet . .............. .. ... ... .. 0,05 mm

Om vevlagertapparna har synliga skador eller ar for
orunda/koniska maste motorn lyftas ur och vevaxeln
bytas/slipas.

Obs! Vid urlyftning maste cylinderhuvudet sattas dit med
minst 6 skruvar.

Urlyftning motor se sid 83.

D9
Rengor cylinderloppen

Stoppa ner papper i cylinderloppen fér att forhindra att
smuts trédngerinivevaxelns oljekanaler. Putsa cylinder-
loppen med fin smargelduk eller honingsverktyg.

D10
Mat upp cylinderloppen
Anvéand hélindikator 50— 100 mm.

Mat for storsta slitage i motorns tvérled, strax under
ovre vandlaget.

Matfor minsta slitage i motorns langdriktning vid nedre
vandiaget.












Grupp 21 Motor

Kolvringar byte

128 753

D23
Satt dit ovriga kolvar

Kontrollera efter varje dverfall att vevaxeln gér att dra
runt.

D24
Siatt dit oljepumpen och tryckroret

Anvand nya O-ringar.
Kontrotllera att pumpens ingadende axel passar in i driv-
axeln.

134 885

1981—1984 D25
Satt fast dranerslangen fran oljefallan

Satt dit fastbygeln for oljefdllans drénerslang i oljepum-
pens fastskruv.

Se till att slangen kidms fast bakom klacken pa olje-
pumpen.

VIKTIGT! Slangen maste ha en exakt langd, den far inte
kapas.

137 652

60

D26
Satt dit oljesumpen
Enligtmetod . ... K11-18
FS1 o = 1 T 80
D27
Satt dit cylinderhuvudet
Enligtmetod . ... .. .. ... ... C57-69
sidan. ... .. .. 49












Grupp 21 Motor

Kamaxel borttagning

F. Kamaxel borttagning

Specialverktyg: 5021, 5034

Nar kamaxeln byts p g a slitage

Det &r ett absolut krav att motorn skoljs ren, innan nya
detaljer satts dit.

Upprepade skador pa ventiltryckare och kamaxel har
visat sig bero pa féroreningar i motorn.

F1
Skolj rent motorn
Byt motorolja och oljerenare.
Varmkor motorn ca 10 minuter.
5 504 Tappa av oljan och ta bort oljerenaren.
Byt kamaxeln.
Satt dit ny oljerenare och fyll pa ny olja.
F2
Ta bort:
— batteriets stomanslutning
— flaktkapan
— flaktremmarna
— transmissionskapan
F3

Grundinstall motorn

Vrid vevaxeln medurs med centrumskruven. Stall kam-
axeln sa att markningen pa remhjulet star mitt fér mark-
ningen pa ventilkapan.

131 208
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Grupp 21 Motor

Kamaxel ditséttning

Kamaxel ditsattning

Specialverktyg: 5021, 5026, 5034

131 230

66

Fi10
Anolja:
— lagerskélarna
— kamnockarna
— justerbrickorna péa ventiitryckarna
F11

Siatt dit kamaxeln och éverfallen

Lagg kamaxeln och bakre 6verfallet (axiallagret) pé
plats.
Styrpinnen fér kuggremhjulet ska vara vand uppat.

Pressa ner kamaxeln med pressverktyg 5021. Anvand
bakre 6éverfallet som styrning.

Dra at muttrarna for bakre overfallet 16st.

Bestryk det framre dverfallets tatningsyta mot cylinder-
huvudet med packningsmassa, detaljnr 1161027-6.

Anolja och sétt dit ytterligare tre dverfall. Dra 4t muttrar-
na [ost.






Grupp 21 Motor

Stodlager i vevaxel byte

F16
Satt dit:
— transmissionskapan
— flaktremmarna. Vid ratt remspénning ska remmen
kunna pressas in 5—10 mm med tumtryck
— flaktkdpan
— batteriets stomanslutning

F17
Justera ventilerna
Arbetsmoment B2—11, sidan 28.
F18
Varmkér motorn och kontrollera/justera:
— tandningen
— CO-hailten
— tomgangen
m-m L] = he]
G. Stodlager i vevaxel byte (borttagen vaxellada)
Specialverktyg: 1426, 2484, 4090, 5111
Stddlager finns endast pa bilar med manuell vaxeiladda.
Pa bilar med automatlada finns en styrbussning i vevaxeln. Bussningen byts genom att ta ut
den och séitta dit den f6r hand.
G171

Ta bort tryckplattan och lamellen

Lossa skruvarna vaxelvis, ett par varv at gdngen for att
undvika spanningar i tryckplattan.

G2

Ta bort lasringen for stodlagret

G3
Dra ut stodlagret ur vevaxeln
Anvand utdragare 4090.

68






Grupp 21 Motor

Startkrans byte

H. Startkrans byte (lost svanghjul)

Gaéller endast bilar med manuell véxelldda. P4 bilar med
automatldda byts medbringarplaten komplett med startkrans.

128 457

129 449

70

H1
Den nya startkransen ska vdarmas till +230°C
Anvéand ugn eller gassvets.

Anvands ugn sa bdrja med att stoppa in den nya start-
kransen i ugnen. Anvands gassvets sé& ska startkransen
vdrmas strax innan den sétts dit.

H2
Borra ett hal mellan tva kuggar
Anvind 10 mm borr.
Borra ett ca 9 mm djupt hal.
VIKTIGT! Borra inte i svanghjulet, risk for obalans.
H3

Ta bort startkransen

Spann fast svanghjulet i ett skruvstdd med mjuka
backar.

Band loss startkransen med en skruvmejsel. Vid behov
sprack startkransen vid det borrade hélet.

Rengor anliggningsytorna pé svanghjulet.

H4
Varm den nya startkransen till ca +230°C

Kontrollera temperaturen med 16dtenn (40% tenn och
60% bly). Tennet smalter vid +220—230°C.

H5

Satt dit den nya startkransen
Lagg startkransen pa plats.

VIKTIGT! Den invéndiga fasningen ska vdndas mot sving-
hjulet.

Vid behov knacka ner startkransen i botten. Anvand en
méssingdorn.

Lat den svalna.






Grupp 21 Motor

Frémre tédtningar for kamaxel, mellanaxel vevaxel byte

14
Ta bort transmissionsremmen

Lossa remspénnarens mutter ca 1 varv.

Dra ut remmen sa att remspéannarens fjader trycks ihop.
Dra at remspénnarens mutter.

Ta bort remmen.

VIKTIGT!
Vrid inte runt vevaxeln eller kamaxeln néar transmissions-
remmen ar borttagen. Kolvarna kan sla i ventilerna.

/5

Kontrollera vilken tdtning som lacker

Kamaxel- och/eller mellanaxeltdtning byte

16

Ta bort kuggremhjulet vid den tatning som ska
bytas

Anvand mothéli 5034.

17
Ta bort den tatning som ska bytas

Band forsiktigt ut tdtningen med en skruvmejsel.
Anliggningsytan far inte skadas.

18
Rengor och kontrollera anliggningsytorna

Betraffande repor och andra skador.

19
Sitt dit en ny tatning

Fetta in tdtningen och laget.

Anvand hylsa 5025 och pressa dit tdtningen.

Obs! Kontrollera att tatningen inte vrangs elier skadas
vid ditsattningen.
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Grupp 21 Motor

Frémre tédtningar fé6r kamaxel, mellanaxel, vevaxel byte

116
Satt dit:

— styrpladtarna och kuggremhjulet
Platarna ska vandas sa att kanterna lutar ut fran
kuggremhjulet. Sen utf av kuggremhjul ska védndas
med kilens fasning mot motorn

— remmen. Tva streck ska ligga mot markningen pa
motorn

— navet och remskivorna tillsammans

— centrumskruven

117
Momentdra centrumskruven i vevaxeln
Anvand mothall 5034.
Dra 4t med 165 Nm (16,5 kpm).

118

Satt dit transmissionsremmen

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxein eller kamaxeln. Kolvarna
kan sla i ventilerna.

e Stall kuggremhjulen i l1age enligt markning.

e |Agg remmen runt vevaxeln och mellanaxeln. Tva
streck pd remmen ska ligga mitt for vevaxelns mark-
ning.

e Stridck remmen och ldgg den 6ver kamaxeln och
remspannaren.

o Kontrollera att remmen kommit i ratt lage och att
remhjulens mérkningar star mitt for markningarna
pa motorn.

130 386

119
Spann transmissionsremmen

Lossa remspannarens mutter. Fjddern spanner nu
remmen.

Dra at muttern.
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Grupp 21 Motor

Bakre vevaxeltitning byte

76

J. Bakre vevaxeltiatning byte (borttagen viaxellada)

Specialverktyg: 1801, 2484, 5111, 5112, 5276

138 530

137 806

Manuell véxelldda
J1

Ta bort tryckplattan och lamellen

Lossa tryckplattans fastskruvar korsvis och ett par varv i
sénder, sd att inga brytningar uppstar.

J2
Ta bort svianghjulet resp medbringarplaten

Anvand kuggsektor 5112 som mothall nar skruvarna
lossas.

J3
Ta bort bakre vevaxeltatningen

Band ut tditningen med en skruvmejsel. Var férsiktig sa
att tatningsytorna i hallaren och pa vevaxeln inte
skadas.

VIKTIGT!
Notera titningens lage i forhailande till tatningsflansen,
detta for att veta ldaget vid ditsattning.

J4
Rengér och kontrollera tétningsytorna

I hallaren och péa vevaxeln.
J5

Pressa i tatningen i bakre tatningsflinsen
Satt ihop standardskaft 1801 och dorn 5276.

Olja in tatningens anliggningsyta mot hallaren samt
tatningslapparna.

Tra pa tatningen pa dornen.

Om slityta finns pa vevaxeln, pressa tatningen langre in
i fldnsen an tidigare.

Tabort en distansring ur dornen om den gamla tatning-
en satt plant med flansen.

Ta bort tva distansringar ur dornen om den gamla tat-
ningen satt 3 mm innanfér flansen.

L&t bada distansringarna ligga kvar i dornen om vev-
axeln ar oskadad.

S13 in tatningen tills dornen bottnar mot vevaxein.






Grupp 21 Motor

Oljesump borttagning

K. Oljesump borttagning

Specialverktyg: 5006, 5033, 5115, 5871

K1
Tappa ur motoroljan
Satt dit pluggen och en ny packning efter avtappning.
Moment 60 Nm (6,0 kpm).

K2
Ta bort skyddsplaten under motorn

K3
Ta bort fastmuttrarna for motorfastena

K4

Frigor rattaxeln fran styrvéaxeln

Om styrvaxeln har en skyddsképa over knuten ska
kapan skjutas upp.

Ta bort nedre klamskruven och lossa den dvre. Dra upp
medbringaren pa rattaxeln.

78






Grupp 21 Motor

Oljesump ditséttning

K10
Ta bort oljesumpen
Ta bort samtliga fastskruvar for oljesumpen.
Lossa, vrid och ta ner oljesumpen.

Ta bort packningen och rengér anliggningsytorna.

Oljesump ditsattning

K11
Satt dit oljesumpen
LLdgg en ny packning pa oljesumpen.
Vand taggen pd packningen mot startmotorféstet.
Vrid och lyft upp sumpen. Fast den med tva skruvar.

Satt dit samtliga skruvar. Moment 11 Nm (1,1 kpm).

K12
Satt dit forstarkningskonsolen

Dra at férstarkningskonsolens fastskruvar i steg sé att
inga spanningar uppstar.
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Grupp 21 Motor

Motorfiste

L. Motorfaste

Specialverktyg: 2903, 5006, 5033, 5115

138 531

L1
Borttagning/ditsattning

Lossa batteriets stomledning.
Vid byte av héger motorfaste ska oljerenaren tas bort.
Anvénd verktyg 2903.

134 163

L2
Utslagsbegransare turbomotorer

Pa turbomotorer av sent utférande finns en utslagsbe-
gransare pa hoger motorfaste. Utslagsbegrdnsare kan
vid behov dven séttas dit pé tidigare byggda biiar.
Vid ditsattning se till att den kommer i rétt ldge, den
styrs av en tapp pd gummikudden.
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L3

Lyftverktyg
Motorfastena aviastas med lyftbygel 50086, tva stodske-
nor 5033 och lyftkrok 5115.






Grupp 21 Motor

Byte av motor

Detaljer som maste tas bort resp sattas dit vid ur- och ilyftning av motorn
Motorrummet

M2
Ta bort resp satt dit:

— motorhuven

— batterikabeln fran batteriet

— luftrenaren

— kylaren och flaktkapan

— turbomotor, avgasréret fran turboaggregat

— lossa och vik undan servopump och AC-kompressor
Obs! Lossa inte slangarna

— frigor elledningar, kylvétskeslangar, vakuumslangar

och vajrar
138 532

M3
Under motorn
Palla upp bilen under domkraftsfastena.
M4
Ta bort resp satt dit
— skyddsplaten under motorn
— motor utan turbo, avgasroret frdn grenroret
— motorfastenas fastskruvar i framaxelbalken
138 533
Vaxelladan
Ta bort resp sétt dit: M5
— framre fastet for avgasroret
— {manuell viaxelldda) kopplingsvajern och véxel- — kardanaxeln
spaken -~ vaxelladsbalken. Placera en domkraft under véxel-
— (automatlada) vaxelreglaget fran vaxellddan ladan som stod
— hastighetsmatarvajern — frigor elledningarna.

138 534







Grupp 21 Motor

Motor, efter ilyftning

P>

~

,\6
i

N~

128 686

128 772

M10
Gor funktionskontroll
Starta motorn och varmkor.

Kontrollera betriffande olje- och kylvatskeldckage.
Efterfyll kylvatska vid behov.

M11
Justera gasvajern

Vajern ska vara strackt men far inte paverka reglagerui-
lens lage.

Vid fullgas ska rullen gé mot fullgas-stoppet.

Automatviéxelldda
M12
Justera kick-downvajern

Trampa gaspedalen i botten. Obs! Manovrera inte reg-
laget for hand, instaliningen kan d& bli felaktig.

Vid kick-downlage ska avstandet melian justerhylsa och
vajerstopp vara:

Tidutf Sen utf

9
o]

[+ 2}
ow
@
o o

WAL

(I rees.

o o o]
8—4—2—6—10

e

137 542

120773 BW35 ... ... ... .. 43—-47 mm
BW550chAW?70/71 ................. 50,4—52,6 mm
M13
\\\\\H/,,/
Kontrollera/justera:
— tandinstdliningen
rpm — tomgangsvarvtalet och CO-halten.
132 607
Om motorn varit isértagen
g M14

Efterdra cylinderhuvudskruvarna

Endast skruvar av tidigt utf ska efterdras.
1. Varmkér. Lat sedan motorn svalna ca 30 minuter.
2. Lossa skruv 1 ca 30°
Dra darefter 4t med 110 Nm (11 kpm).
3. Dra 6vriga skruvar i ordningsféijd enligt punkt 2.

Efter ca 1000 km:s korning:

o Ny transmissionsrem ska efterjusteras.
e Om ingrepp gjorts i ventilsystemet bor ventilspelet kon-
trolleras/justeras.
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Grupp 21 Motor

Motor, ditséttning av detaljer

Ditsattning av detaljer till motorkropp
Arbetsmoment M 1721
Specialverktyg: 1426, 5112

Nedan &r bara medtaget det som bor beaktas sérskilt vid ditsdttning av detaljerna.

138 174

é
§ 138 176

138 175

88

M17
Anvand:

— nya packningar och tatningar
— nya skruvar fér svanghjulet/medbringarpiaten
— nytt stédlager i vevaxeln {manuell vaxeilada).

M18
Kontrollera, byt vid behov

— kylvéatske- och vakuumslangar
— kopplingen inklusive urkopplingslagret

Mi19
Svanghjulet (manuell)
medbringarplaten (automat)

Nya skruvar, dra &t med 70 Nm (7,0 kpm). Anvand kugg-
sektor 5112 som mothall.

Automatldda: observera placeringen av stédplatarna.
Den vyttre platen ska vara vand med flanskanten utat.

M20
Stodlager i vevaxel (manuell)

Knacka in lagret tills det bottnar i vevaxeln.
Anvand dorn 1426.
Satt dit tasringen.






Grupp:22 Smoérjsystem

Motorolja, oljerenare

N. Motorolja oljerenare

Specialverktyg: 2903

N1
Motorolja
Motorn bér vara varm vid oljebyte.
Oljerymd', exkloljerenare..................... 3,351
inkloljerenare ..................... 3,851
Volymskillnad, max—min ...................... 1,01

"Turbomotorer: vid helt témt system tillkommer 0,6 liter for

oljekylaren.
USA, Kanada och Japan Ovriga marknader
Oljekvalitet Oljekvalitet
BeteckningenligtAPl.... ... ... ... ... .. lagst SF* BeteckningenligtAPI —-1983 ............... lagst SE*
1984 ..., lagst SF**
*Oljor med beteckningen SF/CC och SF/CD uppfyller detta *Oljor med beteckningen SE, SF, SE/CC, SF/CC och SF/CD
krav. uppfyller detta krav. Observera att olja med beteckningen

SE/CD absolut inte far anvandas.
**QOljor med beteckningen SF/CC och SF/CD uppfyller detta
krav.

Volvo rekommenderar inte anvandande av oljetillsatser
eftersom de kan paverka motorns livsldngd negativt.

Volvo rekommenderar inte anvédndande av oljetillsatser
eftersom de kan paverka motorns livslangd negativt.

Viskositet (stadigvarande lufttemperatur) Viskositet (stadigvarande lufttemperatur)

-30 20 10 0 10 20 30 40°C

-30 20 10 O 10 20 30 40°C .
. 22 4 14 32 50 68 86 104°F

-22 14 32 50 68 86 104°F -

SAE 5W/30 SAE 5W/30
' | SAIlE‘10VlV/40| | |
< __SAE 15W/40 ! < | SAE 15W/40
" 137 608 < SAE 20W/40
___ _SAE 30
K l SAE 40

137 642

Obs! Under extrema korférhallanden som ger onormalt hog oljeférbrukning, tex vid alpkor-
ning med mycket motorbromsning samtvid kérning pa motorvag i hag fart, rekommenderas
fér USA, Kanada och Japan SAE 15W/40 och for ovriga SAE 15W/40 eller SAE 20W/40.
Observera dock den undre temperaturgrédnsen.
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Grupp 22 Smérjsystem

Oljepump renovering

Q4
Kontrollera kuggflankspelet
Spelet ska vara: 0,15—-0,35 mm
129 441
H 05
Kontrollera axialspelet
' Spelet ska vara: 0,02—0,12 mm.
1é9 442
Q6
Sitt dit kolven och fjadern
Tidigt utférande har en kula och en fjader.
129 444
Q7

Satt ihop pumpen

Satt dit tryckroret, anvédnd nya tatningar.

4
E 137 563

94















	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

