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Véxelldda M 45/46/47

Forord

VéaxeHador av sent utfdrande skiljer sig framst fran vax-
ellador av tidigt utférande pa féljande punkter;

forenklad vaxelmandvrering
— vaxelvaljaraxel och vaxelkulissen sitter nu i vaxel-
ladshuset mot tidigare i locket
— de tre skiftaxlarna ar ersatta av en enda skiftaxel
{p& M 47 finns tvaskiftaxlar).

— ingdende axel har nu 22 st evolvent formade bom-
mar, mot tidigare 10 raka

Reparationsanvisningar for M 45/46 av tidigt utfo-
rande (—1978) sker enligt servicehandbok Avd 4 {43)
TP 11154/2

132 031

Reparationsanvisningar for dvervéxel typ J 240, 260
finns i servicehandbok Avd 4 (43) TP 12086/2

134 344






Véxellada M 45/46/47

Specifikationer
Specifikationer
Viaxellada
577 o S PP M45 WR M45/46 Ma7
Utvaxlingsforhallande:
Travaxeln . .. .. 4,33:1 3,71:1 4,03:1
(4,03:1)*
2 avaxeln . ... 2,32:1 2,16:1 2,16:1
BieVAXEIN . 1,47:1 1,37:1 1,37:1
drevaxeln . ... 1:1 1:1 1:1
BrevaAXelN. ... - — 0,83:1
(OVErVAXEIN) .. o . (0,79:1) -
Backvaxeln ... . 3,96:1 3,68:1 3,68:1
*4,03:1 galler vissa varianter
Smorjolja
157 o ATF* typ F eller G
OljerymdM A5 . ... 0,75 liter
MAB . .. 2,30 liter
MAT 1,30 liter
*For bilar som kérs i omréden dér yttertemperaturen sallan understiger
—10°C, eller bilar som kérs mycket (t ex taxi) rekommenderas motorolja
SAE 10W/30 alt. 10 W/40.
Obs! Oljetyperna &r inte blandbara.
Spel M 45/46 M 47
Spel mellan backhjul och vaxelférare ......................... 0,7-1,0 mm 0,1-2,5 mm
Axialspel, ingdendeaxel ...... ... ... ... ... . .. . ... ... 0,01-0,20 mm 0,01-0,20 mm
mellanaxel . ... L 0,025-0,10* mm 0,01-0,10 mm
huvudaxein ... ... ... ... .. . .. 0,01-0,20 mm 0,01-0,20 mm
5:anssynkroniseringsnav .......... ... ... ... ..... — 0,01-0,20 mm

*Endast for gjutjarnshus.

Spel/Forspanning, vaxeliddshus i aluminium M 45/46.

Mellanxel ...... ... ... 0,03—(—0,05)
(Spel 0,03 mm till
forspénning 0,05 mm)

Atdragningsmoment

Skruvarforkopplingskdpa . ... . 35-50 Nm (3,5-5,0 kpm)
Skruvarférbakre gavel (spakstali} .............. ... .. ... ... ... 35~-50 Nm (3,5-5,0 kpm)
Skruvarforvéaxellddslock . ... .. ... ... 15—25 Nm (1,5—2,5 kpm)
Skruvformellanaxeln MA47 . ... .. ... 35-45 Nm (3,5-4,5 kpm)
Medbringarmutter M16 .......... ... ... . ... . ... . ... 70-90 Nm (7,0-9,0 kpm)
M20 ... . 90—110 Nm (9,0—11,0 kpm)

Bromsmoment, dampare

Padutgdendeaxel ..... ... .. ... .. 0,8—2,5 Nm (0,08—0,25 kpm)












Viéxelldda M 45/46/47
Dragstang — byte

A. Dragstang — byte M 45/46/47

Foljande detaljer ska bytas: Det.nr.

Dragstang 1 st 1209 675-6
Sparrhylsa 1 st 1209 674-9
Ring foér backsparr 1 st 1209 673-1

Obs! Lagg den nya dragstangen i vatten minst en timma fére ditsattning.

A1
M 46 Ta isar kontaktstycket for 6vervixeln

Ta bort panelen vid mittkonsolens hdgra sida. Ta isér
kontaktstycket. Ta bort stiften ur kontaktstycket. Satt dit
en tradd (0,5 m lang).

A2
Ta bort vixelspaken

Ta bort eventuell 1dderdamask. Tryck ner gummida-
masken s att rorpinnen frildggs. Tryck ut pinnen. Dra
spaken forsiktigt uppat.

M46 Folj efter med trdden. Ta bort trdden fran led-
ningen.

137 183

A3
Ta bort vixelspaksknoppen
M46 Ta bort kontakten for dvervéxeln.

Placera spaken i ett skruvstdd med mjuka backar.
Knacka loss knoppen med hjalp av en dppen nyckel.

137 185







Véxelldda M 45/46/47

Dragstang — byte

A7
Satt dit vaxelspaksknoppen

Ta bort gamla limrester frdn spaken och knoppen. Lédgg
en strdang med gangséakring stark, detnr 1161075-5.
Tryck dit knoppen. Torka bort éverflédig gédngsakring.

A8
Sitt dit vaxelspaken

M46 Sattihop dentidigare traden med ledningarna fér
overvaxeln.

137 182
Lagg lite gummibussningspasta, detnr 1161 153-0 pa

véxelspakens nedre del.
Satt ihop spakens bada delar.

M46 Dra in dvervixelns ledning samtidigt. Strack ej
ledningen for hart.

Satt dit rérpinnen.

A9
M46 Sitt ihop eldetaljerna for 6vervéxelns mandvre-
ring.
Satt ihop:
— stiften i kontaktstycket pa hoger sida
— kontaktstycket
— stromstéllaren for dvervéxeln
Kontrollera 6vervaxelns funktion. Satt dit panelen.
137 184

A10
Kontrollera backsparrens funktion
En ratt justerad bygel ger ett spel pd 5—20 mm vid
vaxelspaksknoppen i lage 1 och 2. Om inget spel finns,
elleromdet drsvartattfain 1:an och 2:ans vaxel, maste
bygeln justeras.
Lyft upp damasken, ldgg in 1:ans véxe! och justera
spelet mellan bygeln och spérrhylsan. Ratt spel 0,5—-1,5
mm. Kontrollera aven spelet i 2:ans lage. Satt dit da-
masken igen.

0,5-1,5mm

137 187
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Véxelldda M 45/46/47
Backljuskontakt — byte 1981—84

C. Backljuskontakt — byte M45/46/47

Arsmodell 1981—
Specialverktyg: 5972

c1

260
Byt backljuskontakten

P& 260 kan man n& backljuskontakten genom motor-

rummet.
240
c2
1 Placera aggregat- 2 Ta bort vaxellads- 3 Lossa ljuddampar-
lyften med fixtur balkens skruvar i upphéngningen
5972 karossen Sénk ladan nagot

4 Byt kontakten
Ho6j upp ladan

138 456

C3
Ta bort aggregatlyften

Cc4
Kontrollera funktionen

5 Sitt fast vaxel- 6 Satt fast ljuddampar-
ladsbalken upphéngningen

13






Vixellada M 45/47
Tétning utgdende axel — byte

E. Tdtning, utgaende axel — byte M 45/47

Specialverktyg: 2261, 2779, 2846, 5064, 5069, 5149

E1
Lossa kardanaxeln fran medbringaren
Anvéand 2846 eller 2779.

E2
Dra av medbringaren fran utgaende axel
Anvand mutterdragare och 2261.

E3
Ta bort tatningsringen
Anvand 5069 eller en skruvmejsel.

E4

Fetta in och sitt dit den nya tatningsringen

Ringen ska sitta 2,6 mm innanfér flansen. Anvdnd dorn
5064.

Obs! Se sidan 8.

E5
Satt dit medbringaren
Dra at muttern:
M16(M4a7tid.utf) ......... 70—90Nm (7,0—9,0kpm)
M20 ... 90—110Nm (9,0—11,0kpm)
Hall emot med 5149.

E6

Sitt dit kardanstangen

15













Véxelldda M45/47
Packningar bakre gavel och 5:ans hus — byte

F15
Héj upp ladan och satt fast vixellddsbalken
Ta bort lyften.

F16
Satt fast ljuddamparupphédngningen

F17
Satt dit medbringaren
M16(M47tid.utf.) ......... 70—90Nm (7,0-9,0 kpm)
M20 . ... .. 90—110Nm (9,0—11,0 kpm)
Hall emot med 5149.

F18

Satt dit kardanaxeln och hastighetsmaitarvajern

F19
Fyll pa olja
MAs . 0,75liter
MA7 1,30 liter
F20

Kontrollera funktionen

19






Véxelldda M 45/46/47
Borttagning

1979—80 G6

M46
Ta isar kontaktstyckena for 6vervaxeln

Ta bort panelen vid mittkonsolens hogersida. Ta iséar
bada kontaktstyckena.

Ta bort réd och gul ledning fran kontaktstycket.

Tabort: G7

1 Kopplingsvajern 2 Kardanaxeln och 3 Véxelforarstangen
hastighetsmatarvajern

2779

4 |ljuddamparupp-
hdngningen

8 Vrid vaxelladdan sa att
den gar fri fran tunneln.
Ta ner ladan

A\

7 Skruvarna till kopp- 6 Placera aggregatlyften med 5 Vaxelladsbatken {7
lingsk&pan, startmotorn fixtur 5972 under vaxelladan med faste
<3| mas

M 47

138 464

21






Véixelldda M 45/46

138 466

128 960

138 284

Sértagning

H7
M46: Ta bort dvervixeln fran mellanstycket
Vid behov anvand avdragare 2709.

H8
Ta bort vaxelférarstangen
M46: Knacka ut bada stiften.

H9
M46: Ta bort mellanstycket
Ta bort packningen.
Ta vara pé justermelianldggen.

H10

M45: Ta bort medbringaren

Anvand avdragare 2261 om medbringaren sitter hart.

H11
M45: Ta bort bakre gaveln och packningen

H12
M45: Ta bort tatningsringen fran bakre gaveln.

H13

M45: Ta bort lilla hastighetsmatardrevet med
tatningar

23













Véxelldda M 45/46

Sértagning
H32
Ta bort mellanaxelns lager
Anvéand avdragare 5131.
116 913
H33
Ta bort ingaende axeins lager
Anvind mothall 2853.
130 047
H34

Rengor och kontrollera

Tvatta samtliga delar i tvattviatska och.blds demtorra
med tryckluft.

Kontrollera samtliga detaljer. Byt ut slitna eller ska-
dade detaljer samt alla packningar och tétningar.

27






Viéxelldda M 45/46

O 2852

138 632

138 693

2852

138 631

138 691

132 044

Hopsiéttning

13

Olja in huvudaxeln och sétt dit 3:ans kugghjul och
synkroniseringsring samt pressa pa 3:an—4:ans
synkroniseringsnav

Obs! P3 en del vaxellddor finns nallager for kugghjulet.
Sé&tt dven dit dessa.

Se till att synkroniseringsringen kommer ratt. Vand
synkroniseringsnavets slitageyta uppat.

Anvand 2852 som underldgg.

Vand axeln med andra dnden upp

14

Oljain axeln, satt dit 2:ans kugghjul och synkroni-
seringsring samt pressa pa 1:an—2:ans synkroni-
seringsnav

Se till att synkroniseringsringen ligger ratt.

Anvand 2852 som underlagg.

15

Satt dit lasringarna f6r bada synkroniseringsring-
arna

/6

Satt dit synkroniseringsring och kugghjul for 1:a
vixeln

Viéxelldda med démpare:
Satt ihop damparen.

Se sid 51 6verst.

Placera damparen pa huvudaxeln.

Fila av axelns eventuellt skarpa kant.

29






Véxelldda M 45/46

128 916

T

g~25mm  commm

138 288

128 893

Hopséttning

112
Sitt dit kopplingskapan med packning

Dra 4t med 35—50 Nm (3,5—5,0 kpm).
113

Vrid vixelldidan sa att bakre planet kommer
uppat

114

Satt dit mellanaxelns bakre lagerring

Anvind 5180 med den lilla ytterdiametern vand mot
bakre lagerringen.

Se till att inget spel finns i lagringen.

Snurra p& axeln och knacka med sma slag tills det inte
finns nagot spel (axeln gar lite trégt).

115

Mat upp avstandet mellan yttre lagerringen for
mellanaxeln och husets bakre plan med packning

Placera packningen pé bakre gaveln.

Anvand en djupmattsmikrometer och anteckna vérdet.

116

Bestiam tjockleken pa justermellanldgg fér mel-
lanaxeln

Spelet/forspdnningen ska vara 0,03 till —0,05 mm

Exempel
Avstand ytterring-packningsyta 1,79 1,79
Spel/férspanning —-0.03 +0,05

1,76 1,84

Valj justermellanlagg 1,80 mm mm detnr

(Valj om méjligt juster- 0.05  949048-3
mellanlagg sé att férspanning 0,10 948298-5
uppnas.) 0,15 948299-3

0,35 948300-9
0,50 948301-7
0,70 948302-5
1,00 948303-3

117

Ta bort kopplingskapan med packning
118

Ta bort mellanaxeln

Fortsétt sedan hopsattningen av vaxellddor med alu-
miniumhus enligt samma beskrivning som for vax-
ellddor med gjutjarnshus. Enda skillnaden ar att mel-
tanaxeln ska séattas dit enligt ovan och att justermel-
lanldggens tjocklek fér mellanaxeln nu redan ar be-
stdmd.

31












Vixelldda M45/46

138 288

Hopsittning

136

Bestam tjockleken pa justermellaniiagg for inga-
ende axeln

Tillatet axialspel: 0,01—0,20 mm.

Exempel
Avstand packningsyta-lagerlage 5,80
lager-véxelladshus —4,85
0,95 0,95
Tillatet axialspel —-0,01 —-0,20
0,94 till 0,75
Valj justermellanidgg 0,90 mm
Féljande justermellanlagg finns: mm detnr
0,25 3292838-4
0,60 948008-4
0,75 948009-6
0,90 948010-4
1,00 948011-2

138 292

128 915

Ditsattning av kopplingskapan
137

Fetta in vixellddans packningsplan och satt dit
packningen

138
Placera mellanldagget i kopplingskapan
Stryk pé fett sé att det halls pd plats.

139
Satt dit kopplingskapan
Dra &4t med 35—50 Nm (3,5—5,0 kpm)

140

Satt dit kopplingsgaffeln, distansbrickan och ur-
trampningslagret

Fetta forst in lagrets glidyta och ledkulan.
Fetta in splinsen sparsamt.

Gldm inte brickan under ledkulan.

35







Viéxellada M 45/46

Hopséttning

128931

138 288

Bestamning av huvudaxelns juster-
mellanlagg

Huvudaxeln ska ha ett axialspel pa 0,01—0,20 mm.
Om huvudaxelns lager eller bakre gaveln/mellan-
stycket har bytts, ska mellanldggens tjocklek be-
stdmmas.

143

Placera packningen och mét upp avstandet mel-
lan ytterkanten pa huvudaxeins lager och véxel-
ladshusets bakre plan

Kontrollera att lagrets distansring ligger an mot huset.

Anvand djupmattsmikrometer och anteckna vérdet.

144

Mait upp avstandet mellan bakre lockets/mellan-
styckets anliggningsplan och botten pa lager-
laget

Anteckna vérdet.

145

Bestiam tjocklek pa justermellanlagg for huvud-
axeln

Tillatet axialspel 0,01—0,20 mm.

Exempel
Avstind gavelplan-lagerbotten 5,560
Lager-packningsplan ~4,46
1,04 1,04
Tillatet axialspel -0,01 -0,20
1,03 till 0,84

Valj justermellanldagg 1,00 mm

Féljande justermellanldgg finns: mm detnr
0,60 948008-4
0,75 948009-6
0,90 948010-4
1.00 948011-2

37







Viéxelldda M 45/46

138 300

138 301

138 302

Hopséttning

151

Placera huvudaxelns mellanlagg i bakre gaveln
(M 45)/mellanstycket (M 46)

Stryk fett pd mellanldgget sa att det hélls pa plats.

152
Satt dit bakre gavel/mellanstycke

153
Satt dit skiftgafflarna (1)
Se till att glidklackarna kommer rétt.

154

Satt dit vaxelpinnen (2) och skiftaxeln (3)

Vixelpinnens ansats ska vara vand framat. Spéren i
skiftaxeln ska vara vanda uppét.

155
Sitt dit rérpinnen (4) i vaxelféraren

156
Sitt dit vixelférarstangen

Fetta in och satt dit gummiringen i knuten. Las sprintar-
na med hylsan.

157
Satt dit spakstallet
Obs! Skruv-bricka-distansrér-bricka.
Dra at skruvarna pa bakre gaveln.
Moment: 35—50 Nm (3,5—5,0 kpm}

39







Véxelldda M 45/46

128 884

128 955

Hopséttning

161
Fetta in husets plan och sitt dit packningen

162
Satt dit kulan och sparrfjadern

163
Satt dit vaxelladslocket
Dra 4t med 15—25 Nm (1,5—2,5 kpm).
1979—80 164

Sitt dit backljuskontakten

M46 Satt dven dit 6vervéxelkontakten och elledningen
frédn solenoiden.

165
Féast elledningarna vid spakstéllet med plastband

166
Satt dit ljudisoleringen pa spakstillet

a1






Véxelldda M 47

i 138 273"

138 310

138 274

Sértagning

J7
Ta bort spakstillet och vaxelforarstangen

J8
Ta bort medbringaren

Anvénd avdragare 2261 om medbringaren sitter hart.

J9
Ta bort bakre gaveln och packningen
J10
Ta bort tatningsringen fran bakre gaveln
J11

Tabort lilla hastighetsmatardrevet med tatningar

138 311

Borttagning av 5:ans hus

J12

Ta bort mellanaxelns skruv, bricka och justermel-
lanlagg

Satt dit skruven 5—6 varv utan bricka.

J13
Dra av 5:ans hus

Anvénd avdragare 998 7693-0, ta stod av skruven.
Obs! Avdragarens klor ska slipas ner enligt bild.
Ta bort packningen.

Ta bort skiftaxelns tatning.

43












Viéxelldda M47

132 044

132 040

132 038

116 925

Sértagning

J33

Ta bort axialbrickan och 1:ans kugghjul med
synkroniseringsring

Ta bort lasringarna for synkroniseringsnaven

J34

Pressa av 1:an—2:ans synkroniseringsnav samt
2:ans kugghjul med synkroniseringsring

Anvand mothall 2853.

J35

Pressa av 3:an—4:ans synkroniseringsnav samt
3:ans kugghjul

Anvand mothall 2853.

J36

Ta isar bada synkroniseringarna

a7







Véxelldda M 47

Hopséttning

. Hopsiattning M47

Specialverktyg: 1801, 2413, 2831, 2852, 2853, 2867,

X

\

Bilden visar fasad

kugge

2985, 5064, 5090, 9177

Hopsattning av huvudaxein

K1
Satt samman bada synkroniseringarna

S4tt samman nav och hylsa.

P& 3:an—4:ans synkronisering ska urtagen i navet (3 st)
vara mitt for de fasade kuggarna (3 st) i hylsan.

138 692

K2
Satt dit medbringarna (1) och fjaderringarna (2)

Lds medbringarna med fjdderringarna. De tva fjader-
ringarna ska krokas i samma medbringare.

Den ena fjaderringen medurs. Vand pa hylsa och nav,
den andra medurs ocksa.

Om fjdderringen &r bockad i sin fria &nde sa skall &nden
peka ut fran navet.

132 049

49







Vixellada M47

138 321

% 138 320

Hopsiéttning

Viéxelldda med démpare:
K7

Sitt dit axialbrickan (1) om sadan finns, synkroni-
seringsringen (2) och 1:a véxelns kugghjul (3)

K8
Satt ihop damparen

Oljaindelarna, placera fjadrarna i bromsringen och vrid
in brickan (medbringaren) i bromsringen.
K9

Pressa pa damparen (4) pa huvudaxeln

Fila av axelns eventuellt skarpa kant. Anvand 50980 vid
papressning.

138 322

138 287

K10
Pressa pa mellanaxelns bakre lager
Anvéand dorn 2413.

K11
Pressa pa ingaende axelns lager
Anvéind 1801 med 2853 som stod.

K12

Satt dit lasringen pa ingaende axeln

Ditsdattning av axlarna i vaxellads-
huset

Obs! Behandla aluminiumytor med monterings-
pasta fore ditsattning av lager och axlar.

Detaljnr 1 161 006-9 Spray
1161 078-9 Burk

51






Véxellada M 47

Hopsiéttning

K20
Pressa huvudaxelns lager pa plats

Anvind pressverktyg 2831.

Kontrollera att inga kuggar ligger mot varandra och
skadas under pressningen.

K21
Kontrollera att lagrets lasring ligger an mot huset

Vid behov sla pa pressverktyget med en klubba tills
lagret kommer ratt.

K22
Satt dit mellanaxelns bakre lagerbana
Anvand dorn 2413.

Obs! Lagerbanan far inte komma innanfér vaxellads-
planet.

Nar lagerhallaren satts dit kommer lagerbanan i plan
med vaxeliddshuset.

Bestamning av huvudaxelns juster-
mellaniagg

Huvudaxeln ska ha ett axialspel pa 0,01—0,20 mm.
Om huvudaxelns lager eller lagerhailaren har bytts,
ska mellanldggens tjocklek bestdmmas.

K23

Mait upp avstandet mellan ytterkanten pa huvud-
axelns lager och vaxelladshusets bakre plan

Anvand djupmattsmikrometer och anteckna véardet.

53






Véxelldda M 47

Hopséttning

fa ., 138332

i

138 331

Ditsattning av 5:ans synkronise-
ringsnav

Bestamning av justermellanidgg

Navets lage skall justeras sd att ett spel pd max 0,20
mm finns till [asringen.

K28
Satt dit eventuellt befintligt mellanlagg

K29
Pressa pa navet med 2831

Obs! En del 2831 kan ha for liten innerdiameter och kan
darfor skada navet.
Anviand distansplat 2985 som skydd.

K30
Satt dit lasringen

, K31
Mt upp spelet mellan lasring och nav

Om spelet &r storre &n 0,20 mm, ta bort navet igen och
satt dit mellanldgg i ldamptig tjocklek.

Exempel:
Avstand nav-lasring: 0,256 mm
Vilj justermellanlagg 0,15 mm

Féljande justermellanldgg finns: mm detnr
0,10 34615-b
0,15 120116-9
0,35 34614-8
0,50 947120-2

138 334

116 944

Ditsédttning av ingaende axeln
K32

Satt 4:ans synkroniseringsring pa plats i
synkroniseringsnavet

K33

Fetta in och séatt dit rullagret i ingdende axeln

55






Viéxellada M 47

A

138 339

Hopséttning

K40
Satt dit 5:ans skiftgaffel, vaxelpinne och skiftaxel

Véxelpinnens ansats ska vara vand framat.

K41
Satt dit rérpinnarna (3 st)
Spéaren i skiftaxeln ska peka uppét.

Rérpinnen i 5:ans skiftgaffel ska vara jams med gaffel-
ytan. Stéd under 5:ans skiftaxel s den inte skadas néar
rérpinnen slas i.

&

T

138 341

138 342

Ditsattning av 5:ans kugghjul

K42

Fetta in och satt dit de tva nallagren (1) och
distansbrickan (2) i 5:ans I6phjul

K43

Satt dit synkroniseringsringen pa syn-
kroniseringsnavet

K44
Satt dit bada kugghjulen

Satt dit skruv och bricka pa mellanaxeln.
Pressa pa det stora kugghjulet genom att dra &t
skruven.

Kontrollera att det stora kugghjulet ar ordentligt pa-
pressat.

Ta bort skruv och bricka.
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Véxelldda M 47

0-25mm

o.o0Im;

138 347

138 348

138 288

Hopséttning

K50
Sitt dit mellanaxelns bakre lager utan mellanldgg
Satt dit skruv och bricka pa mellanaxeln.

Obs! Se till att brickans tdnder kommer i kuggarna.

K51
Satt dit en indikatorklocka
K52

Tryck upp och vrid axeln sa att frimre lagret
centreras
Nollstall indikatorkiockan

K53

Slipp ner och vrid axeln sa att bakre lagret
centreras
Avlas indikatorklockan

Anteckna vérdet.

K54

Bestim tjockleken pa justermellanlagg for
mellanaxeln

Tillatet axialspel 0,01—0,10 mm.

Exempel:

Uppmatt spel 0,95 0,95

Tillatet spel —0,01 -0,10
0,94 0,85

Vélj justermellanidgg 0,90 mm

Foljande justermellanldgg finns: mm detnr

0,10 3294334-2
0,15 3294335-9
0,25 3294336-7
0,55 3204069-3
0,75 3204070-1

K55

Satt dit mellanldaggen, brickan och en ny sjalvia-
sande skruv eller anvdnd giangsidkring 1161053-2

Lagg i tva véxlar sa att axeln inte roterar.
Dra 8t med 35—45 Nm (3,5—4.,5 kpm).
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Véxellada M47

138 356

138 357

138 358

Hopsittning

K73
Sitt dit glidbrickorna och vaxelkulissen

K74

Kontrollera funktionen

Hall vaxelkulissen i ldge med handen.
Kontrollera att samtliga véxlar gar att ldgga i och ur.

K75
Satt dit kulan och sparrfjadern

K76
Fetta in husets plan och sitt dit packningen

K77
Satt dit vaxelladslocket
Dra a4t med 15—25 Nm (1,5—2,5 kpm).
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Vixelldda M 45/46/47

0,5-,5mm

130 015

137 187

Ditséttning

L2

Satt dit bygeln fér backspérren
L3

Justera backsparrens spel

Ligg i ettans véaxel och justera spelet mellan bygeln och
vaxelspaken.

Spel: 0,5—-1,5 mm.

Kontrollera dven spelet i 2:ans lage.

L4
Séatt dit gummidamasken
1979—-80 L5
Satt ihop kontaktstyckena for backljuset
Satt dit panelen vid mittkonsolens vanstersida.
1979—-80

L6

M46 Satt rod och gul ledning i Overvaxelns
kontaktstycke. Satt ihop kontaktstyckena

Sétt dit panelen vid mittkonsolens hdgersida.

L7

Satt dit batteriets stomanslutning
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Véxelldda M 45/46/47

Backdrev med axel

M 45/46 borttagning ........
ditsattning . ........

maz borttagning ........
ditsattning .........

Backljuskontakt

M 45/46

1979/80 byte................

M 45/46/47

1981-84  byte................

Dragstang

M45/46/47 byte................

Dampare

M47 kontroll ............
borttagning ........
ditsattning .........

Huvudaxel

M 45/46 borttagning ........
sartagning .........
hopsattning . .......
ditsattning .........

M47 borttagning ........
sartagning .........
hosattning .........
ditsattning .........

Ingaende axel

M 45/46

M47

borttagning ........
sdrtagning .........
hopsattning........
ditsattning .........
justermellanlagg ...
borttagning ........
sartagning .........
hopséttning........
ditsattning .........
justermellanlagg ...

Kopplingskapa

M 45/46

M47

borttagning ........
ditsattning .........
borttagning ........
ditséttning .........

Medbringare

M45

M 47

borttagning ........

ditsattning . ........

borttagning ........

ditsattning .. ... e

Alfabetiskt register

Arbets-
moment

H26—-H27
J19-J22
J30-J31
K13-K16

B1-B11

C1-C2

A1-A10

D2

K27
J32
K7—-K9

H21-H24
H28—-H31
11-16
124—127
J26—-J29
J32-J36
K1-K9
K18—K21

H23

H33
18—-19
128—-i30
133-136
J28

J38
K11-K12
K32-K34
K64—K70

H14—H15
J39-J40
J5-J6
K70-K72

E1
F1
H10
E5
F18
158
E1
F1
J8
E5
F18
K62

Sida

25
32
46
52

12

13

14
54
46
51

24
26
28
32
45
46
49
52

25
27
30
33
34
46
48
51
55
61

24
35
42
62

15
16
23
15
19
40
15
16
43
15
19
60

Mellanaxel
M 45/46

M47

Skiftgaffiar
M 45/46

M47

Spakstall
M 45/46

M47

borttagning ........
sartagning .........
hopsattning........
ditsattning .........

justermellanlagg ...

borttagning ........
sértagning .........

hopséattning........
ditsattning .........

justermellaniégg ...

borttagning ........
ditsattning .........
borttagning ........
ditsdttning . ........

borttagning ........
ditsattning .........
borttagning ........

ditsattning .........

Synkronisering 5:e véaxeln

M47

sartagning .........
hopséttning ........

Tatning utgaende axel

M45/47

borttagning ........

ditsattning .........

Viaxelladsbalk

M 45/46/47

borttagning

ditsdttning .........

Vixelladshus for 5:e vaxeln

M47

borttagning ........

ditsattning .........

Vaxelladslock

M 45/46

Ma7

Overvaxel
M46

borttagning ........
ditsattning .........
borttagning ........
ditsattning .........

borttagning ........
ditséttning .........

Alfabetiskt register

Arbets-
moment

H20—-H25
H32

17

123

131
110-118
141-142
149

J25

J238

J37

K10

K17

K22

K35
K48-K55

H16—H18
163
J18-J20
K39-K41

F1
H14
F14
167
F1
J7
F14
K60

J21
K36—K38

E3
F2
H12
J10
E4
F12
J50
K57

C2

F1

G7

Cc2
F14—F16
L1

F4—F5
J12-J13
F7-F10
K48

Hb5
J61-J63
J3
K75—-K77

H7
159

Sida

24
27
30
32
33
30
36
38
45
46
48
51
52
53
56
58

24
39
44
56

16
22
18
39
16
43
18
60

44
56

15
17
23
43
15
18
38
60

13
16
21
13
19
64

17
43
18
58

22
41
42
63

23
40

71
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