






































Specifikationer

Transmission, cylinderhuvud

sent utférande tre.

Atdragning:

Ventiler: il E\D}
tidigt utférande har ett lasspér, ﬂ

Se moment G3 sid. 52.

12

Se Specifikationer sid 10,
eller moment H8, sid 568.
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Specialverktyg

Specialverktyg

999 Beskrivning ~ anvandning
1801-3 Standardskaft: anvands ithop med dorn 5207 och 5208
2520-8 Stativ: anvands ihop med fixtur 5206
2903-6 Nyckel: borttagning oljerenare och brénslerenare
4090-0 Utdragare: stddlager i vevaxel
5017-2 Dorn: ur- och ipressning vevstaksbussning
5112-1 Kuggsektor: iasning svanghjul
5187-3 Mothall: svangningsdampare
5188-1 Nyckel med férlangning: svangningsdamparens centrumskruv
5190-7 Tolk: instédllning kamaxel
5192-3 Hallare fér indikatorklocka: matning kolvhojd Fortséttning pa sid 17 och 18

129943

i 129933

129 994

5187, 5188 5190 5192
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Specialverktyg

. 1200955

5204

5202

oy

oSl

133524 /7

5233, 5234 s
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Grupp 21 Renovering motor

Borttagning detaljer

129 876

20

A4
Ta bort:
~ ventilkdpan med packningar
—transmissionskdporna (fram + bak).
A5

Still cyl. 11 6vre dodpunkt—insprutning

Dra runt motorn med svangningsddmparens centrum-
skruv, hylsa 27 mm.

De bada kammarna pa kamaxeln for cylinder 1 ska peka
snett uppat. Market pd pumphjulet ska std ungefar mitt
fér market p&d pumpkonsoten.

A6
Ta bort svingningsdamparen

Ta bort centrumskruven. Anvand mothall 5187, nyckel
5188 och dragskaft.

Det kan vara ndédviandigt att dra runt motorn lite for att
mothatlet ska ligga an mot flaktlagringen.

Ta bort de fyra insexskruvarna, 6 mm.
Dra av svdangningsdamparen.

Obs! P4 en del motorer kan svangningsddmparen och
drevet pd vevaxeln ha klibbat ihop. Knacka isar vid
behov.












Grupp 21 Renovering motor

Sértagning

24

B. Sartagning motor

122903

129 303

TRANSMISSION

B1
Ta bort transmissionsremmen och vevaxeldrevet

Lossa kylvatskepumpens fastskruvar och slacka rem-
men. Ta bort remmen och vevaxeldrevet.

Obs! Nar transmissionsremmen tagits bort far varken
vevaxeln eller kamaxeln dras runt innan cylinderhuvu-
det tagits bort. Ventilerna kan g& emot kolvarna och
skadas.

B2
Ta bort framre och bakre kamaxelhjulet
Anvand mothall 5199.
Knacka p& framre hjulet s& det lossnar fran konan.
Obs! Var forsiktig sd att kamaxeln inte dras runt.

B3

Ta bort bryttrissan och skyddsplaten
Ta bort centrumskruven.

Dra ut bryttrissan. Anvand avdragare 5202.
Ta bort skyddsplaten.






Grupp 21 Renovering motor

Séartagning

26

SVANGHJUL, VEVAXELTATNINGAR

B7
Ta bort tryckplattan, lamellen och svanghjulet

Lossa tryckplattans fastskruvar korsvis och ett par varv i
sander, sa att inga brytningar uppstar.

Anvand kuggsektor 5112 som mothall, fast mothailet
med en skruv.

B8

Ta bort slangansiutningen bakkant block och
bakre vevaxeltatningen

Bénd ut tditningen med en skruvmejsel melian vevaxeln
och tatningen.

B9
Kontrollera stddlagret

Ta bort stédlagret om det ar skadat. Anvand utdragare
4090.

Bi10
Ta bort framre vevaxeltiatningen
Anvand utdragare 5205.

A






Grupp 21 Renovering motor

Sértagning

120921

28

B16
Ta bort kolven med vevstake cylinder 1
Ta bort vevstaksdverfallet och lagerskalen.

Tryck ut kolven med vevstake.

Séatt ihop vevstake, Iaé‘erskélar och éverfall. Obs! Var-
torna pa vevstake och ¢verfall ska vdndas & samma
hall.

Mark upp vevstake—¢verfall.

B17
Ta bort évriga kolvar med vevstakar enligt ovan

Obs! Blanda inte ihop lagerskalarna for de olika vev-
lagren.

VEVAXEL
B18
Ta bort vevaxeln

Kontrollera markningen pd ramlagerdverfallen. Mark
upp vid behov.

Ta bort ramlagerdverfallien och lagerskélarna.
Lyft bort vevaxeln.
Ta bort lagerskalarna fran cylinderblocket.

Obs! Blanda inte ihop lagerskalarna for de olika ram-
lagren.












Grupp 21 Renovering motor

Rengéring, kontroll

129927

123 929

C10
Kontrollera kolvtapparnas passning i kolvarna

Kontrollera att kolvtappen inte glappar och att haien i
kolven inte ar ovala.

C11
Mat kolvringsgapet

Forin kolvringarna i cylinderloppen, en i taget. Anvand
en upp och nedvénd kolv s& att ringen far ratt fage.

Mét kolvringsgapet 15 mm Over nedre cylinderkanten.
Méat med bladmétt.

Kolvringsgap, mm

Ny Max
Kompressionsringar ......c..ce... 0,3-0,5 1,0
Oljering vt 0,25-0,40 1,0

C12
Rengor och kontrollera vevstakarna

Kontrollera betraffande skador, slitage och sprickbild-
ningar. Kontrollera d&ven gangorna péd skruvarna.

C13

Kontrollera kolvtapparnas passning i vev-
stakarna

Kolvtappen far inte glappa, den ska kunna tryckas ge-
nom hélet for hand med [4att motstand.

32

129936

Byte skruv i vevstake (vid skada)
Arbetsmoment C 14-15

C14
Sla ut den gamla skruven
Ta bort 6éverfallet och tagerskalarna.

Placera vevstaken pé ett hart plant underiag. SI& ut
skruven med en plastkiubba.



Grupp 21 Renovering motor

172031

Rengdring, kontroll

C15
Satt dit den nya skruven

Séatt i den nya skruven i vevstaken. Knacka ner skruven,
anvénd plastklubba.

Sétt dit dverfallet. Obs! Markningen.

Séatt en hylsa {t ex 12 mm) under 6verfaliet. Pressa ner
skruven till botten.

Byte vevstaksbussning
Arbetsmoment C 16-19

C16
Pressa ut bussningen

Anvédnd dorn 5017 {smala anden) och Idmplig hylsa
under vevstaken.

C17
Pressa i den nya bussningen

Anvand dorn 5017 (tjocka &nden) och lamplig hylsa
under vevstaken.

Bussningen ska ligga kant i kant med vevstaken.

Obs! Vand bussningen med skarven snett uppat, men
inte mitt for oljehalet i vevstaken.

C18
Borra upp smérjhalet i bussningen

Anvand mjuka backar sd att ytorna pd vevstaken inte
skadas.

Cc19
Brotscha bussningen

Kolvtappen fér inte glappa, den ska kunna tryckas ge-
nom halet fér hand med [4tt motstand.
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Grupp 21 Renovering motor

Rengdring, kontroll

i ot6220

C20
Kontrollera vevstakarna
Anvénd en vevstaksrikt.

Kontrollera vevstakarna med avseende pa rakhet, vrid-
ning och ev S-krok.

129935

129 83¢

Byte startkrans (endast manuell véaxellada)
Arbetsmoment C 21-22

C21
Ta bort den gamla startkransen

Sla ett kérnslag mitt emellan tva kuggar och mitt fér en
av urfrasningarna i svanghjulet.

Borra medett 10 mm borr. Obs! Borra inte i svédnghjulet.
Vid behov spréck kransen med en huggmejsel.

Lyft bort kransen.

Cc22
Satt dit den nya startkransen
Lagg startkransen i ugn, ca +250°C.

Kontrollera temperaturen med l6dtenn (40 % tenn och
60 % bly). Tennet smalter vid +220-230°C.

Rengor anligghingsytorna.

Ladgg kuggkransen pa plats. Den fasade sidan ska vara
vand mot svanghjulet. Knacka eventuellt ner kuggkran-
sen i botten, anvdnd en méssingsdorn.

L&t den svalna.

129 837

34

Oljepump
Arbetsmoment C 23-28

c23
Ta isar oljepumpen

C24

Rengér och kontrollera samtliga detaljer

Kontrollera betraffande skador och slitage. Kontroliera
speciellt den halvméanformade insatsen (yta mellan
sug- och trycksida).

Vid fel byt pump komplett. Till reducerventilen finns
separata delar.






Grupp 21 Renovering motor

Hopsittning

D. Hopsattning motor

Anvand nya packningar, O-ringar och tatningar.

Fldanslagerskal
(reservdel)

% 1 Lagerskal
\,y +

Na tryckbrickor
i SN W | (ej reservdel)
N 133716

36

D 24: andrad axiallagring
Tvé utféranden av axiallagring:

Utf 1. Flanslagerskalar. Finns p4d motorer med nummer upp
till CW70978.

Anvinds som reservdel.

Utf 2. Fr o m motornummer CW 70978 anvénds tryckbrick-
or {axialbrickor) och separata lagerskalar. Fors inte som
reservdel.

VEVAXEL, TATNINGAR

D1
Satt dit ramlagerskalarna i block och overfall

Endast ramlagerskalarna fér blocksidan &r férsedda
med smaorjhal.

D2
Anolja lagerskélarna

D3
Ligg vevaxeln pa plats
Anolja lagerldgena.

D4

Satt dit ramlagerdverfallen
Anolja skruvarna.

Satt dit overfall nr 4 {flanslagret), darefter évriga éver-
fall.

Obs! Siffermarkningen. Markningen ska vara vand mot
oljerenarsidan. Overfall nr 1 mot svangningsddmparsi-
dan resp nr 7 mot svénghjulssidan.

Dra at ett verfall i taget med 65 Nm (6,5 kpm). Kontrol-
lera mellan varje att vevaxeln gar att dra runt.

~.



Grupp 21 Renovering motor

120 8m1

Hopséttning

D5
Kontrollera vevaxelns axialspel

Anvand en indikatorklocka och méat spelet som uppstar
da vevaxeln trycks mot sina bdda andléagen.

Axialspelet ska vara:
MY e rane e 0,07-0,18 mm
Max ...coeeeen. e e erarares .. 0,25 mm

sr7. 2.2/. 82 s

Satt dit nytt stoédlager i vevaxeln

Mauellvédxellada

(Om lagret tagits bort.)

Vénd lagret med tatningen och texten pa ytterringen
utat.

Anvand standardskaft 1801 och dorn 5207. Sla in lagret
tills dornen bottnar mot vevaxeln.

D7
Sitt dit bakre tatningsflansen
Anvéand ny packning.
(6 st skruvar M6x18)

D8

Satt dit bakre vevaxeltatningen
Sétt thop standardskaft 1801 och dorn 5208.

Anolja tatningsringens anliggningsyta mot tatnings-
flansen samt tétningslédpparna. -

Trd pé tatningen péd dornen. St in tatningen tills dornen
bottnar mot vevaxein.

KOLVAR, VEVSTAKAR

D9
Siétt ihop kolvarna och vevstakarna

Vértorna pa vevstaken och pilen p& kolven ska vara
vinda at samma hall.

Sétt dit ena lasringen och tryck i kolvtappen, anvand
lamplig dorn. Om kolvtappen gér trogt, varm kolven till
ca +60°C. Satt dit den andra lasringen.
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Grupp 21 Renovering motor

Hopsiéttning

124 ase

40

D21
Satt dit oljesilen

Anviand ny packning samt nytt |asbleck for skruvarna i
oljepumpen.

Moment 10 Nm (1,0 kpm).

D22
Satt dit oljesumpen
Anvand ny packning.
Obs! Olika skruvliangder och dimensioner.

Oljesumpens bakkant ska ligga plant med blocket. Kon-
trollera med stallinjal.

SVANGHJUL, LAMELL, MEDBRINGARPLAT
D23

Sitt dit svanghjulet (manuell), resp medbringar-
plat (automat)

Svinghjulet passar endast i ett [dge, skruvhalen &r
osymmetriskt placerade. Observera stodplat fér auto-
matlada.

Anvand nya skruvar. Bestryk skruvgangorna med tét-
ningsvéatska (detaljnr 277961-9).

Dra 4t med 75 Nm (7,5 kpm). Anvénd kuggsektor 5211
som mothall.

Obs! Olika svanghjul for D 20 resp D 24.

D24
Satt dit lamellen
Anvand centrerdorn 5203.

Vand lamellen med navet utét, fran svanghjulet.






Grupp 21 Renovering motor

Hopséttning

42

D28
Satt dit kylvatskepumpen
Anvéand ny O-ring och smérj in den med fett.

Satt endast dit de tva yttre fastskruvarna, dra inte at
dem.

D29
Satt dit:
— kylvatsketermostaten, ny O-ring och termostathuset.
Pilen pa termostaten ska peka uppat.

D30
Satt dit:

— oljetrycksgivaren, anvand ny tétningsbricka
— oljerenaren, se anvisningarna pa oljerenaren.



Grupp 21 Renovering motor

Cylinderhuvud, sértagning

E. Cylinderhuvud, sartagning

Ty 128 146

128147

E1

Rengor packningsplan cylinderhuvud och cylin-
derblock

E2

Kontrollera cylinderhuvudet med avseende pa
skador och skevhet

Anvand stallinjal och bladmatt.
Byt cylinderhuvudet om dess skevhet dverstiger:

—1langdied 0,5 mm

— | tvédried 0,2 mm.

Obs! Cylinderhuvud med max 0,56 mm breda sprickor
mellan ventilsdtena behover inte bytas ut. Dessa sprick-
or paverkar inte motorns funktion.

Vid enbart packningsbyte, se Cylinderhuvud ditséttning
sid bb.
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. Grupp 21 Renovering motor

‘ Cylinderhuvud, sértagning

129 959

129 960

129 861

128 462

a4

E3
Ta bort kamaxeléverfall 1 och 4

E4
Ta bort kamaxeldverfall 2 och 3

Lossa muttrarna vaxelvis sg att kamaxeln inte snedbe-
lastas.

E5

Lyft bort kamaxeln och ta bort tatningarna fran
kamaxeln

E6
Lyft bort tryckarna

Obs!Tryckarnafar absolutinte forvéaxlas. Mark upp dem
vid behov.

E7
Ta bort fran cylinderhuvudet:

— lyftoglan

— anslutningsflansen for kylarslang {insex 5 mm)
— gl6édstiften

— tempgivarna (2 st).

RS












Grupp 21 Renovering motor

Cylinderhuvud, rengdring — kontroll

F8
Rensa ventilstyrningen invandigt
Anvénd brotsch 5224.
Obs! Borrolja maste anvandas vid brotschningen.
Ventil och sate maste slipas in efter byte av styrning.
. Slipning av ventiler och ventilsidten
445 Arbetsmoment F 9~12
F9
0 Maskinslipa inloppsventilerna
Observera att kanten pa inloppsventilen inte far vara
smalare dn 0,5 mm.
Viktigt! Avgasventilerna ar stellitbelagda och far in-
te maskinslipas. Endast inslipning mot ventilsatet
med pasta &r tillaten.
O,Smm 129883
F10
Fras eller slipa ventilsatena
Vinkeln ska vara 45°,
o - -
45 Anliggningsytan (a) ska vara:
W 4 . .
15 — 2,0 mm foér inloppsventil
T X 7 — 2,4 mm for utloppsventil
a Vid fér bred anliggningsyta korrigera utifrén med en 15°
fras
e Viktigt! Ytterdiametern pa frasen far inte vara storre &n
35,2 mm f6r inloppssite resp 33,2 mm for utloppsséte.
Max 1,5mm

129885

48

F11

Mat avstandet ventiltalirik—cylinderhuvudets
plan

Avstandet far inte vara stérre dn 1,5 mm.
Byt ventilsite och eventuellt ventil vid fér stort avstand.

Obs! Tva utféranden av ventil, se G3.
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Grupp 21 Renovering motor

=

Cylinderhuvud, rengéring — kontroll

F12
Slipa in ventilerna med slippasta

Ta bort slippastan fullstandigt efter inslipningen.

2

D+(0,074-0;105 mm)

133815

Byte ventilsdten
Arbetsmoment F 13-21

Viktigt! Ventilstyrning maste bytas innan sétet byts, se
F6-8, sid 47. :

F13
Rengér forbranningsrummet

Rengor sa att kanten pa det ipressade sétet syns tydligt.

F14
Ta bort ventilsatet

Fras ner ventilsatet, anvand ventilsatesfras t ex Mira,
detaljnr 9986045. Se fabrikantens anvisningar for resp
fras. Se till att laget i cylinderhuvudet inte skadas.

Plocka bort eventuella rester. Rengér noggrant.

F15

Mat upp diametern pa sateslaget i cylinderhuvu-
det och pa ventilsitet

Anvand invandig mikrometer for att méata sateslaget.

Standard Overdimension
(produk- (reservdelsutf)
tionsutf)
Diameter, sateslage,
N e 37,000-37,016 37,200-27,216
11 TN 33,000-33,016 33,200-33,216

Diameter séte, in  37,090-37,105 37,290-37,305
ut 33,090-33,106 33,290-33,305

Greppet mellan sate och satesring ska vara 0,074-0,105
mm. Dvs ventilsatet ska vara 0,074-0,105 mm storre &n
laget i cylinderhuvudet. Vid for litet grepp byt cylinder-
huvud. Vid fér stort grepp, frés upp sateslaget. Anvand
ventilsatesfras.
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Grupp 21 Renovering motor

Cylinderhuvud, hopsiéttning

120871

Ventillas

Ovre fjaderbricka

=

i Sent utforande
|
|

52

135669

135608

Langd ventil {(mm):

Ny Min
Inloppsventil ......c.cccoveeiercnes 104,8 104,3
Utloppsventil .....cccveveceeenncees 104,6 104,1

G3

Tidigt och sent utférande av ventiler, ventillds och
ovre ventilfjaderbricka

Det tidiga utforandet har ett |asspéar pa ventil och ventil-
I&s, senare utférandet tre.

Endast senare utférandet férs som reservdel.

Vid byte till ny ventil méste darfér dven ventilids och
ovre ventilfjaderbricka bytas till nytt utforande.

Den nya évre ventilfjaderbrickan kanns lattast igen pa
att den ar forkopprad eller gulkromaterad. Tidiga utfo-
randet var blank eller svart.

G4

Satt dit undre ventilfjaderbrickorna, ventilskaft-
tatningarna

Vand undre ventilfijaderbrickorna med flansen uppat.

Anvénd alltid skyddshyisan.

Satt ventilen pa plats. Tra skyddshylsan pé ventilskaftet.
Anvéand verktyg 5219 for att sétta dit ventilskafttdtning-
en pa ventilstyrningen. Vid ditsattning ska verktyget
ligga an mot flansen péa ventilskafttatningen.



Grupp 21 Renovering motor

Cylinderhuvud, hopséttning

G5

Satt dit:

— inre och yttre ventilfjadrarna
— Ovre ventilfjdderbrickan

-~ ventilldsen.

Viktigt! Tva utforanden av ventil, 6vre ventilfjaderbricka
och ventillas.

136 682

G6

Satt dit virvelkamrarna

Kontrollera forst att kulan sitter kvar i virvelkamrarna.
Om kulan saknas, byt virvelkammare.

Passa in kulan pa virvelkamrarna i sparen i cylinderhu-
vudet. Knacka ner virvelkamrarna.

Viktigt! Speciellt utférande {(annan diameter) av virvelkam-
mare for USA/Canada 1982-. Se dven sidan 51.

G7
Satt dit:

- glodstiften. Moment 40 Nm (4 kpm)

—tempgivarna (2 st). Samma fram och bak

— anslutningsflansen for kylarslang (insex 5 mm). An-
vand ny packning. Moment 10 Nm (1 kpm)

— lyftéglan.

129962

G8
Satt dit ventiltryckarna med justerbrickor
Anolja forst tryckarna och brickorna.

Brickorna ska vdndas med mérkningen nedat mottryck-
arna.

Kontrollera att tryckarna gar latt och inte karvar,

175 GRA
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