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Felsokning

FEL

ORSAK

ATGARD

Kopplingen felaktigt justerad.
Lamell skev.

Olja pd lamellbeldgg, svanghjul eller tryckplatta.

Lamellbeldaggen "glaserade” pa ytan.

Lamellen hdnger upp sig pa ingdende axeln.

Ytan pa tryckplattan eller svdnghjulet ér sérig, sprucken

eller brand.
Motorn |6s i sina fasten.

Kopplingen felaktigt justerad.
Lamellbelaggen utslitna.

Felaktigt justerad koppling.
Tryckplattan sprucken eller skev.
Lamellen skev.

Fjadrarna i lamelinavet brustna.
Urkopplingslagret torrt eiler slitet.

Lagret i svinghjulet slitet eller osmort.

Kopplingen

hugger

Félj anvisningarna under ""Justering av spel”’.

Ny lamell monteras.

Byt ut beldggen. Rengdr svdnghjulet och tryckplattan
med ren bensin.

Nya lamellbeldgg monteras.

Rengdr samt smérj nav och axel sparsamt. Fila bort
eventuella grader. (Ev. bytes ingdende axeln.)
Tryckplattan eller svdnghjulet utbytes. (Yta som éar bla-
anlopt eller endast latt repad kan ev. slipas.)

Dra fast motorn. Byt skadade motorfasten.

Kopplingen slirar

Kopplingen

Folj anvisningarna under “Justering av spel”.
Nya beldgg monteras.

frigor ej
Félj anvisningarna under ""Justering av spel”.

Tryckplattan utbytes.
Ny lamell monteras.

Oljud i kopplingen

Byt lamell och belédgg.
Byt lagret.
Byt eller smarj (diesel) lagret.







Ta bort ljudvallen under kopplingspedalen. Ta bort 13s-
pinnen.

Dra ut vajern frdn mellanbréddan.

Satt dit den nya vajern i motsatt ordning.

Obs! Se till att den nya vajern ligger p& hdger sida av
styrstangen.

130 158

Pa vissa varianter:

Satt dit gummibufferten rétt (se bild)! Satt dit ev. svang-
ningsdampare.

Felmontering medfér att bufferten spricker varvid spe-
let blir alideles for stort. Féljden blir att kopplingen slirar
under kopplingsmanévern och att den da skadas. Aven
Ritt viaxellddan skadas om inte lamellen frikopplas ordent-
ligt.

Koppl.gaffel

Gummibuffert

Justera kopplingsspelet.

Diesel
Turbo

130 375
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Bild 2. Fullt funktionsduglig
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Bild 3. Fulit funktionsduglig
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Bild 4. Fullt funktionsduglig

Bild 5. Radiella sprickor

Blaanlopning
Byt tryckplatta och svanghjul om bada ar bldanldpta.

Blaanlopning enbart pd tryckplatta boér inte leda till
kopplingsbyte.

Bilder 1, 2, 3 och 4 visar sddana ytor. Dessa ar fullstan-
digt funktionsdugliga.

Repor

Cirkuldra repor kan tolereras om tryckplattans friktions-
yta inte reducerats mer dn 10%, och repornas djup inte
overstiger 1 mm.

Skevhet

Planavvikelser (konkav yta) upp till 0,2 mm ska inte
féranleda kopplingsbyte.

Radiella varmesprickor
Byt tryckplatta vid radiella varmesprickor.

Dessa &r ofta kombinerade med en permanant de-
formation av tryckplattan. Bilder 5, 6, 7 och 8 visar felak-

tiga ytor.






104 250

Lamell

1 Lamellskiva
2 Beléagg

3 Fjader

4 Dampfjader
5 Nav

Kontrollera dven att lagret glider latt pa vixella-
dans styrhylsa

Rengér styrhylsan och smorj in den med fett. (Anvand
fett det.nr 1161079-7.)

Sitt dit lagret och urkopplingsgaffein
Tryck kopplingshévarmens fjader 6ver ledkulanikapan.

B 27/28: Smorj ledkulan med fett 1161 033-4. Kontrolle-
ra att fiddern pé gaffeln sitter ratt {inte i sparet}!

Byte av lamellbelagg

Borra ur de gamla nitarna. Anvand borr med samma
diameter som nitarna (@ 3,5 mm).

Kontrolleratamellen. "Skrankningen’ patungorna skall
vara jamn. Lamellen far icke vara skev. Lamellfjadrarna
och nitarna i navet skall sitta fast och far icke glappa.
Lamellen skall glida Iatt pd ingdende axeln utan att
glappa. Kontroliera att inga sprickor finns. Finns nagot
av dessa fel skall lamellen ersdttas med ny.

Nita pa de nya belaggen (helst i nitpress).

Obs! Nitarna skall sattas i frdn den sida beldgget ligger
och nitas frdn motsatt hall mot lamellskivan. Vartannat
hal i beldgget anvéandes.

Kontroll

Efter nitningen skall beldggen ha ett avstdnd fran var-
andra som bestdmmes av "skrédnkningen” pa lamellski-
van. Detta ar mycket viktigt for att en mjuk inkoppling
skall erhalias vid kérning och igdngsattning.

Hall lamelibeldggen absolut rena fran olja. Olja pa
belaggen kan bli orsak till att kopplingen hugger.

Koppling — ditsattning

Se till att svénghjulet och tryckplattan &r fria fran fett
innan delarna sétts dit. Tvatta rent med avfettningsme-
del. Torka med en ren trasa.

Satt dit tamellen och tryckplattan. Vand lamellen med
navet utat, frdn svdnghjulet.

Séatt dit centrerdornen for styrning av kopplingen péd
plats. Satt dit skruvarna och dra &t dem korsvis ett par
varv i sander s& att inga brytningar uppstar.

Satt dit vaxelladan.






Manovercylinder, renovering

109 481

Borttagning

Ta isar skarven mellan slangen och réret. Ta loss slang-
en fran konsolen. Lossa skruvarna och ta bort cylindern
fran kopplingskapan.

Sartagning

Ta bort dammskyddet och kolvstangen. Ta bort stopp-
ringen och ta ut kolv och fjader.

Ta bort den gamla packningen frédn kolven.

1 Cylinder

2 Fjader

3 Kolvpackning
4 Kolv

5 Tryckstang

6 Stoppring

7 Dammskydd

Hopsattning

Doppa den nya packningen i bromsvéatska och montera
den pa kolven.

Satt dit fjadern och kolven i cylindern. Montera lasring-
en. Sé&tt dit dammskyddet och kolvstangen.

Ditsattning

Skruva fast cylindern vid kopplingskapan. Montera
slangenikonsolen och anslut roret. Fyfl pa bromsvatska
(kvalitet DOT 4) och lufta systemet.

Kopplingssystemet, luftning

Fyll bromsvétska i behdallaren. Anslut luftningsnyckel
och slang till nippeln pd mandvercylindern. Lat slangen
sticka ner i ett karl.

Lat ndgon trampa ner kopplingspedalen. Oppna luft-
ningsnippeln. Stdng den igen med kopplingspedalen
nertrampad. Slapp upp kopplingspedalen. Upprepattills
vatska utan luftbubblor strémmar ut. Fyll vétska till ratt
niva.
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Felsokning

Driftstorningar i kardanaxlar och knutar bestar huvud-
sakligast av oljud av vibrationer samt slag eller knapp-
ningar. Brusten eller pd annat satt skadad axel far icke
repareras eller riktas utan skall alitid ersattas med en
ny. Vibrationer kan uppsta pa grund av férslitning, dalig
smorjning eller felaktig montering.

Vibrationer ger sig till kinna genom ett brummande
ljud som tilltager vid 0kad hastighet. Vid slitna knutar
hérs tydliga kndppningar om vagnen kors sakta och
man omvaxlande trampar ned och slapper upp gaspe-
dalen.

ORSAK

ATGARD

Stodlagerhuset sitter 10st pa tapparna.
Stodiagret torrt eller slitet.

Stodlagret 16st i lagerhuset.

Nailager i kardanknutarna torra eller slitna.
Kardanaxel krokig.

Knappande ljud fran kardanaxein beroende pa karvan-
de splines.

Felaktig montering.

Gummibussningarna byts.

Lagret byts.

Lager och lagerhus byts.

Smorjs med chassismdrjmedel eller byts.
Byts ut.

Taisar och smorj glidstavarna med etttuntlager molyb-
dendisulfid.

Jamfoér med anvisningarna for hopsattning och monte-
ring. Jdmfor knutarnas inboérdes lage. Montera rétt enl.
anvisningarna.

Axelkors, byte

Specialverktyg: 2779, 2846

134 212

Ta bort kardanaxein

Ta bort mellanlagerbalken. Ta ned kardanaxeln och
séra framre delen frdn den bakre.

Rengér runt det skadade axelkorsets lasringar.

Ta bort lasringarna
Lossa ringarna med dorn och rostolja.

Ta bort dem med lasringstang.

13






Kontrollera axelkorsets lage

Korsets dnde ska ligga i centrum.

134 217

Satt dit den andra lagerskalen i medbringaren
Fast den med nagra latta knackningar.
Pressa in lagerskalen i botten och satt dit las-
ringen
Lat axelkorset styra bade i den forst ipressade lagerska-
len och i den som pressas in.
Vid ipressningen trycks aven den forst ipressade lager-

134 218 skalen i lage mot sin lasring.

[ Satt ihop axelkorset med kardanaxelns gaffel

‘ Forin axelkorset i gaffeln och satt dit lagerskalarna, en'i
sdnder, enligt samma metod som angetts ovan.

i
; 134 219

Kontrollera att kardanknuten inte karvar

Karvning justeras i skruvstycket. Placera kardanaxeins
resp. medbringarens gafflar pd skruvstadet som bilden
visar.

Knacka latt pa dndarna {se pil). Anvand plastklubba eller
kopparhammare.

134 220
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134 641

134 643

Kontrollera gummibéalgen mellan frémre och bakre kar-
dansténg.

Satt ihop kardanaxein

Se till att markningarna stdammer 6verens och att den
framre kardanaxelns gafflar hamnar i ratt lage!

Vinkelavvikelse mellan gafflarna ger vibrationer.

Satt dit kardanaxeln
Fast den med en skruv i var dnde.

Kontrollera att fjader och bricka &r pa ratt plats i gummi-
haltaren.

Satt dit mellanlagerbaltken. Fast mellanlagret 16st vid
balken. Satt dit samtliga skruvar i medbringaren. Cent-
rera mellanlagret och dra fast.
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