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Viktigt

il

Nm

135 020

Atdragningsmoment

Motor B 27/28 ar tillverkad nastan helt av aluminiumle-
gering {lattmetall) och gdngorna ar utférda direkt i god-
set. Det &r d&rfér extra viktigt att skruvarna tar ratt gang-
or och att de dras a4t med rdtt moment.

I boken forekommer tva typer av dtdragningsmoment:

I.  Draéat med40Nm (4 kpm) = anges for detaljer som
ska dras 4t med momentnyckel.

. Moment 40 Nm (4 kpm) = riktvarde, detaljen be-
hover inte dras 4t med momentnyckel.

I specifikationerna ar endast angett moment for de de-
taljer som ska dras &t med momentnyckel.



Specifikationer

Specifikationer

Grupp 20 Allmant

Motorns tillverknings- och
detaljnummer

P4 plat framfor oljerenaren.

Fradn och med 1981: P4 B 28 E/F finns en dekal pa hdger
cylinderhuvud bakkant med de tre sista siffrorna i de-
taljnumret.

114 630

Grupp 21 Motorkropp

CYLINDERHUVUD
Hojd . Ny = 111,07 mm
129 853
Max oplanhet: L ‘ ]
Oplanheten far uppga till max. 0,056 mm pa méatlangden 100 mm. l 1‘ I
OBS! Fér ej planas, ska bytas vid f6r stor oplanhet.
_i"\_\__“_/_’f
! 7\
OS0!
' r‘129 860

Cylinderhuvudspackningtjocklek ......... .. ... ... ... ..... 1,14—1,50 mm



Specifikationer

VENTILSYSTEM

Ventilspel (olika for olika motorutféranden)

Ventilspel i mm Alt. 1 Alt. 2
Infoppsventil, kallmotor ........ .. ... .. ... ... .. ... ... 0,10-0,15 0,20—-0,25
Varmmotor ... 0,15—-0,20 0,25-0,30
Utloppsventil, kalimotor. . ........... .. .. ............ 0,256—-0,30 0,30-0,35
Varmmotor. . ... o 0,30—-0,35 0,35-0,40
Motorutférande — arsmodell
B27A 1976—1979 .. ... .. X
B28A 1980 ... . .. .. .. X
108 T — X
B27E 1975—1978 (samtliga) .......................... X ~—
1979—1980 Sverige + Australien................. X
1979—-19800vriga........covii i X
B28E 1981 .. ... . X
B27F 1976—1979 . ... .. .. . .. X
-
B28F 1980 . . ... . .. X
198 T — X
Ventiler (matti mm)
29,5° 44,5°
7,945~ 7,965—
7,965-7,980 7.975-7,990 7,960 7,980
k v Lm k —L lnﬂ
44 - - - fu 37 - — T‘u
Konande (okande} f Konande (O0kande) -
4 —P diameter diameter 129 851
26,5 32
Inloppsventil Utloppsventil
Ventilsaten (matti mm)
129 863
114 326

Sate for inloppsventil

Tid. utf.

Sate for inloppsventil

130 021

Sate for utloppsventil

Sent utf. {venturisate) 15° och 607 ar korri-
geringsvinklar vid for bred anliggningsyta.



Specifikationer

Obs! Vid byte av ventilsate: greppet mellan ventilsétet

129 864

Ventilsdtena finns i tre dverdimensioner.

och laget i cylinderhuvudet ska vara 0,070—0,134 mm.
Dvs. ventilsdtets diameter ska vara 0,070—-0,134 mm
stdrre dn diametern pa [dget i cylinderhuvudet.

Ventilstyrningar
Langd .. 50,1-51,3 mm
Innerdiameter. ... ... 8,000—-8,022 mm
Ipressningsmatt till cylinderhuvudets anliggningsyta mot block:
NI o 39,5-40,5 mm
Ut OPD - 36,9—-37,9 mm
Ventilstyrningarna finns i tre dverdimensioner och &r markta
med spar.
Mairkning Brotsch for sate
Standard Inget spar —
Od 1 1 spar 5166
2 2 spar 5167
] 3 3 spér 5168
129 865
Ventilfjadrar
Tva utféranden av ventilfjddrar fdrekommer, fjddrarna ar fargmarkta.
Gramarkt fjader: Gronmarkt fjader:
B27A 1976-1979 B28A 1980
B27E 1975-1978 B27E 1979-1980 (ej Sverige, Australien)
1979—-1980 Sverige + Australien B28E 1981—
B27F 1976-1979 B28F 1980

Gramarkt fjader

= Langd, Belastning,

: ‘ Lo 40,0 233-268

i ' (23,3—26,8)
32,2 521—-585

(52,1-58,5)

Gronmarkt fjader

Langd, Belastning,

mm N (kp)

47,1 0

40,0 230-266
(23,0—26,86)

30,0 613—-689

(61,3—68,9)



Specifikationer

Vipparmsmekanism

Vipparmens anliggningsplan mot kamaxel &r ythardat och far ej korrigeras.
Diameter,vipparmsaxel. . .......... ... .. ... .. ... 19,959-19,980 mm
Haldiameter, vipparm........ ... ... ... ... 19,992-20,013 mm
Spel,axel —vipparm . ... 0,012-0,054 mm

TRANSMISSION

Kamaxel

Tre utféranden av kamaxlar med olika lyfthdjd forekommer.
Kamaxlarna ar markta med detaljnummer i framandan.

132 608

Kamaxelutférande Utf. 1 Utf. 2 Utf. 3
Markning (detaljinummer),vanster .. ................... 79 10 245 522 74 01 269 138 74 01 269 615
(alt. —143 eller
—144)
héger ...................... 79 10 245 412 74 01 269 139 74 01 269 616
Max. profillyfthéjd,vanster. . ....... ... .. ........ mm 5,144 6,004 5,96
héger ... . ... mm 5,059 6,004 5,96
Kontroll av kamaxelinstéllining (kall motor):
justera ventilspelet for 1:ans och 6:ans inloppsventil
till 0,7 mm inloppsventilen skall dd 6ppna vid,
TiAN . e °f.0.d 9+3 9+3 8+3
BIaN . °f.0.d 7+3 9+3 8+3
Motorutforande
B27A 1976—-1979 ... ... X
B28BA 1980 ... ... . e X
98T — X
B27E 1975—1978 . ... .. X
1979-1980 Sverige + Australien .. ..... ... .... X
1979-19800vriga . ....... ... X
B28E 1981~ ... . . X
B27F 19761979 .. ... ... . . . i X
B28F 1980 . ... ... X
198 T — X

11 T O 40,440—-40,465 mm
2 A 41,040—41,065 mm
BB 41,640—-41,665 mm
< 42,240—-42,265 mm
Radialspel . ... ... 0,035—0,085 mm
Axialspel, Ny ... 0,070—0,144 mm
MAX. . e R 0,5 mm



Specifikationer

VEVMEKANISM

Svanghjul

Axialkast, max. . ... ... . 0,05 mm
Radialkast, max. (matt pd diameter282,4mm).................. 0,75 mm
ATDRAGNINGSMOMENT

Atdragningsmomenten géller fér inoljade skruvar och muttrar.
Avfettade (tvattade) detaljer ska fore montering inoljas.

Nm kpm
Cylinderhuvud (se nedan)
Vevlager. ... 45-50 4,5-5,0
Vevaxelns framanda, 1975—-1977 .. ... .. .. ... .. . . .t .. 160—180 16—-18
1978— 240—-280 24-28

{
40r!nm 45mm
v |
123 099
1975—-1977 1978—

Kamaxelhjul ... . 70—-90 7-9
Svanghjui(anvandnyaskruvar) .......... ... ... ... . ... ... ... 45-50 45-5,0
Tandstift(skaejinoljas) ........ ... ... ... .. ... ... ... .. . ... .. 12+2 1,2+0,2
Ventilk8pa . ... 15 1,5

Skruvar fér cylinderhuvud. Atdragning etappvis:

1 =10 Nm (1 kpm)
= 30 Nm (3 kpm)

3 =60 Nm (6 kpm)

4 = Vanta 10—15 minuter

5 = Lossa skruvarna

6 = 15—20 Nm {1,6—2,0 kpm)

7 = Vinkeldragning till 113°-117°

8 = Varmkoér motorn till arbetstemperatur

9 = Lat motorn svalna ca 30 minuter
10 = Lossa och efterdra en skruv i taget i ordningsféljd.

Efterdragning ska ske enligt punkt 6 och 7.

g
N, O,

F?
00

mv
N

|
!

[

D&q 118 650

Atdragningsfoljd for cylinderhuvudskruvar



Specifikationer

OLJERYMD

Exklusive oljerenare
Inklusive oljerenare

Volymskillnad, max.—min. ............ ... ... ... ... .. .

OLJETRYCK

Med varm motor och ny oljerenare,

vid 16r/s (300 r/min)yminst . ....... .. ... ... ... ... ... ..
50r/s{3000r/min) .. ... .

MOTOROLJA

USA och Kanada

Typochkvalitet .............. For APl Service — SF/CC

Obs! Oljor med beteckningen SE/CD far abselut inte
anvandas.

Viskositet: Temperaturomrade

(avser stadigvarande temperatur)
=30 20 10 0 10 20 30 40 °C

.-2? -4 1‘14 3:2 5p 61'8 86 104°F

SAE OW/30 , 5w/30
T I T

1 | I | |
& shE 20wW/50

1
< sAE 30

T < SAE 15W/50
|

Smorjsystem
..... 6,0 liter
..... 6,5 liter
..... ca 1,0 liter

..... 0,1 MPa (1,0 kp/cm?)
..... 0,4 MPa (4,0 kp/cm?)

6vriga {utom USA och Kanada)
Typochkvalitet ... Fér APl Service — SE/CC elier SF/CC

Viskositet: Temperaturomrade

(avser stadigvarande temperatur)
30 20 10 O 10 20 30 40 C
22 -4 14 32 50 68 86 104 °F

SAE OW/30, 5W/30
‘ T

SAE 15W/50

I 1
SAE 20W/50
< T 1 1
K saE 30 )
I T
4 SAE 40
132 801

Obs! Under extrema kérforhallanden som ger onormalt hég oljefdrbrukning, t.ex. vid alp-
kérning med mycket motorbromsning samt vid kérning pd motorvag i hég fart, rekommende-
ras SAE 15W/50 eller SAE 20 W/50. Observera dock den undre temperaturgransen.

FORGASARE

Oljaférdampeylinder. ... ... . ... .. ... ...

SMORJOLJEPUMP

Axialspel ... ... ...

Radialspel mellan kuggtopp och pumphusvigg

{exkl.lagerspel) ........ ... ... . ... . ... .
Kuggflankspel (exkl.lagerspel) ... ... ............ ... ...

Lagerspel, drivaxel

Reducerventilens fjader, langd vid olika belastningar:
obelastad

Bpaxel ... .

...... SAE 10 W-40 (alt. SAE 10 W—50)

...... 0,025-0,084 mm

..... 0,110-0,185 mm
...... 0,177-0,27 mm

...... 0,015—-0,053 mm
...... 0,015-0,051 mm

...... 89,5 mm
...... 56,5—-60,5 mm



Specialverktyg

Specialverktyg

999

Beskrivning—anvéandning

1426-9
1801-3
2484-7

2520-8
2810-3
2903-6
4090-0

Dorn: ditsattning stédlager i vevaxel (sent utf.)
Standardskaft: anvinds ihop med 5101 och 5953
Centrerdorn: lamell, vixelldda M 45/46 tid. utf.

Stativ: anvands ihop med fixtur 5099

Lyftok: ur- och ilyftning av motor. Anvénds ihop med lyftbygel 5100 2 st
Nyckel: borttagning oljerenare

Utdragare: stodlager i vevaxel

Fortsattning pa sidan 10.

4090

116 043




Specialverktyg

999 Beskrivning—anvindning

5006-5 | Lyftbygel: byte motorféste. anvands ihop med 5115 2 st och 5033 2 st
5029-7 | Dorn: ditsattning ventilséte-inlopp
5033-9 | Stod: 2 st, anvands ihop med 5006 och 5115 2 st

5093-3 | Hallare: 4 st, for cylinderfoder
5098-2 | Gradskiva: vinkeldragning skruvar for cylinderhuvud
5099-0 | Fixtur: for motor. Anvands ihop med 2520

5100-6 | Lyftok: 2 st ur-, ilyftning av motor. Anvands ihop med 2810
5101-4 | Dorn: ditsattning stodlager i vevaxel (tid. utf.). Anvands ihop med 1801
5103-0 | Dorn: ditsattning frimre vevaxeltétning

5105-5 | Stodkonsol: kamaxelhjul
5108-9 | Dorn: ditsattning ventilstyrning — inlopp
5109-7 | Dorn: ditsattning ventilstyrning — utlopp

5111-3 :Centrerdorn: famell, vaxellada M 45/46 sent utf.
5112-1 | Kuggsektor: blockering svanghjul
5113-9 | Centrerdorn: lamell, vaxelldada M 50/51

5115-4 | Lyftkrok: 2 st, anvands ihop med 5006 och 5033 2 st
5165-9 | Brotsch-sats: ventilstyrningar, innehalier 5164 (tid. utf.), 5224 (sent utf.), 5166, 5167, 5168
5166-7 | Brotsch: site ventilstyrning 6d 1

5167-5 | Brotsch: sate ventilstyrning 6d 2
5168-3 | Brotsch: site ventilstyrning 6d 3
5213-7 | Hallare: kamaxelhjul, borttagning/ditsattning cylinderhuvud

5218-6 | Dorn: urpressning ventilstyrning. Ditsattning tatning pa ventilstyrning
5220-2 | Dorn: ditsattning ventilsadte — utlopp

5224-4 | Brotsch: rensning ventilstyrning. Aven 5164 kan anvindas

5953-8 | Dorn: ditsattning bakre vevaxeltdtning. Anvands ihop med 1801

5033

5098 5099

10



Specialverktyg

132615

5101

132 581

5108, 5109 5111

5112 5113 5115

11




Grupp 20 Allmént

Innehall

12

Grupp 20 Allmant

Anslutning av vakuumslangar Sida
B 27 2B A 13
B27E 19751077 . .. 13
1978 o e 14
1979Sverigeoch Australien ................ ... ...... 15
1980 Sverigeoch Australien .......... ... .............. 16
1979—-1980 utom Sverigeoch Australien ................ 14
B28E 1981— utom Sverigeoch Australien .................... 14
SverigeochAustralien.......................... 16
B27F 19761977 utf.1 ... .. ... 17
Ut 2 18
Utf. 3 19
1978 L 20
TO70 e 21
B28F 1980—1981 ... ... i 22
T8 — 23

Bilderna visar var slangarna ska anslutas. De visar ddremot inte den exakta dragningen av
slangarna.




Grupp 20 Allmént
Anslutning vakuumslangar

B27A,B28A

1 Fordrojningsventil
2 Magnetventil. Endast 1979 — med kylanldggning (AC)
3 Backventil. Vita sidan mot inloppsroéret

135021

B27E 1975—-1977

1 Kolfilter med vakuumventil. Endast Australien 2
2 Fordrojningsventil. Endast vissa varianter

135022

13




Grupp 20 Allméant

Anslutning vakuumslangar

B27E 1978

1 Kolfilter. Endast Australien
2 Fordrojningsventil. Endast vissa varianter 2
3 Vakuumventil. Endast Australien

135023

B27E 1979-1980, B28E 1981

Ej Sverige eller Australien

1 Magnetventil. Endast bilar med kylanldgg- 3 135024
ning (AC)

14



Grupp 20 Allméant
Anslutning vakuumslangar

B27E 1979 Sverige och Australien

7 135025

1 Fordrojningsventil. Endast vissa varianter 5 Kolfilter. Endast Australien

2 Magnetventil. Endast bilar med kylanlaggning (AC) 6 Vakuumventil, avgasaterledning (EGR)
3 Termostatventil 7 Luftintag, luftrenare

4 Vakuumventil. Endast Australien 8 Vakuumforstarkare

Impulsreld
o

Endast bilar for Australien

Om bilen har férsetts med impulsreld f6r “kall"'-
startventilen som servicelésning. D& ska det finnas
en fordréjningsventil (gul) pd slangen melian vaku-
umventilen och tandfordelaren.

136076

15



Grupp 20 Alimént

Anslutning vakuumslangar

B27E 1980, B28E 1981— Sverige och Australien

135026

1 Férdrojningsventil. Endast vissa varianter

2 Magnetventil. Endast bilar med kylanidggning (AC)
3 Termostatventil

4 Fordrojningsventil

5 Vakuumventil, avgaséterledning (EGR)

6 Kolfilter. Endast Australien

16



Grupp 20 Allmént

Anslutning vakuumslangar

B27F 1976—1977 utf. 1

Marknad Arsmodell Anmarkning
USA Federal 1976 - Avgasaterledning (EGR) endast pa bilar med automatlada
Kanada 1976—-1977

"Avgasaterledning (EGR) endast p& bilar med automatiada

/ 0 B
/ / =) 1 Termostatventil

! 2 Vakuumventil, avgasaterledning (EGR)
- 3 Koifilter med vakuumventil
3 4 Luftpump
135027

En del slangar &r anslutna till respektive komponent
via en adapter och en kort grévre slang.

135028

17






Grupp 20 Allmaéant

Anslutning vakuumslangar

B27F 1976—1977 utf. 3

Marknad Arsmodell Anmaérkning

USA Federal 1977 Utan luftpump
USA Californien 1977

2

P

Californien
8 135030
1 Magnetventil. Endast Californien 5 Kolfilter med vakuumventil
2 Fordrojningsventil 6 Luftpump
3 Termostatventil 7 Vakuumfoérstarkare
4 Vakuumventil, avgasaterledning (EGR) 8 Luftintag, luftrenare

En del slangar ar anslutna till respektive komponent
via en adapter och en kort grévre slang.

135028

19



Grupp 20 Allmant

Anslutning vakuumslangar

B27F 1978

Marknad Arsmodell Anmarkning

USA Federal 1978

USA Californien 1978 Utan avgasaterledning (EGR)
Kanada 1978

Japan 1978 Utan avgasateriedning (EGR)

135031

1 Fordrojningsventil Obs.! Om bilen har forsetts med impulsrela for
2 Termostatventil "kall”’-startventilen som serviceldsning, d& ska det
3 Vakuumventil finnas en férdréjningsventil {gul) p& slangen melian

4 Koffilter . . vakuumventilen och tadndférdelaren, se sida 21.
5 Vakuumventil, avgasateriedning (EGR)

6 Luftintag, luftrenare
7 Vakuumforstarkare

En del slangar ar ansiutna till respektive komponent
via en adapter och en kort grévre slang.

135028

20



Grupp 20 Allméant

Anslutning vakuumslangar

B27F 1979

Samtliga marknader 1979

135032

1 Magnetventil
2 Vakuumventil
3 Kolfilter

Impulsrela
wams b

Obs.! Om bilen har férsetts med impulsreld for
"kali"-startventilen som serviceldsning, da ska det
finnas en fordréjningsventil (gul) pa slangen mellan
vakuumventilen och téndfoérdelaren.

135075

21







Grupp 20 Allméant

Anslutning vakuumslangar

B28F 1981—
Marknad Arsmodell
USA Californien 1981
Japan 1981
Samtliga 1982—

135084

1 Termostatventil

2 Styrtrycksventil

3 Fordréjningsventil

4 Differenstrycksventil. Endast USA och Kanada 1982-
5 Kofifilter

23



Grupp 21 Motor

Innehall

24

Grupp 21 Motor med upphangning

Arbeten med motor i bil Arbetsmoment
Kompressionsprov ... ... ..o A1-2
Ventiljustering ........ . B1-13
Cylinderhuvud, borttagning .. ........... ... ... ... Ci1-25
FENOVEINNG. ...t C26-52
ditsdttning .. ... ..o C53—-92
Transmissionskedjor, kontrollavslitage....................... D1
byte ... D2-48
Kamaxel/vipparmarbyte ......... ... ... .. E1-5
Stodlager vevaxel byte {vaxellddaborttagen) ........... ... ... F1-5
Startkrans byte (I6stsvanghjul) ... ... .. .. i G1-5
Vevaxeltdtningbyte, framre .. ... .. o H1-18
bakre (vaxellddaborttagen) .............. H19-25
Tandidgesplat, kontroll/justering avidgeellerbyte ............. J1-9
Motorfaste . . ... . . K1-2

Byte av motor

Ur-ochilyftningavmotor ...... . ... . ... .. ... .. ... L1-4
Arbeten efterilyftningavmotor ......... ... ... o L5-13
Borttagning av detaljerfrén motorkropp . ........... .. ... L14-17
Ditsattning av detaljertilimotorkropp .......... ... ...l L18—-24

Sida

25
26
30
38
44
53
54
64
66
67
68
71
73
75

76
78
80
81



o

Grupp 21 Motor

Kompressionsprov

A. Kompressionsprov

Al
Sakerhetsatgard

Ta bort elledningen frén anslutning 15 pé tandspolen.

A2
Mat kompressionen vid varm motor och fullgas
Normalvérde ... 0,8—1,1 MPa (8—11 kp/cm?)

Obs! Géller vid varm motor, helt 6ppet gasspjall och
kringvridning med startmotor 4,2-5,0 r/s {250—-300
r/min).

Tandstift dtdragningsmoment 122 Nm {1,2+0,2 kpm).

25



Grupp 21 Motor

Ventiljustering

B. Ventiljustering

Ventilspel (olika for olika motorutféranden)

Ventilspel i mm Alt. 1 Alt. 2
Inloppsventil, kallmotor ........... . ... .. ... 0,10-0,15 0,20-0,25
varmmotor ... 0,15-0,20 0,25-0,30
Utloppsventil, kallmotor. ........ ... .. ... ... ..... 0,25-0,30 0,30-0,35
varmmotor. . ... i 0,30-0,35 0,35-0,40
Motorutforande — arsmodel!
B27A 1976—1979 ... . . X
B28BA 1980 ..... ... X
98T — X
B27E 19751978 ... . ... X
1979-1980 Sverige + Australien................. X
1979—-19800Vriga. . ..o ovviiiii i X
B28E 1981 — ... .. e X
B27F 19761979 .. .. ... ... . . ... X
B28F 1980. .. ... X
1981 — X

B1
Ta bort ena batterikabeln fran batterit

Bilar med kylanldggning
B2

Frigor och vik undan kompressorn
Fast kompressorn vid héger huvgangjarn.

Obs! Lossa inte kdldmedieslangarna. Om slangarna
lossas maste hela systemet vakuumpumpas och fyllas
pa nytt.

Ta bort bakre kompressorkonsolen

Fran hoger ventilkapa.

26



Grupp 21 Motor

Ventiljustering

oy

=3

G

1347960

B27/28 A

B3
Frilagg ventilkaporna

Frigér forgasare med mellanstycke och
luftrenare.

Vik upp enheten pa inloppsroret.

Tack for halet i inloppsroret.

B27E 1975—-1978

B4

Frilagg ventilkaporna

B27E 1979—-1980, B28E,
B27F, B28F

B5
Frilagg ventilkaporna

Tabort eventuell vakuumpump och luft-
pump.

Bilden visar en B28F 1981

27




Grupp 21 Motor

Ventiljustering

“T16 092

[T T
CYL.1 O.D.P TANDNING

| l l |

1 3 I 2 l 1 115 092

“116 002

115 093

28

B6

Ta bort ventilkaporna

B7
Vrid vevaxeln till lage tandning cylinder 1
Hylsa 36 mm.

Marke 1 pa remskivan ska std mitt fér 0-markeringen pé
tandinstaliningsplaten. Bada vipparmarna for cylinder
1 ska ha spel.

Obs! Det finns tvd méarken pa remskivan, 1 = 6d cyl 1
och 2 = &d cyl 6.

B8
Kontrollera/justera ventilspelet
I det installda laget kontrolleras foljande ventiler.
Inlopp: cylinder 1, 2 och 4
Utlopp: cylinder 1, 3 och 6

B9

Vrid vevaxeln ett varv till lage gasvaxling
cylinder 1

Mairke 1 ska std mitt fér 0-méarkningen. Vipparmarna for
cylinder 1 ska vaga.

B10
Kontrollera/justera ventilspelet
| det instalida laget kontrolleras féljande ventiler.

Inlopp: cylinder 3, 5 och 6
Utlopp: cylinder 2, 4 och b



———

Grupp 21 Motor

135 034

135 035

Ventiljustering

B11

Rengor packningsplanen pa ventilkaporna
och cylinderhuvudena

B12
Satt dit packningarna och ventilkaporna

Anvénd nya packningar. Fixera packningarna med tat-
ningsmedel (detaljnr 116 1026-8) pa nagra stéllen.

Dra at med 10—15 Nm (1,0-1,5 kpm).

T-skarv mellan ventitkapa, cylinderblock och
transmissionskapa.

For att forsdkra sig om att skarven blir helt tdt kan man
idgga en liten strdng silicon (detaljnr 1161048-2) Over
skarven.

Obs! Lagg inte pa for mycket silicon. Risk finns att silicon

kommer in i smorjsystemet och sétter igen oljekanalerna.

B13
Satt dit évriga borttagna detaljer

B27/28 A: anvand en ny O-ring fér mellanstycket. Mo-
ment 10—15 Nm (1,0—1,5 kpm).

B27/28E, F: anvand en ny O-ring (packning) for eventu-
ell vakuumpump. Se till att pumpaxein kommer pa
ovansidan av kamaxeln.

Inkoppling av vakuumslangar se grupp 20 sid. 12.

29




Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, borttagning

C. Cylinderhuvud borttagning

Specialverktyg: 5093, 5105, 5213

132538

134 963

30

C1
Ta bort ena batterikabeln fran batterit

cz2
Tappa av kylvatskan

Oppna kranarna i cylinderblockets bada sidor. For upp-
samling av kylvétskan kan slangar trds pé kranarna.

C3
Ta bort ovre kylarslangen
Bilar med kylanldggning
Arbetsmoment C4—5

C4

Frigor och vik undan kompressorn
Fast kompressorn vid hdger huvgangjarn.

Obs! Lossa inte kdéldmedieslangarna. Om slangarna
lossas maste hela systemet vakuumpumpas och fyllas
pa nytt.

C5

Ta bort bakre kompressorkonsolen och
kompressorns drivrem

Ta bort inloppsroret

B27/28A - Cc7

B27E1975—-1978 c8

B27E 19791980, B28E
B27F,B28F c9




e

Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, borttagning

B27/28 A

134 964

c7

Ta bort inloppsréret komplett med férgasare och
luftrenare

Ta forst bort réren f6r vdrmekammaren {Hot-spot).

Frigdr elledningar, slangar och vajrar. Mark upp vid
behov.

Vik in ledningsmattan mellan cylinderhuvudena.

Plugga inloppskanalerna i cylinderhuvudena.

Fortséatt c11
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Cylinderhuvud, borttagning

B27E 1975—-1978

134 966

c8
Tabortinloppsroret komplett med mangdmaétare

Frigor elledningar, slangar och vajrar. Mark upp vid
behov.

Dra fram och héang ledningsmattan Over frontplaten.

Plugga inloppskanalerna i cylinderhuvudena.

Fortsatt ci1
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Cylinderhuvud, borttagning

B27E 1979-1980, B28E
B27F, B28F

c9

Ta bort inloppsrorets framre del

) =) 135 036

C10
Tabortinloppsroret komplett med mangdmatare
Frigor slangar och vajrar.

Frigér elledningarna. Dra fram och hang ledningsmat-
tan 6ver frontplaten.

Lossa clipsen for fordelarlocket. Frigér tdndkablarna.
Ta bort inloppsréret med mangdmatare.

Plugga inloppskanalerna i cylinderhuvudena.

Fortsatt c11

134 968

e

Bilden visar en B28F 1981
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Cylinderhuvud, borttagning

Frilagg cylinderhuvudena c11

Frildgg endast det cylinderhuvud som ska tas bort.

Hoger cylinderhuvud Vanster cylinderhuvud

Ta bort: Ta bort:

— tandférdelariocket med tandkablar — eventuell vakuumpump

— tandférdelaren. Vrid forst runt motorn till [4ge tand- — eventuell luftpump. Ta isar rér for luftinbldsning vid
ning cyl 1, rotorn pekar mot strecket i fordelarhuset bakkant motor

— (endast bilar med luftpump) ta isér ror for luftinblas- — (endast A-motor) branslepumpen
ning vid bakkant motor — kylvatskeslangar

kylvatskeslangar
eventuell vakuumventil for avgasateriedning (EGR)

|

Rér, luftinblasning

Tandfordelare

Branslepump, B27/28A
o Vakuumpump

135 037

ci1z
Frigor avgasroren fran cylinderhuvudena

For avgassystemet bakat. Vid behov kroka av gummi-
ringarna vid mittre ljuddamparen.
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132544

132 546

Cylinderhuvud, borttagning

Cylinderhuvudena tas bort ett i sédnder.
Punkt C 13—23 utfdrs vid behov tvd ganger, en gang fér
varje cylinderhuvud.

Ci13
Ta bort:

— ventilkdpan

— tackbrickan bakkant cylinderhuvud

— pluggen i transmissionskapan, insex 8 mm (hoger
sida = tackbricka)

— de fyra 6vre skruvarna for transmissionskapan

C14
Lossa kamaxelns centrumskruv

Nagra varv. Insex 10 mm.

C15
Ta bort vipparmsbryggan

Skruvarna ska lossas i samma ordning som vid &tdrag-
ning.

Obs! Om béda cylinderhuvudena ska tas bort bér vipp-
armsbryggan markas sa den inte forvaxlas.

Cci16
Frigor kamaxelns lasgaffel

Lossa skruven ndgot och for undan lasgaffeln.

c17
Spénn upp transmissionskedjan
Anvand hallare 5213.

Haka fast hallaren under kedjan. Dra &t muttern med
handkraft.

Skruva fast héllaren i transmissionskdpan.

Spéann upp kedjan och kamaxelhjulet med ratten.

5213 haller transmissionskedjan strackt ndr kamaxein tas
bort. Om kedjan skulle slackas tas stacket upp av kedje-
spdnnaren. D& kan kedjehjulet inte dras upp i lage for dit-
sattning av kamaxeln. For att tgarda detta maste trans-
missionskapan tas bort.
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Cylinderhuvud, borttagning

36

c18
Frigér kamaxeln fran kedjehjulet

Ta bort kamaxelns centrumskruv, insex 10 mm. P§
vénster sida kan skruven inte tas bort utan endast skru-
vas ut. Var forsiktig sa att skruven inte ramlar ner i
transmissionskapan.

For kamaxeln bakat s& den gér fri fran kedjehjulet.

c19
Ta bort cylinderhuvudet

Cylinderhuvudet far inte dras rakt upp. Anvédnd ett ham-
marskaft och band loss cylinderhuvudet.

Placera cylinderhuvudet pa tréklossar. For att undvika
repor i packningspian.

Var noga med att fodren inte lossnar fran tatningarna i
nedre foderldaget. Om det hander kan kylvéatska rinna ner i
vevhuset. Motorn maéste da lyftas ut, tas isdr och rengéras
noggrant.

Cc2o
Ta bort packningen. Sitt dit foderhallare 5093
Foderhéllare ska alltid anvandas nar cylinderhuvudet

tagits bort.

C21
Ta bort styrhylsorna

Anvénd en téng.

c22
Rengor cylinderblocket fran packningsrester

Placera papper runt cylinderfodren sa att skrap inte
kommer ner i kylkanalerna.

Vid rengdringen far inget foder vara [6st. Flytta ut foder-
héllarna till ytterkanten, en i taget.

Anvéand en mjuk spackelspade vid rengéringen.

Blas rent halen for cylinderhuvudskruvarna.
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116 177

Cylinderhuvud, borttagning

Om motorn ska vridas runt med cylinderhuvudet
borttaget eller om &ven andra cylinderhuvudet
ska tas bort:

Arbetsmoment C23

c23
Satt dit stodkonsol 5105
Ta bort héllare 5213.
Obs! Transmissionskedjorna far inte slackas.

C24

Ta vid behov bort det andra cylinderhuvudet
Enligt C13—23.

Vid enbart packningsbyte
Arbetsmoment C25

C25
Rengor packningsytorna och kontrollera
planheten
Rengdr dven pa ventilkapan.
Anvénd en mjuk spackelspade och vid behov fint vat-
tenslippapper.

Anvénd stéllinjal och bladmatt for att kontrollera oplan-

heten.
Skevheten far vara max 0,05 mm pa métlangden 100

mm.
Cylinderhuvudet far inte planas utan ska bytas vid for

stor skevhet.

Ditsattning cylinderhuvud se sidan 44.
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Cylinderhuvud, renovering

C. Cylinderhuvud, renovering

Specialverktyg: 5108, 5109, 5029, 5165, 5218, 5220

C26
Ta bort detaljer fran (frildagg) cylinderhuvudet
Var férsiktig sé att anliggningsytorna inte skadas/repas.

Obs! Blanda inte ihop detaljerna for ventilerna.

132 552

cz27

Rengor cylinderhuvudet och dartill hérande
detaljer

Ta bort sotavlagringar frdn férbranningsrummen och
ventilerna.

Putsa ventilsdtena med en fras (for att kunna se sprick-
or, skador mm).

Rengor anliggningsytorna for packningarna.
Anvand en mjuk spackelspade och vid behov fint vat-
tenslippapper.

Cc28

Kontrollera detaljerna
132 553

Med avseende pa synliga skador, slitage mm.

C29
Kontrollera cylinderhuvudets planhet
Anvind stéllinjal och bladmatt.

Skevheten far vara max 0,05 mm pa matiangden 100
mm:.

Cylinderhuvudet far inte planas utan ska bytas vid fér
stor skevhet.

116 177
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132 554

-

132 555

115 083

=

116 184

Cylinderhuvud, renovering

C30
Kontrollera kamaxelns axialspel

For in kamaxeln pd plats. Kontrollera att axeln gar Iatt
att vrida runt.

Satt dit 1&sgaffeln. Mat axialspelet med ett bladmatt.
Spelet far vara max 0,5 mm. Byt ldsgaffel vid for stort
spel.

Ta bort l&sgaffeln och kamaxeln.

C31
Kontrollera spelet ventilstyrningar — ventiler
Anvéand indikatorklocka.

Anvand nya ventiler och tryck upp ventilerna 5—10 mm
med ett finger ndr métningen utfors.

Spelet far vara max 0,15 mm.

c32

Kontrollera ventilfjadrarna

Ventilfjddrarna ar fargmarkta och finns i tva utféranden
avsedda for olika motorutféranden.

Farg- Langd, Belastning,

markning mm N (kp)
47,2 0

GRA 40,0 233-268 (23,3-26,8)
32,2 521-585 (52,1—58,5)
47,1 0

GRON 40,0 230-266 (23,0—26,6)
30,0 613—689 (61,3—68,9)

Byte ventilstyrningar
Arbetsmoment C33—39
C33

Pressa ut ventilstyrningen
Anvénd dorn 5218.

Placera cylinderhuvudet pd ett snett plan sé att styr-
ningen kommer lodréatt.
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Cylinderhuvud, renovering

132 666

116 182

40

C34

Valj ut en ny ventilstyrning, en dimension storre
dn den gamla

Ventilstyrningarna &r markta med spér.

Ventilstyrning Markning Brotsch
Standard + inget spar -
Od 1 1 spér 5166
2 2 spér 5167 5165
3 3 spér 5168

C35
Brotscha satet for styrningen
Anvand fast brotsch, se tabell ovan.

C36
Varm cylinderhuvudet till ca +-150°C

C37
Kyl ventilstyrningen till ca —70°C
Anvand skyddshandskar.
Kyl ner satet med kolsyresndé eller dylikt.

C38

Pressa i den nya styrningen

Obs! Detta moment maste utféras snabbt, inom 3—4s.
Detta beror pd att detaljerna maste ha sin bestdmda
temperatur vid ditséttningen.

Placera cylinderhuvudet pé ett snett plan sa att styr-
ningen kommer lodréatt.

Anvdnd dorn 5108 f6r styrning intopp resp. dorn 5109
for styrning utlopp.

C39
Rensa den nya ventilstyrningen invandigt
Anvand brotsch 5224.

Aven brotsch 5164 kan anvandas.

LVentiI och sdte maste slipas in efter byte av styrning.




et

Grupp 21 Motor

129 864

Cylinderhuvud, renovering

B

Byte ventilsédten
Arbetsmoment C40-47

Obs! Ventilstyrningen ska alltid bytas innan satet byts, se
C33-39.

C40

Rengor forbranningsrummet
S4 att kanten pa det ipressade sétet syns tydligt.

C41

Ta bort ventilsatet

Frés ner ventilsadtet. Anvand ventilsatesfras t. ex. Mira
detaljnr 998 6045-5. Se fabrikantens anvisningar for
resp. fras.

Setill attlageticylinderhuvudetinte skadas. Plocka bort
eventuella rester. Reng6r noggrant.

C42

Mat diametern pa sateslaget i cylinderhuvudet
och vilj ut ventilsate av ratt dimension

Anvénd invandig mikrometer for att mata satesldget.

Ventilsatena finns i tre 6verdimensioner.

Greppet meltan ventilsatet och laget i cylinderhuvudet
ska vara 0,070—0,134 mm. Dvs. ventilsitet ska vara
0,070-0,134 mm stérre an laget i cylinderhuvudet.

Vid fér litet grepp byt cylinderhuvud. Vid fér stort grepp,
fras upp sateslaget till ratt dimension. Anvand ventilsa-
tesfras.

C43
Varm cylinderhuvudet
Till ca +100°C.

C44
Séatt pa det nya ventilsidtet pdA monteringsdorn

Anvand dorn 5029 for inloppsséate resp. dorn 5220 for
utloppssate.

41






Grupp 21 Motor

Smorjhalen i axeln
riktade nerat

Den plana ytan vand
mot l&sringsspéret.
Galler alla fyra
lagerbockarna

Cylinderhuvud, renovering

C51
Satt ihop cylinderhuvudet

Anvand dorn 5218 for tatningarna pa ventilstyrning-
arna.

Anvéand nya packningar.

Lasgaffeln ska sattas dit men den ska inte placerasilage
utan vara frigjord fran kamaxeln.

Kontrollera tédndstiften innan de satts dit. Rengor, byt
vid behov. Elektrodavstand 0,6 mm. Atdragningsmo-
ment 12+2 Nm (1,2+0,2 kpm).

132 563

C52
Rengor och kontrollera vipparmsaxeln

Taisérendastvid behov. Placera detaljernai ordning sa
att de f&r samma placering vid ditsattningen.

Spelet mellan vipparm och axel &r for nya detaljer
0,012—-0,054 mm.

Obs! Vipparmarnas anliggningsplan mot kamaxeln ar
ythardade och far inte slipas. ;

132 564

A = tunn distans

B = tjock distans
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Transmissionskedjor, byte
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D. Transmissionskedjor, byte

Specialverktyg: 5103, 5112

132 581

135 040

Slipas ner 5 mm

Slipas ner heit

135076

D2

Férutom kedjorna ska féljande detaljer bytas:
— dreven
— silarna bakom kedjespannarna

Féljande detaljer bor bytas fran tidigt till sent utférande:
— kedjespannarna

— raka kedjedamparna

— bdjda kedjedédmparna

Sent utférande av kedjespénnare far endast anvandas ihop

med sent utférande av kedjedampare.

Tid. utf. Sent utf.

1 bojd kedjed@ampare ......
2 kedjespa@nnare
3 rakkedjeddmpare

utan smorjhdl med smorjhal
@=04mm @=12mm
L=174 mm L =220 mm

Obs! P3 tidigt byggda B27-motorer (t.o.m. mitten
1976) anvandes en bdjd kedjedampare med smal infast-
ning.

Vid byte till sent utf. av bojd kedjedampare maste aven
skruvarna, brickorna och distanshylsorna bytas till sent
utférande.

Dessutom maste tva stodklackar i transmissionskapan
slipas ner. Detta for att ge plats for de nya bredare
damparna. Den ena klacken ska slipas ner5 mm och den
andra ska slipas ner helt.
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G,

Cco

\\\\\ll/,//

132 607

Transmissionskedjor, byte

B27/28 A
D44

Satt dit forgasaren med mellanstycke och
luftrenare

Anvand ny O-ring. Moment 10—15 Nm (1,0—1,5 kpm).

Anslut slangar, reglage och eilledningar.

B27/28E, F
D45

Satt dit luftrenaren och eventuell forvarmnings-
slang

D46
Anslut batterikabeln
Aven till transmissionskapan.

D47
Fyll pa kylvatska. Varmkor och kontrollera
funktionen
Efterfyll kylvédtska vid behov.

D48

Kontrollera/justera:

— tandinstaliningen
— tomgangsvarvtalet och CO-halten
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Kamaxel/vipparmar, byte

E. Kamaxel/vipparmar byte

Skadade (slitna) vipparmar och/eller kamaxlar kan bero pa nagon av foljande orsaker:

— Felaktig oljekvalitet eller viskositet. Det ar vasentligt att ratt olja anvédnds och att den byts
tilirackligt ofta med hénsyn till kérférhallandena.
— Fdororenad olja. Kan vara slitrester fran kamaxel, kylvatska eller bensin m.m.

— Otillracklig oljetillférsel till vipparmarna.

bytas pa nytt.

Det ar ett absolut krav att motorn skoljs ren, innan skadade eller slitna kamaxlar/vippar-
mar byts. Detta fér att fa bort eventuella slitrester.

Om motorn inte skéljs ren ar det stor risk att de nya detaljerna slits ner snabbt och méste

114 923

64

E1

Kontroller/atgarder innan byte

Innan byte utfér féljande kontroller for att faststalla
orsaken till skadan (slitaget):

@ Kontrollera oljenivan och oljans kondition

Om oljenivan &r fér hog, oljan &ar tunn eller luktar
bensin kan man misstanka att oljan spatts ut med
bensin.

Atgarda efter behov.

Kontrollera betraffande kylvatskeldckage

Slitaget kan orsakas av kylvéatskelackage via cylin-
derhuvudspackningarna.  Kylvatskan  nedsétter
oljans smorjférmaga.

Kylvatskeldckage brukar visa sig genom olja i kylvat-
skan. Titta i och lukta pa kylvatskan i expansions-
tanken.

Atgarda efter behov.

Kontrollera oljetrycket (vid upprepat byte).
Se N1 sidan 85.



Grupp 21 Motor

Kamaxel/vipparmar, byte

Arbetsgang vid byte kamaxel/vipparmar

E2
Skolj rent motorn
Byt motorolja och oljerenare.
Varmkér motorn ca 10 minuter.
Tappa av oljan och ta bort oljerenaren.
i, E3
Byt kamaxlar/vipparmar
Ta bort cylinderhuvudena, se C1—-25 sidan 30.
Byt detaljerna. Olja in detaljerna ordentligt innan de
sdtts dit.
Satt dit cylinderhuvudena, se C53—92 sidan 44.
Obs! Om det finns en beldggning i ventitkdporna eller
transmissionskapan eller om det ar ett upprepat byte
ska ventilkdporna, transmissionskdpan, oljesumpen
samt oljesilen tas bort och rengé6ras noggrant.
132 608
Kamaxlarna finns i olika utféranden. De ar markta med
detaljnumret i framéanden.

E4

Tidigt utf. Sent utf. Kontrollera 6verstromningsventilen

Om ventilen &r av tidigt utférande (utan filter) ska den
bytas till sent utférande {med filter). Se O1-5 sidan 88.

Sent utférande av ventil ar inférd pa:
Motorutf. Motornr

B27A Ingen

B28A 1143 —

B27E 76992 —

B28E Samtliga

B27F Ingen

B28F 11169 —

E5
Satt dit NY oljerenare och fyll pa NY motorolja

114 925
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Stédlager i vevaxel, byte

F. Stodlager i vevaxel byte (borttagen vaxellada)

Stoédlager finns endast pa bilar med manuell vaxelldda.

Specialverktyg: 4090
1426 eller 1801+5101 (beror pd lagerdiameter)
5113 eller 2484 eller 5111 (beror pé véxelladsutférande)

F1
Ta bort tryckplattan och lamellen
Insex skruvar = 6 mm.

Lossa tryckplattans fastskruvar korsvis och ett par varvi
sinder, sa att inga brytningar uppstar.

F2
Ta bort lagret
Anvand utdragare 4090. Rengdr lagerlaget.

F3
Satt dit lagret
Knacka in lagret tills det bottnar i vevaxeln.
Lagret finns i tva utféranden:

Tid. utf. = innerdiameter 17 mm. Anvand standardskaft
1801 och dorn 5101.

Sent utf. = innerdiameter 15 mm. Anvand dorn 1426.

F4
Satt dit lamellen
vand lamellen med navet utat, fran svanghjulet.
Otika centrerdorn fér olika vaxelladsutforande:
M50/51 = anvand dorn 5113.
M 45/46 tidigt utf. = anvand dorn 2484.
M 45/46 sent utf. = anvand dorn 5111.

F5
Satt dit tryckplattan

Dra attryckplattans fastskruvar korsvis och ett par varvi
sander, s& att inga brytningar uppstar.

Insex skruvar = 6 mm.
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G. Startkrans byte (lost svianghijul)

Galler endast bilar med manuell vaxelldda. Pa bilar med automatvéxelldda byts
medbringarplaten komplett med startkrans.

G1

Den nya startkransen ska varmas till ca +230°C

T Anvénd ugn eller gassvets.
Anvinds ugn sa bérja med att stoppa in den nya start-
kransen i ugnen. Anvands gassvets sa ska startkransen
varmas strax innan den séatts dit.
G2
Borra ett hal mellan tva kuggar
Anvand 10 mm borr.
Borra ett ca 9 mm djupt hal. Obs! Borra inte i svang-
| hjulet, risk for obalans.
129 451
G3
Ta bort startkransen
Spann fast svdnghjulet i ett skruvstdd med mjuka
backar.
o Béand loss startkransen med en skruvmejsel. Vid behov

spréack startkransen vid det borrade halet.

Rengér anliggningsytorna pd svéanghjulet.

G4
Varm den nya startkransen till ca +230°C

Kontrollera temperaturen med |6dtenn {40 % tenn och
60 % bly). Tennet smalter vid +220—230°C.

G5
Satt dit den nya startkransen

Lagg startkransen pa plats. Obs! Den invandiga fas-
ningen ska vdndas mot svdnghjulet.

Vid behov knacka ner startkransen i botten. Anvand en
massingdorn.

Lat den svalna.

129 449
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Framre vevaxeltdtning, byte

H. Framre vevaxeltatning byte

Specialverktyg: 5103, 5112

132 611

135 041

68

H1
Ta bort ena batterikabeln fran batterit

H2
Tappa av kylvatskan

Oppna avtappningskranen i cylinderblockets vénstra si-
da. For uppsamling av kylvatskan kan en slang trés pé
kranen.

H3
Ta bort:
— kylaren med kylarslangar
— fitaktkapan

Bilar med automatlada: hall emot med en nyckel pa
nipplarna for oljeréren sa de inte lossnar.

Bilar med kylanldggning
Arbetsmoment H4
H4

Ta bort kompressorns drivrem

H5
Ta bort:
— kylfidkten {finns i olika utféranden)

— skyddsplaten under motorn
— drivremmarna for servopumpen och generatorn



Grupp 21 Motor

Frdmre vevaxeltédtning, byte

H6
Vrid vevaxeln sa motorn star pa ca 20° fod cyl 1
Hylsa 36 mm.

Detta gors for att kilen pa vevaxeln ska komma uppét
och inte ramla ner i oljesumpen.

Obs! Tva markningar pa remskivan, 1 = 6d cyl 1 och
2 = 6d cyl 6.

H7

Blockera svanghjulet

Ta bort tackplaten vid svanghjulskadpans vanstra sida
(H-styrd = hdger sida).

Satt dit kuggsektor 5112 som mothall vid den 6vre skru-
ven (H-styrd = nedre skruven).

H8
Ta bort vevaxelremskivan
Hylsa 36 mm,

Var férsiktig sa att kilen pa vevaxeln inte ramlar ner.

H9
Ta bort tatningen
Band fdrsiktigt ut tétningen med en skruvme;jsel.

Anliggningsytan i transmissionskapan far inte skadas.

H10
Rengér och kontrollera anliggningsytorna

P& remskivan och i kdpan.

H11
Sitt dit den nya tatningen
Fyll utrymmet meilan tétningsldpparna med fett.
Anvand dorn 5103.
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Framre vevaxeltdtning, byte

403 45§mm
23009

160—180 Nm 240—-280 Nm
(16—18 kpm} (2428 kpm}

135 041

70

H12
Satt dit vevaxelremskivan
Var forsiktig sa att kilen pa vevaxeln inte ramlar ner.

Flytta kuggsektor 5112 till det nedre halet (H-styrd =
Ovre halet).

Satt dit och dra &t muttern med moment. Obs! Tv4 olika
utfdranden av mutter.

Hylsa 36 mm.

H13
Sitt dit tackplaten vid svanghjulskapan
Ta bort kuggsektor 5112.

H14
Sting avtappningskranen i cylinderblockets
vénstra sida

H15
Satt dit:
— kylfldkten

— drivremmarna fér generatorn och servopumpen.
Spann remmarna

— eventuell drivrem for kompressor. Spann remmen

-~ skyddsplaten under motorn

Hi16
Satt dit flaktkapan och kylaren
Anslut slangarna och ev. elledningar for etkylflakt.

Bilar med automatldda: hé&il emot med en nyckel p&
nipplarna i kylaren s& de inte dras sénder.

H17
Anslut batterikabeln. Fyll pa kylvétska

H18
Varmkor och kontrollera funktionen

Efterfyll kylvatska vid behov.



Grupp 21 Motor
Bakre vevaxeltdtning, byte

H. Bakre vevaxeltiatning byte (borttagen vaxellada)

Specialverktyg: 1801, 5112, 5953
5113 eller 2484 eller 5111 (beror péa véxellddsutférande)

Manuell vixellada
Arbetsmoment H19
H19

Ta bort tryckplattan och lamellen
Insexskruvar 6 mm.
Lossa tryckplattans fastskruvar korsvis och ett parvarv i
sander, sa att inga brytningar uppstar.

H20
Ta bort svianghjulet resp. medbringarplaten

Anvand kuggsektor 5112 som mothall, fast mothéllet
med en skruv.

H21
Ta bort bakre vevaxeltatningen

Bénd ut tdtningen med en skruvmejsel. Var forsiktig sa
att tatningsytorna i héllaren och pa vevaxeln inte
skadas.

H22
Rengor och kontrollera tatningsytorna

| hallaren och pa vevaxeln.

H23
Satt dit ny tatning
Sétt ihop standardskaft 1801 och dorn 5953.

Olja in tatningens anliggningsyta mot héallaren samt
tétningsladpparna. Lagg fett melian tatningstdpparna.

Tra pa tatningen pa dornen, vand enligt bild.

Sl& in tétningen tills dornen bottnar mot vevaxeln.
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Bakre vevaxeltatning, byte

H24
Satt dit svanghjulet resp. medbringarplaten

Svinghjulet passar endast i ett ldge. Skruvhdlen &r
osymmetriskt placerade.

Anvand nya skruvar.

Dra 4t med 45—50 Nm (4,5—5,0 kpm). Anvand kuggsek-
tor 5112 som mothaill.

Bilar med automatvixelldda

r Observera placeringen av stédplatarna.
Den inre stodplaten ska vandas med fasningen framat.

A\

L 132 622

Manuell vixelldda
Arbetsmoment H25

H25
Satt dit lamellen och tryckplattan
Vand lamellen med navet utat, fran svanghjulet.
Olika centrerdorn foér olika vaxelladsutforande:
M50/51 = anvand dorn 5113

M 45/46 tidigt utf. = anvand dorn 2484
M 45/46 sent utf. = anvdnd dorn 5111

Dra attryckplattans fastskruvar korsvis och ett par varv i
sander, s& att inga brytningar uppstar.
(Insexskruvar = 6 mm.)
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Téndldgesplédt, kontroll/justering

J. Tandldagesplat
Kontroll/justering av ldge eller byte

134 968

Ta bort:

— ena batterikabeln fran batterit
— flaktkapan
— kylfldkten

B27/28E, F
Arbetsmoment J2

Ta bort inloppsréret
B27E 1975—-1978 se C8 sidan 32.

B27E 1979-1980
B28E se C9—-10 sidan 33.
B27/28F

Ta bort bakre pluggen i cylinderblocket

J1

J2

J3
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Téndlagesplat, kontroll/justering

135 046

74

J4
Grundinstill vevaxeln
Hylsa 36 mm.

Vrid vevaxeln sd att mérket fér 6d cyl 1 stdr motca 20°pa
tandinstaliningsplaten.

Obs! Tva mérkningar p& remskivan, 1 = 6d cyl 1 och
2 = 6d cyl 6.

J5
Stall in vevaxeln pa od cyl 1

For neren 8 mm:s pinne (tex borr}ihaletiblocket s den
vilar mot vevaxelns motvikt.

Tryck latt pd pinnen och vrid vevaxeln sakta i rotations-
riktningen, tills pinnen passar in i urtaget i motvikten.
Motorn star da exakt i 6d cyl 1.

J6
Kontrollera/justera tandinstalliningsplaten

O-mérket p& platen ska std mitt for market pa rem-
skivan.

J7
Satt tillbaka pluggen
Anvénd ny packning.
Atdragningsmoment 35—-40 Nm (3,5—4,0 kpm).

B27/28E, F
Arbetsmoment J8

J8
Satt dit inloppsroret

Se C80—82 sidan 50.

J9
Satt dit:
— flaktkapan

— kylflakten
— batterikabeln

.
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Motorféaste
K. Motorfaste
Specialverktyg: 5006, 2x5033, 2x5115
Mellanlagg
p— {endast pa tidigt
‘ byggda bilar) K1
Borttagning/ditséttning
Héger- Motorkuddarna tas bort/satts dit komplett med konsol.
- styrd
G -y
<
N\
oY
t
P
'«
%érmplc’n
2 Vénster-
—
i
g 135 047
K2

Lyftverktyg

Motorfastena avlastas med lyftbygel 5006, tva stodske-
nor 5033 och tva lyftkrokar 5115.
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Motor, ur- ilyftning

L. Byte av motor

Ur- och ilyftning av motor

Arbetsmoment L1—4

Specialverktyg: 2810, 2x5100

LMotorn lyfts ur- och i komplett med vaxellada. J

Ta bort:

— motorhuven

— batterikabel fran batteriet

— luftrenaren med férvarmningsslang
— kylaren och flaktkapan

L1

Frilaigg i motorrummet

— kompressorn for kylantdggningen.
Fast kompressorn vid héger huvgangjarn.
Obs! Lossa inte kéidmedieslangarna

— framre avgasroret frdn grenréren (ej bilar med
"ledat” avgassystem)

— frigor elledningar, kylvatskeslangar, vakuumslangar
och vajrar
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Motor, ur- ilyftning

L2
Friligg under motorn
Palla upp bilen under fraimre domkraftsfastena.
Ta bort:

— skyddsplaten under motorn

— servopumpen. Obs! Lossa inte slangarna. Hang upp
pumpen i t.ex. en staltrad

motorfastenas fastskruvar i framaxelbalken

135 049

L3
Frilagg véaxelladan
Ta bort: — kardanaxeln
— Klamrarna for framre avgasréret — vaéxellddsbalken. Placera en domkraft under
o — (bilar med ""ledat”” avgassystem) ta isér leden velzx?lladan spm stod
— (manuell vaxellada) kopplingscylindern och — frigr elledningar
véxelspaken
— (automatldda) vaxelreglaget fran vixellddan
— hastighetsmatarvajern
Manuell vaxelldda
=
ﬁ;&@@
2
Automatvixelidda
_
135050
L4
Lyft ur motorn
Anvand tva lyftbyglar 5100 och lyftok 2810.
Arbeten efter ilyftning, se L5—13 sidan 78. ,

4
+ 134 984
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128 686

124 350

\\\\\I iy,

Cco

\\\\\II/,//

114 901

Motor, efter ilyftning

L9

Gor funktionskontroll
Starta motorn och varmkor.

Kontrollera betrdffande olje- och kylvétskeldckage.
Efterfyll vid behov kylvéatska.

L10

Justera gasvajern

Reglagerullen ska ga mot stopp vid retur. Vajern ska
vara strackt men far inte paverka reglagerullens lage.

Vid fullgas ska rullen ga mot fullgas-stoppet.

Automatvéixelldda
L11

Justera trottelvajern

Trampa gaspedalen i botten. Obs! Mand6vrera inte reg-
laget f6r hand, instéliningen kan da bli felaktig.

Vid fullgas ska avstandet fran vajerhéljet till clipset vara
50,4—52,6 mm.

L12
Kontrollera/justera:
— tandinstaliningen
— tomgéangsvarvtalet och CO-halten
Om motorn varit isdrtagen
L1713

Efterdra cylinderhuvudskruvarna

Obs! Motorn ska ha varmkérts och svalnat i 30 minuter
innan skruvarna efterdras.

Observera ordningsfoljden och utfér féljande moment
pa en skruv i taget.

A. Lossa skruven.

B. Dra 4 med 15—20 Nm (1,5—2,0 kpm)

C. Vinkeldra skruven 113—117°. Anvénd gradskiva
5098.
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Motor, borttagning detaljer

Borttagning av detaljer fran motorkropp
Arbetsmoment L14—17
Specialverktyg: 2520, 2903, 5099

23

SH

—Illl\\

<

135 051

L14
Ta bort:

— startmotorn

— viaxellddan. Obs! Automatiada, giom inte skruvarna
fé6r momentomvandlaren

— oljerenaren. Anvand nyckel 2903

— avtappningskranarna foér kylvatska

L15

Sitt dit fixtur 5099 pa motorn

Fixturen skruvas fast med tva skruv i skruvhélen for
svanghjulskadpan och en skruv i vardera halet for av-
tappningskranarna.

L16
Placera motorn i stativ 2520

Ta bort lyftverktygen.

» L17
Ta bort Ovriga detaljer

116 043
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Motor, ditsdttning detaljer

Ditsattning av detaljer till motorkropp
Arbetsmoment L18—24

Specialverktyg: 1426 eller 1801 + 5101 (beror pa stédlagrets diameter)
5113 eller 2484 eller 5111 (beror pa vaxellddsutférande)

5112

Nedan &r endast medtaget det som bdr beaktas sarskilt vid ditsattningen av detaljerna.

5

\
45-50Nm

135052

=59 Automatléda
i

1426
1801+5101

135053

135054

L18
Anvand:

— nya packningar och tatningar
— nya skruvar f6ér svanghjulet/medbringarplaten
— nytt stédlager i vevaxeln {manuell vaxellada)

L19
Kontrollera, byt vid behov:

— {E/F-motor) gummitatningarna vid insprutningsven-
tilerna. Halen kan ha.blivit-ovala och ge upphov till
luftldckage, ojamn tomgang

— kylvétske- och vakuumslangarna

— kopplingen inklusive urkopplingsiagret

L20

Svianghjulet {manuell),
medbringarplaten (automat)

Nya skruvar. Dra at med 45—50:Nm (4,5-5,0 kpm).
Anvand kuggsektor 5112 som mothall.

Automatlada: Observera placeringen av stodplatarna.
Den inre stodplaten ska vandas med fasningen framat.

L21
Stodlager i vevaxel
Knacka in lagret tills det bottnar i vevaxeln.
Lagret finns i tvd utfdranden:

Tid. utf. = innerdiameter 17 mm. Anvand standardskaft
1801 och dorn 5101.

Sent utf. = innerdiameter 15 mm. Anvand dorn 1426.
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Motor, ditséttning detaljer

135055

135056

A = fore ditsattning
B = efter ditsattning

135057

135058

82

L22
Lamell, tryckplatta
Vénd lamellen med navet utat frdn svanghjulet.

Olika centrerdorn for olika vaxelladsutférande:
M50/51 = Anvand dorn 5113

M 45/46 tidigt utférande = anvand dorn 2484
M 45/46 sent utférande = anvand dorn 5111

Dra attryckplattans fastskruvar korsvis och ett parvarvi
sénder, s8 att inga brytningar uppstar.

L23
Tandférdelare

Séatt motorn i lage 6d. cyl. 1 tdndning. Kontrollera pa

inloppsventilens lage att cyl. 1 star pd tdndning och inte
gasvaxling.

Vrid rotorn sa den pekar mot clipset for tandférdelar-
locket.

Satt dit tdndfordelaren. Nar fordelaren ar nertryckt pa
plats ska rotorn peka mot strecket pa férdelarhuset.

L24
Vaxellada

Kontrollera att styrpinnarna i cylinderblocket skjuter ut
10—12 mm.

Om rorpinnar ar ditsatta byt ut dessa mot homogena
styrpinnar (detaljnr 1232544-5). Las pinnarna med Ias-
vétska.

Automatvéxellada

Stryk lite fett p4 momentomvandlarens styrning och i
motsvarande hal i vevaxeln.

Dra & momentomvandlarens fastskruvar med 45 Nm
(4 skruvar).
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Grupp 22 Smorjsystem

Arbetsmoment
Motorolja,oljerenare ....... ... ... .. i il ‘M1-2
Oljetryck, kontroll. ... .. N1
kontroller/atgarder vid forlagttryck . ................. N2-8
Overstromningsventil {vid oljerenare),
bytetillsentutforande . .................. ... .. 01-5
Oljepump, borttagning/ditsattning............................ P1
rengéring/inspektion........ .. ... .. ool P2

Sida
84

85
85

88
90
S0

Innehdll
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Motorolja, oljerenare

M. Motorolja, oljerenare

Specialverktyg: 2903

USA och Kanada

Typochkvalitet .............. Foér APl Service — SF/CC
Obs! Oljor med beteckningen SE/CD far absolut inte
anvandas.

Viskositet: Temperaturomrade

(avser stadigvarande temperatur}
l -830 20 10 O 10 20 30 40 °C
—2? -4 114 312 510 6J8 B6 104°F

Il
SAE OW/30, 5W/30
I 1 !

SAE 15W/50
I f 1 [ 1
< SAE 20W/50

I
K SAE 30

132 944

M1
Motorolja
Motorn bér vara varm vid ofjebyte.
Anvénd ny packning pa avtappningspluggen.
Oljerymd, exkl.oljerenare ....................... 6,01
inkl.oljerenare.................. ... ... 6,51
Volymskillnad, max-min......................... 1,01

Om motorn har varit isartagen och vevhuset ar helt torrt sa
oka oljemangden med 0,5 liter.

Ovriga (utom USA och Kanada)
Typ och kvalitet . ...For APl Service — SE/CC eller SF/CC

Viskositet: Temperaturomrade

(avser stadigvarande temperatur)
-30 20 -10 O 10 20 30 40 °C
—2'2 —zx 114 312 SP %8 86 104°F

SAE 0W/30, 5W/30 )
T

< SAE 15W/50

i | T

< SAE 20W/50
T i

< SAE 30 ),

132 801

Obs! Under extrema kérforhallanden som ger onormalt hég oljeférbrukning, t.ex. vid
alpkérning med mycket motorbromsning samt vid kérning pa motorvag i hog fart, rekom-
menderas SAE 15 W/50 eller SAE 20 W/50. Observera dock den undre temperaturgransen.

§ 116 325

84

M2
Oljerenare
Anvand verktyg 2903 for borttagning.
Se anvisningarna pé oljerenaren vid ditséttning.

Vid byte enbart oljerenare fyli pa 0,5 | motorolja.
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464592

Oljetryck, kontroll

N. Oljetryck, kontroll

R

J 114 924

N1

Mat oljetrycket i uttaget strax framfor oljerenaren, pa
motorns vénstra sida. Om oljetrycket méts nagon an-
nanstans erhalls felaktiga matvarden.

Adapter (detaljnr 464592-5) kan anvandas for att fa sam-
ma gdngdimension pa anslutningen som fér B20 och
B17—-B23.

Oljetrycket ska vara med varm motor, ratt olja* och ny
oljerenare vid:

15r/s (900 /min) .. ......... minst 100 kPa (1,0 kp/cm?)
50r/s(3000r/min) ............... 400 kPa (4,0 kp/cm?)

*Qlja av ratt typ och kvalitet samt med ratt viskositet.

Vid for lagt oljetryck

Utfor foljande kontroller/atgarder

N2
Kontrollera oljenivan
Bilar med GT-instrument
Arbetsmoment N3

N3

Kontrollera att oljetrycksgivaren ar korrekt
ditsatt

Oljetrycksgivaren for GT-instrument ska sitta i uttaget
p& motorns vénstra sida, strax framfér oljerenaren.
Adapter (detaljnr 464592-5) maste anvandas for att gi-
varen ska passa.

Obs! Motorns ordinarie oljetrycksgivare ska sitta kvar.
Om givaren erséatts (med fel typ eller plugg) friliggs en
drénerkanali cylinderblocket, oljetrycket blir d3 f5r 1agt.

N4
Kontrollera oljeflodet vid samtliga vipparmar

Ta bort elledningen frdn anslutning 15 pa tiandspolen
(sdkerhetsatgéard).

Dra runt motorn med startmotorn och kontrollera olje-
flodet frdn munstyckena i vipparmarna. Oljeflddet ska
vara rikligt och utan luftbubblor.

Olika felsymptom:
Luftbubblor i oljan, se N5—6.

Daligt oljefléde vid samtliga vipparmar, se N7—8.
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Oljetryck, kontroll

I

LUFTBUBBLOR | OLJAN
Arbetsmoment N5—6

Styrhylsa

N

-\
132834 m

86

)

114 932

132835

N5

Tyder pé ett lackage pé oljepumpens sugsida.

Orsaken kan vara otita O-ringar mellan cylinder-
block—undre vevhus eller undre vevhus-oljesil.

Pa motorer av tidigt utférande kan detta dven bero pé
att styrhylsan mellan cylinderblock—undre vevhus har
kanat ner. Om detta intraffar uppstér ett lackage vid den
6vre O-ringen.

P& motorer av sent utfdrande finns en ansats i undre
vevhuset som hindrar hylsan att kana ner.

N6
Om styrhylsan kanat ner:

Det 4r mojligt att byta den dvre O-ringen samt att fasta
styrhylsan underifran.

— ta bort alla rester av den gamla O-ringen. Rengor
oljesilen, aven invandigt
— rengor oljekanalen noggrant

— sittdit ny O-ring. Anvénd en bojd skruvmejsel for att
peta O-ringen i lage

— sétt dit en ny styrhylsa. Bestryk styrhylsan med las-
vitska, detaljnr 1161057-3

— satt dit oljesilen med ny O-ring
— satt dit évriga detaljer. Fyll pd motorolja
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Oljetryck, kontroll

DALIGT OLJEFLODE VID SAMTLIGA VIPPARMAR
Arbetsmoment N7—8
Tyder pd inre lackage eller dalig pumpkapacitet

N7

Kontroliera transmissionskedjornas slitage

Om kedjorna &r slitna har kedjespannarna natt sitt yttre
lage. Olja lacker da f&érbi kolvarna i kedjespédnnarna och
oljetrycket blir far lagt.

Lys med en ficklampa i transmissionskapan och bedém

4"-.“- . e .
i kedjespdnnarens lage.
114933 Byt kedjor om gaffeln pa spannaren skjuter ut 4 kuggar
(8 mm) eiler mer. Se D2—48, sidan 54.
114 934

N8
Kontrollera:

— att oljesilen inte &r igensatt
— oljepumpens och reducerventilens funktion
— attoljepumpens ena axel sitter fast i cylinderblocket

114 935
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Oliepump

P. Oljepump

P1
Borttagning/ditsattning

Transmissionskapa,
borttagning se D3—14 sidan 55.
ditséttning se D20—21, 33—47 sidan 58 och 60.

Rengér detaljerna fore ditsattning. Aven huset i cylin-
derblocket.

Anolja huset, kugghjulen och axlarna.

Atdragningsmoment fastskruvar oljepump-
cylinderblock 10—15 Nm (1,0—1,5 kpm).

Anvénd gangsakring (detaljnr 1161053-2) pa skruvarna
for oljepumpens kedjehjul.

132 638

P2
Rengoring/inspektion

Som reservdel férs oljepumpen endast som komplett
enhet (pumphuslock, kugghjul och reducerventil). Till
reducerventilen finns emellertid separata delar.

Rengor och inspektera detaljerna. Vid tveksamhet bor

132639 detaljerna matas upp.
Specifikationer
Axialspel . ... ... . 0,025—-0,084 mm
Radialspel mellan kuggtopp och pumphusvéagg (exkl. lagerspel}  0,110-0,185 mm
Kuggflankspel (exkl.lagerspel) ......... .. ... ... ... ... ... 0,17-0,27 mm
Lagerspel,drivaxel ...... ... .. ... . . 0,015-0,053 mm
[6paxel ...... ... .. .o e 0,015—-0,05T mm

Reducerventilens fjdder, 1&dngd vid olika belastningar:

obelastad ....... ... ... 89,56 mm

belastad med88,3N(8,83kp) ........ ... ... ... 56,5-60,5 mm
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Alfabetiskt register

Bytemotor.....................
Cylinderhuvud
skruvar, lossning ............

olikautf. ............
dtdragning ..........

borttagning ..................
kontrolfavplanhet............
renovering . ........ooooooen..
ditsadttning .......... ... ...,
llyftningmotor .................
arbeten efterilyftning .........
Kamaxel
axialspel ............... ... ...
byte ... ... ...
Kompressionsprov .............
Koppling
borttagning ..................
ditsattning ...................
Lamell
borttagning ............... ...
ditsattning ...................
Medbringarplat (automatiada)
borttagning ..................
ditsattning . ..................
Motor
ur-ochilyftning...............
arbeten efterilyftning .........
borttagning detaljer ..........
ditsattningdetaljer ...........
Motorfaste
borttagning/ditsattning .......
lyftverktyg ....... B
Motorolja......................
Oljepump ......................
Oljerenare . ... ... ... ... ....
Oljetryck
kontroll . ........ ... ... ...
lagttryck. ...l
Specialverktyg .................
Specifikationer ... ..............
Startkrans
byte ........ ... ...
Stodlager (i vevaxel)
borttagning ..................
ditsadttning .. .............. ...
Svanghijul
borttagning ..................
ditsattning . ............ ... ...
startkransbyte ...............
Transmissionskedjor
kontroll ......................
olikautférande ...............
byte ... .. ...

Alfabetiskt register

Arbets-
moment

L1-24

C60
C61, 67,

85—88

Sida
76

35
45

46
30
37
38
44
76
78

39
64
25

71
72

66
66

71
72

76
78
80
81

75
75
84
90
84

85
85
9
3

67

66
66

71
72
67

53
54
54

Arbets-
moment
Tryckplatta
borttagning .................. H19
ditsattning ................... H25
Tandfordelare
borttagning .................. C11
ditsdttning . ... C74
Tandlagesplat.................. J1-9
Urlyftningmotor ............... L1—-4
Vakuumslangar (anslutning)
B27/28A ... ... ... ...
B27E1975-1977 .............
1978 .. .. .
1979SochAus .........
1980SochAus .........
1979—1980 utom S
ochAus ................
B28E1981—SochAus........
utom SochAus ..
B27F1976—1977 utf.1........
utf.2........
utf.3........
1978 ...
1979 ...
B28F1980—1981.............
1981— ... ..o
Vipparmar
kontroll ....... ... . ... .. ... C52
byte ... ... .. E1-5
Ventiler
justeringspel................. B1-13
spel, styrning-ventil........... C31
slipning........... ... ..., C48-50
Ventilfjadrar
kontroll ...................... C32
Ventiljustering . ................ B1-13
Ventilstyrningar
spel, styrning-ventil . .......... C31
YIS o C33-39
tatningarditséttning . ......... C51
Ventilsaten
kontroll ...................... C27-28
byte ... ... ca0-47
slipning.............. ... C49-50
Vevaxelremskiva
borttagning .. ................ D12-13
ditsattning ................... D35-36
Vevaxeltitning
frdmre, borttagning ........... H9
ditsdttning............ H11
bakre, borttagning ............ H21
ditsattning . ............ H23
Vaxellada
ditsattning . .................. L24
Overflyttning, detaljer
vidbytemotor................ L14—-24

Sida

71
72

34
48
73
76

13
13
14
15
16

14
16
14

18
19
20
21
22
23

43
64

26
39
42

39
26

39
39
43

38
a1
42

57
61

69
69
71
71
82

80

91
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