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Grupp 43 Automatviéxelldda

AUTOMATVAXELLADA BW 55, AW 55

Fabrikatoch typ
Utvaxlingsférhallande, 1:a vaxeln
2:avaxeln

Smaorjmedel
Oljerymd, tid. Utf. .o e
sen. utf. med djup sump (fr o m 1979)

Grupp 43 Automatvaxellada

3:evaxeln .....

Backvéxeln
Momentomvandlare, utvéxling
storiek

9,5”

ATF-olja typ G (alt. F)'

6,5 liter varav momentomvandlare ca 2,5 liter
6,9 liter varav momentomvandlare ca 2,5 liter

Specifikationer

x utvaxling i
momentomvandiare

' ATF-olja = olja fér automatiska véxellddor. (Oljan ska uppfylla Fords specifikation M2 C33-F eller G)

Borg Warner typ 55 alt. Aisin Warner typ 55
2,45;1

BW 55
Utforande Normalt Typ- Typskyit
stallvarvtal* beteckning farg
r/s (r/m)
B17 A 38,3 (2300) 0455 . .. 022 Moérkbla
38,3 (2300) 0455 ...9PP22 |-
B19 A 35,0 (2100} 0455 ... 003 Ljusgul
35,0 (2100} 0455 ...014 Brungul
B19E 41,7 (2500} 0455 . ..008 Arggrén
41,7 (2500) 0455 ...015 Djupréd
B21A 36,7 {2200) 0455 ...003 Ljusgul
36,7 {(2200) 0455 ...014 Brungul
B 21 A Taxi |36,7 (2200) 0455 ... 009 Gut
36,7 {2200) 0455 ...016 Ljusgrén
40,0 (2400) 0455 ... 031 Ljusgrén
B21E 42,5 (2550) 0455 . .. 008 Arggrén
42,5 {2550) 0455 ...015 Djuprod
B 21 E Polis 42,5 {2550) 0455 ...010 Ljusbrun
42,5 {2550} 0455 ...017 Gra
B21F 41,7 {2500) 0455 ...005 Gron
41,7 (2500) 0455 ...006 Gra
41,7 (2500} 0455 ...012 Gré
41,7 {2500} 0455 ...019 Guibrun
35,0 (2100) 0455 . ..027 Arggrén
AW 55
Utforande | Normait Typ- Typskylt,
stallvarvtal* | beteckning farg
r/s (tr/m)
B21F 41,7 {2500) 0355 ...100 Svart
41,7 (2500) 0355 ...250 Svart
41,7 {2500) 0355 ...320 Svart
35,0 (2100} 4.0355...376 Svart(Rad
fr.0.m. 1982)

* Vid havsniva, det minskar 2 r/s {120 r/m} per 1 000 m.4.h.

Utférande Normalt Typ- Typskyit,
stallvarvtal* beteckning farg
r/s {r/m)
B23 A 40,0 {2400) 0455 ... 031 Ljusgron
B23E 40,0 (2400) 0455 ... 030 Roékgra
D20 32,5 (1950} 0455 ... 020 Roékgra
D 20 Taxi 32,5 (1950) 0455 ...026 Ljusbla
D24 36,7 (2200) 0455 ...020 Rokgra
D 24 Taxi 36,7 {2200) 0455 ...026 Ljusbia
B27 A 36,7 (2200) 0455 . ..001 Ljusgrén
36,7 (2200} 0455 ...013 Gulvit
36,7 (2200} 0455 . ..025 Grén
B27E 36,7 {2200) 0455 ...002 Morkbla
36,7 {2300) 0455 ...011 Ljusorange
36,7 (2200) 0455 ...018 Skar
36,7 (2300) 0455 ... 021 Brun
36,7 {2200) 0455 ...023 Ljusgul
B 27 F 38.3 (2300} 0455 . . . 007 Ljusbla
36,7 (2300) 0455 ...011 Ljusorange
36,7 (2200) 0455 ...018 Skér
36,7 {2300} 0455 ... 021 Brun
B28 A 36,7 (2200} 0455 ... 025 Grén
B28E 40,0 {2400) 0455 ... 023 Ljusgul
B28F 40,0 (2400) 0455 ...023 Ljusgutl
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Grupp 43 Automatviéxelldda
Specifikationer AW 55, BW 55

Vaxlingshastigheter (km/h)

Gransvarden for kick-down viéxlingspunkter

BW 55
med motor B17A B19A B19E B21A B21A B21E B21E B21F B21F
bakaxelutvaxling 3.91:1 391:1 391:1 354:1 373:1 3,73:1 3,91:1 3,73:1 3,91:1
12 e 61 61 64 67 64 66 64 63 63
2-3 e 107 107 114 118 112 117 114 111 109
32 i, 99 99 106 109 104 109 106 102 99
3-1ca 50 50 50 50 50 50 50 50 50
med
bakaxelutvaxling B23A B23E B27A B27E B27F B28A B28E B28F D20 D24 D24
3,54:1  3,54:1 354:1 354:1 354:1 354:1 354:1 354:1 3,73:1 3,31:1 3,54:1
T=2 e, 67 69 67 70 70 67 70 70 53 58 55
2-3 117 123 120 125 125 120 125 125 95 106 100
32 e, 109 114 110 115 115 110 115 115 88 98 92
o o7 O 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
AW 55
med B21F B21F B21F
bakaxelutvéxling 3,73 3,91 4,10
T=2 e, 63 63 60
2=3 s 111 109 104
32 e, 101 99 94
3-1¢ca e, 50 50 50
Spel
BW 55 AW 55
Oliepump: pumphus—yttre kugghjul .....coooeeereeoveeeeeeeceeseeereeeerannn, 0,07-0,30 mm 0,07-0,15 mm
bdgsegment—stora kugghjulet . 0,11-0,50 mm 0,11-0,14 mm
AXIBISPEl weeieeiiee e s ... 0,02-0,10 mm 0,02-0,05 mm
Koppling C2, broms B1 och B2:
spel mellan lamellpaketets tryckplatta och l&sring ..................... 0,3-1,2 mm 0,3-1,2 mm
Ingdende axel, koppling C1, @XialSPel w..eeevveeeveveeeeeieeeeeeeeeereeeseen 0,20-0,55 mm 0,20~-0,55 mm
Utgdende axel, aXialSpe] .......coocieiericvcteiieceie s eeeeses s 0,20-0,55 mm 0,20-0,55 mm
Broms- och kopplingslameller
Minsta tilldtNa tfOCKIEK vouvvvieie ettt e 2,1 mm






Grupp 43 Automatvéxelldda
Specifikationer AW 55

Ventilfjaderdata AW 55

Fjader for Fri langd  Aktiva Trad-  Yttre Anm.
{mm) varv diam. fjaderdiam.
(mm) (mm)
AckUmUIAtor B 2 ... 67,00 12,5 2,30 17,80
AckumulatorC 2 i 38,42 10,0 2,03 14,03
AckUumUIatorC T e e 68,56 15,5 2,03 17,63
Regulatorventil ..o 20,63 7,5 0,90 9,05
Trottelventil, SEKUNAET ...t e 21,44 8 0,71 8,68
Bl o ut=1AV7=T 0 11K o o o o - T o 43,0 15,5 1,19 10,89
Sparrventil, Utf. T ..o 30,43 13 0,90 8,90
ULE. 2 e e 31,39 13,5 0,90 8,85
Modulatorventil manuell 3—2, utf. T ..o iviiiere e 35,43 14,4 0,90 8,80
UtF. 2 e 25,6 11,5 1,14 9,00
Styrventil bakre koppling, utf. 1 ... 36,83 15 1,14 9,14
ULE. 2 e 37,55 14,5 1,17 9,17
Modulatorventil, Nedskarning ......ccccernveccnneenniincnesee s 36,07 12,0 0,71 9,09
Modulatorventil, manuell 2—1 .......cccccceeiiviciiinene e 42,35 15,0 0,84 9,24
Nedvaxlingsventil, manuell 3—2 ....c.cccoviiiercriiiececriniiiieiineenn 35,10 12,5 0,76 8,96 Vit
Backvéxelns styrventil ..o 14,5 1,17 9,17
Nedvéxlingsventil, manuell 2-1 13,0 0,56 7,56
OVvertryCKSVENTIl ...ooveevereeeeeeeeeeeeee s e 9,0 2,03 13,14
Overstrdmningsventil 7 1,32 13,82
Priméarreglerventil ............... 15 1,688 16,118 Rod
Sekundarreglerventil ........cccvviiinineceee e 15 1,60 16,84

OBS! Den hir tabellen kan endast anvéndas for identifiering av fjadrarna vid montering. Om t ex en fjaders fria ldngd inte exakt
Overensstammer med vérdet i tabellen behdver detta inte betyda att fjddern &ar felaktig. Huruvida en fjdder har godkénda egenskaper
eller ej kan endast avgoéras i speciell méatapparatur.






Grupp 43 Automatvéxellada
Specifikationer AW 70/71

Trottelvajerns installning

Avstand mellan justerhylsan och vajerstopp

0,25 -1.,0mm

VId TOMGANG -t 0,25-1,0 mm
VIAd KiCk-QOWN ..o e 50,4-52,6 mm \; :
(F—ﬁ 134 249
Systemtryck
AW 70 AW 71
TOMGANG D et et st e e s r e s e 0,35-0,44 MPa 0,46-0,54 MPa
(3,5-4,4 kp/cm?) (4,6-5,4 kp/cm?)
o S USSP U UPUPRPTRTSPRPPRINR 0,50-0,64 MPa 0,70-0,82 MPa
(5,0-6,4 kp/cm?) (7,0-8,2 kp/cm?)
Stallvarvstryck
B I8 QL = To [ O SO 0,96-1,10 MPa 1,00-1,20 MPa
{9,6-11,0 kp/cm?) {10,0-12,0 kp/cm?)
(B Ta 1= o P ORISR PPPPR 1,37-1,70 MPa 1,50-1,90 MPa
{13.7-17,0 kp/cm?) (15,0-19,0 kp/cm?)
Regulatortryck
Bakaxelutvaxling Tryck vid hastighet
MPa kp/cm?  MPa kp/cm?  MPa kp/cm?
37317 e, 0,09-0,15 (0,9-1,5) 0,16-0,22 {1,6-2,2) 0,41-0,53 (4,1-5,3)
30 km/h 55 km/h 108 km/h
39T 0,09-0,15 (0,9-1,5) 0,16-0,22 (1,6-2,2} 0,41-0,53 {4,1-5,3)
29 km/h 53 km/h 103 km/h
Vaxlingshastigheter (km/h)
Gransvarden for vaxlingspunkter AW70 AW70 AW71 AW 71 Gasspjallsoppning %
3,73 3,91 3,73 3,91
T2 ittt e e b e e nnre s ennes 65 62 63 60 100*
2 e et b a et e rae e sraea 108 103 105 100 100*
B e e e s e ar e e ntes 114 109 111 105 75
B3 et a et e et n 40 38 39 37 0
B e a e e e s ber e e e e enaeaeaaanntea 102 97 929 94 100*
2 e s e ket e e et e e e e e nne s 51 49 50 48 100*
* Kick-downlage
Spel
Oljepump: Pumphus—yttre kugghjul ......cccooreeemriiiiicrie e 0,07-0,15 mm
bagsegment—stora kugghjulet .......ccccomviinennnnnnencceneeene 0,11-0,14 mm
AXIAISPE! iiiiiie i e srnans 0,02—-0,05 mm
Broms BO: spel mellan lameliens tryckplatta och Iasring .............. 0,35-1,60 mm
Koppling C2, broms B1 och B2:
spel mellan lamellpaketets tryckplatta och lasring .......cccocv e 0,3-1,2 mm
Ingdende axel, koppling CO, axialspel ......cccoerivericnnreennsenncninneen, 0,3-0,9 mm
Utgdende axel, axialSpel ....cccvcoverierneer e ce e 0,3-0,9 mm
Broms- och kopplingslameller
Minsta tillatna tfocklek .....ccccviiereriercii 2,1 mm
Magnetventil
RESISTANS cvvieiiirs ettt e 13 Q






Grupp 43 Automatvéxelldda

Specifikationer
Medbringare—utgdende axeln™ .........oceoviicoeeeeiricvsee e 40-50 (4-5)
PlUGg, trYCKULAG «ocveeceee e et 5-9 (0,5-0,9)
Mutter, oljekylaranslutning —vaxellddshus ........icreivinieniniinnonnn, 20-30 (2,0-3,0)
Hastighetsmétarhjul fastsattning (0,4-0,6)
Mutter, oljepafyliningsror .......ccoeew.e. (8,0-10)
Magnetventil ... (1.0-1.6)
Plugg avtappning —o0lieSUmp e (1,8-2,3)
*Lases med lasvétska 1161053-2 {1161054-0)
KONTROLLSYSTEM GENOM AREN
Nedan ges en kortfattad beskrivning av olika utféran- Vid byte av tidigt utfdrande mot sent utférande av
den som funnits av kontrollsystem genom aren. Modi- kontrolisystem ar det mycket viktigt att &ven regula-
fieringarna har i stort sett skett stegvis. De olika stegen torn byts (d&ven om den ar felfri). Detta p.g.a. att
kan urskiljas genom en pdstdmplad kod eller av vaxelia- kontrollsystemet och regulatorn &r parade for att
dans tillverkningsnummer i kombination med véaxella- vaxlingspunkterna ska bli korrekta.
dans detaljnummer. AW har endast en regulator. Skillnader finns endast i
Trots att kontrollsystemen i princip ar lika far delar fastsattning.
inte bytas sinsemellan de olika utférandena. Risken .
ar da stor att fefaktiga vaxlingspunkter erhalles, eller (Fordelning av kontrollsystem och regulatorer, se
att vaxlingsfunktionen helt uteblir. nedan.)
Innehall Detaljnummer Sida
Kontrollsystem AW 55 .......cooiviiiiiitieis i sccvressscesnesess s snessesenes 1239 556 (tid. utf.) 12
1239 646 (sen. utf.) 12
1239 830 (ers.av 1239 965) 13
1239 947 (ers.av 1239 964) 13
AW 7T e e 1239790 (ers.av 1239 971) 13
1233 280}
BW BB ittt etes e n e 1233 148 (ers.av {1233 281) 14
1233 289)
1233 280 (ers.av 1233 295) 15
1233 281 (ers.av 1233 296) 15
1233 289 (ers.av 1233 297) 15
1233 295 (ers.av 1233 371) 16
1233 296 (ers.av 1233 371) 16
1233 297 (ers.av 1233 370) 16
1233 349 {ers.av 1233 387) 17
1233 370 (ers.av 1233 388) 17
1233 371 (ers.av 1233 389) 17
1233 387 18
1233 388 18
Regulator 1233 389 18
vixellada Regulator
kod-nr det-nr
001 1233 274 012 1233 274 023 1233 275
002 12332441t o mtillverkn nr 11336 013 1233 274 025 1233 274
002 1233275 fr o mtillverknnr 11337 014 1233 274 026 1233 344
003 1233 274 015 1233 276 027 1233 274
005 1233 274 016 1233 274 030 1233 276
006 1233 274 017 1233 276 031 1233 274
007 1233244t 0 mtillverkn nr2819 018 1233 275 AW 55 1239511 t o m 2BA 80000
007 1233275 fr o m tillverkn nr2820 019 1233 274 AW 55 1239 785 fr o m 2BA 80001
008 1233 276 020 1233 344 AW 70 1239867 to m 1LC 86636
009 1233 274 021 1233 275 AW 70 1238 785 fr o m 1LC 86637
010 1233 276 022 1233 274 AW 71 1239 785

011 1233 275
11






Grupp 43 Automatvéxellada

Specifikationer

AW 70/71 1982~

Hylsa—primarreglerventil @
Kolv—primarregierventil ’
Fjader—primaérreglerventil @
Fjdder—vaxlingsventil 3-4 § '
Fiader moduiatorventil 3-2, man. &
Véxlingsventil 1-2

Férdelningsplat

NooabswN =

Nedan anges i stort endast vad som skiljer kontrollsys-
temen at pd AW 70 och 71.

AW 70, Kontrollsystem det.nr
1239 3807(1982-)

Specifika detaljer:

— hylsa 1239 600 (1)

kolv 1239 599 (2)

fiadder 1239 558 (3)

fidder—vaxelventil 3-4 1239 869
fiagder-modulatorventil 3-2 1239649 (tva-delad
vaxlingsventil 1-2 inférd fr.o.m. tillverkningsnr
KC 86 659—).

AW 70, Kontrollsystem det.nr 1239 947"
B 23 F(1983-)

Specifika detaljer:

— hylsa (1) enl. AW 71

— kolv (2) enl. AW 71

~ fjader (3) enl. AW 71

- fjdder-vaxelventil 3—4, enl. AW 70

— fjdder—modulatorventil 3-2, enl. AW 70
— tva-delad vaxlingsventil, enl. AW 70.

136 311

AW 71, Kontrollsystem det.nr 1239 790"
(1982-)

Specifika detaljer:

— hylsa 1239 794 (1)

kolv 1239 793 (2)

fiader 1239 792 (3)

fijdder—vaxelventil 3—4 1239 797
fjader-modulatorventil 3-2 1239812 (tva-delad
véxlingsventil 1-2 inférd fr.o.m tiilverkningsnr KF
80 439-).

I

' Férdelningsplat d4ndrad I6pande p& 1983-ars bilar. Detta for
att f& en forbattrad smérjning av évervéxeln.
Kontrollsystem 1239 830 ersatt av 1239 965

1239 790 ersatt av 1239 971
1239 947 ersatt av 1239 964

13






Grupp 43 Automatvéxelldda

Kontrollsystem det.nr 1233 280, 1233 281, 1233 289

1233 280 (kod 5014} ersatte 1233 148 (kod 5015} pa vaxellador:
det.nr 254 721-002 (tillverkn.nr 11337—18888).
det.nr 1208 046—007 (tillverkn.nr 12820-19717}

1233 281 (kod 5013) ersatte 1233 148 (kod 5015) pa vaxellador:
det.nr 1208 047—~005 (tillverkn.nr 3415—-4893).
det.nr 1208 056—-006 (tiliverkn.nr 3057-10132).

1233 289 (kod 5019} infordes fran prod.start pa vaxellada:
det.nr 254 720-001 (tillverkn.nr 1001-3251).

Gemensamma andringar (inforda fr.o.m. ovanstiende tillverkn.nr) gentemot kontrollsystem
det.nr 1233 148 (kod 5015) ar féljande:

— Overstrémningsventilen, borttagen

— fjader—nedvaxlingsventil 2—-1, andrad

— fjader—nedvaxlingsventil 3-2, andrad

— modulatorventil-nedskarning, ersatt av plugg

— fjader—trottelventil, andrad

fijdder—~nedskarningsventil, borttagen

laget for fiader—sparrventil, justerat

Speciella andringar (B 27):

— annan fjader-modulatorventil 2—1, inférd pa B 27 A/E {géller vaxellador med kod 001,002, 007)
— annankam inférd pa B 27 A (géllerkontrollsystem —kod 5019}

Pt

Gverstrémningsventil
Fjader (—vaxlingsventil 1-2)
Fjader (—vaxlingsventil 2-3)
Modulatorventil-nedskérning
samt fjdder

Fiader (-trottelventil)

Fjader (—nedskérningsventil)
Ventillopp—spéarrventil

Fiader (—modulatorventil 2—1)
Trottelkam

hWN =

)
@ Wl

0 wo~NoO O

Specifikationer

Position i bild

NO R WN =

136 313

15







Grupp 43 Automatvéxelidda

Specifikationer

Kontrollsystem det.nr 1233 349, 1233 370, 1233 371

1233 370 {kod 5023) ersatte 1233 297 pa vaxellada:
det.nr 1208 168-013 (tillverkn.nr 1538}
inférdes fran prod.start pé véaxelladda:
det.nr 1208 218-025 (tillverkn.nr 1001-2515)

1233 371 (kod 5024) ersatte 1233 296 p§ vaxellddor:
det.nr 1208 165-014 (tillverkn.nr 10517-49595)
det.nr 1208 166—015 (tillverkn.nr 4764—-14477)
det.nr 1208 171-016 (tillverkn.nr 1247-)
det.nr 1208 172-017 (tillverkn.nr 1135-1305)
det.nr 1208 167—-018 (tillverkn.nr 2703-)
det.nr 1208 197022 (tillverkn.nr 1355—-1955)

ersatte 1233 295 pa véxellador:
1208 170-018 (tillverkn.nr 12402-)
1208 189023 (tillverkn.nr 1039-28661)

inférdes fran prod.start pa vaxellador:

det.nr 1208 254—-027 (tillverkn.nr 1001-9071)
det.nr 1208 207-030 (tillverkn.nr 1001-8601)
det.nr 1208 262—-031 (tiliverkn.nr 1001-6405)

1233 349 (kod 5027) inférdes fran prod.start pa vaxellador:
det.nr 1208 173—-020 (tiliverkn.nr 1001-10810)
det.nr 1208 227-026 (tillverkn.nr 1001-1668)

Gentemot kontrollsystem 1233 295; —-296; —297: &r {fr.o.m.

ovan angivettillverkn.nr) Positioni bild
— undre ventilhuset, dndrat 1
— nedvéxlingsventilen 2-1, dndrad 2
— vaxlingsventilen 1-3, andrad 3

Skillnader i fjader till modulatorventil 2—1, manuell:
A = det.nr 1233 172 till vaxellddor (kod):
020, 026

B = det.nr 1233 285 till vaxeillddor (kod):
013, 014, 015, 016, 017, 018, 019,
022, 023, 025, 027, 030, 031

136 315

17







Grupp 43 Automatvéxellada

Specialverktyg

Specialverktyg

999 Beskrivning — anvandning

2520-8 | Universal bock: renovering
2531-5 | Manometer (25 kp/cm?): kontroll systemoljetryck
2779-0 | Nyckel (N=11 mm)}: skruv medbringare

2846-7 | Nyckel (N=9/16"): skruv medbringare
5069-3 | Utdragare: tatning oljepump
5070-1 | Fixtur: renovering automatvaxelldda

5071-9 | Avdragare: oljepump
5072-7 | Pressverktyg: borttagning/ditsattning, returfjadrar i kopplingar

S
; 5073-5 | Pressdorn: borttagning returfjddrar — broms B3
5074-3 | Anslutningsnippel: kontroll oljetryck, ihop med 2531 resp. med 5114

o~
2779
2846 136 118

2520 2531 2779, 2846
N
—

136 120

136 14

5069 5070 5071

5072 5073 5074

19







Grupp 43 Automatvéxellada

135162

20MM ‘

135183

Specialverktyg

Ombyggnad av verktyg

Fixtur 999 5070-1

Fixturen 5070 for automatvaxellddorna AW 55 och
BW b5 har andrats for att passa ett nytt utférande av
BW 55. Med inférande av denna andring passar fixtu-
ren aven till automatvéxellddorna AW 70 och AW 71.

Ombyggnad av tidigare utférande

Ta bort Iasplattan fran det langsta fastet pa fixturens
basplatta.

Kapa lasplattan 3 mm.

Svetsa fast en plat pa [asplattan intill den kapade kanten
{se bild 1).

Matt, plat: 20 x 13 x 5 mm.

Slipa bort klacken pa det langsta fastet. Borra ett 10 mm
hal i fastet, 21 mm fran basplattan (se bild 2).

Pressverktyg 999 5072-7

Pressverktyget 5072 for automatvéxellddorna AW 55
och BW 55 har andrats fér att &ven passa automatvixel-
lddorna AW 70 och AW 71. Andringen bestar i att by-
geln hojts 5 mm.

Ombyggnad av tidigare utférande
Kapa bygeln p& ena sidan intill pressplattan.

Boj isér och lagg dit en 6 mm rundstang. Ldngd 20 mm.
Svetsa fast bygeln.

Gor likadant med bygelns motsatta sida.

21
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Foljande fel kan repareras i vaxelladsfixtur 5972 efter
det att vixelladan tagits bort fran bilen. (Utbytesvaxel-
lada behover inte monteras):

@ Oljelackage fran momentomvandlare eller oljepump
® Momentomvandlare
@® Momentomvandlarkapa.

Felsékning

Ditsattning av utbytesvixellada (Se 09-20, sidan 66)

Det &r mycket viktigt att instruktionen pé sidan 66 féljs
och genomférs fére vagprov dé det i annat fall kan
uppsta skador pa vaxelldadan med eventuellt bortfall av
garantiansvar.

Felsokning

En automatvaxelidda ska inte bytas ut eller renoveras
innan en noggrann felsékning med atféljande yttre jus-
tering utforts.

Ett felsymptom behd&ver inte nédvandigtsvis ge besked
om sjélva felet pd véxellddan. Oftast kan felet endast
vara ett symptom pé ett mycket stérre problem.

Hart.ex. en kanalikontrollsystemet slammatigen p.g.a.
att en koppling slirar, skjuts endast ett totalt vaxellads-
haveri upp om man enbart reng6r kanalen.

Darfor ar det viktigt att kontrollera oljans kondition, om
det finns avlagringar pé oljesilen resp. om det finns
frimmande partikiar i oljesumpen.

Detta for att redan p3 ett tidigt stadium fa reda p3 var
felet verkligen finns och inte bara var felet uppstéatt
nagonstans.

Sammanstallning 6ver de vanligaste
féorekommande felsymptomen

Dalig funktion Sida
INgEtStOPPIIAGE P .eevirier e e 24
INgen drivning framat .....cccovcnvr et e 25
Ingendrivning framéti 2- och D-lage (kall vaxellada) .......cccoveennene 26
INgen drivning Bakat .....cocvveovrcoisicrcrirres et 27
Ingenellerforsenad UPPVEAXING .ovoeiieciiiireecre e 28
Hard inkoppling —oljud vid urkoppling ..cc.eeceeeecnrniceiiercinreereenee 29
Oljud i vaxellage N eller P. (Stillastiende med motorn igang)
Hogtvinande ljud, 6kande med motorvarvtalet .....ccccovvvevcnrcneans 30
1 el 4 =1 a Lo [=1 o [0 ¥ [ 30
Gnisslande oljud ..o e 30
Oljud i vaxellage D eller R. (Motorn igang. Lasta bromsar)
Susandeeller lagfrekvent (jamt) oljud, speciellt vid fullgas ........... 30
Oljud under korning

Dominerande oljud t.ex. knack eller metalliskt oljud i ndgon av
vaxlarna (dockinte pa direktvaxeln) .....ccoooeovemrecivrien e 31
Smattrande oljud Vid Start ....ueveeeieeeemiiieieieieiciceeeciececese s csesereeeeees 31
Oljelackage

Lackage vid stillastdende ......cccrcmenieeeinn et 31
Lickage vid stillastdende och med motornigang ......ccccvvvieeinuennns 31
Lackage underkGrNing ....cccccccrmreensereseresrnennssnssssssss csessssnssesans 32
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Grupp 43 Automatvixelldda

Kontrollera oljenivan

Felsékning

Ingen drivning framat

(samt oljans lukt)

|

Byt olja. (Se A2-B3, sidan 34-36)

Okl

Ok

l
l

Ok
|

|

Daiig lukt
Felaktig Justera nivan
oljeniva (Se A1-3, sidan 34)
Ok
Kontrollera trottelvajerinstaliningen Fel Justera vajern
(Se G1-14, sidan 46)
o |
Kontrollera vaxelreglagets instalining Fel Justera véxelreglaget.
(Se F1-6, sidan 44)
Ok s
Driver vaxelladan i lage 1" Nej Kontroliera systemtrycket och
stallvarvtalet (Se D1-13, sidan 40)
ok |

Ja l
Kontrollera frihjul. Ta bort
kardanaxein och dra runt med-
bringaren. Den ska ga trégare

vid medurs rotation (sett bakifran}

Ok

Felaktigt tryck
Tappa ur oljan och ta bort oljesumpen.
(Se J1-2, sidan 50)
Finns det partiklar i sumpen?

l

Ja Nej
]

Fel
(Lika at bada half)

Ta bort vaxelladan.

(Se 01-8, sidan 62.)

Ta isar vaxelladan. 1.
(Se P1-31, sidan 67.)
Kontrollera frihjul F2.

(Se V1-35, sidan 100) 2.

Provkor bilen

Fel kvarstar
l

Ta isar, rengo6r och inspektera kontroll-
systemet. (Se J1-19, sidan 50 samt Z1-38, sidan 110.}
Rengdr (byt eventuelit) oljesilen

|

Kontrollera vaxelmekanismen. (Se K1-17, sidan 53.)
Kontroilera ackumulatorkolv C1. (BW 55: Satt dit
senaste utférandet, se L1-8, sidan 56)

Ta bort vaxelladan. (Se O1-8, sidan 62.}
Ta isar vaxetiadan. (Se P1-31, sidan 67.)
Kontrollera hydraulisk och mekanisk
funktion hos kopplingar och bromsar.

Kontrollera oljepumpens tatningsringar.

(Se Q1-19, sidan 73.}

3. Kontrollera koppling Ct:s lameiler (brdnda?)

4. Kontrollera om kolven for C1 sitter fast

5. Kontrotlera om bussningen i oljepumpen (for
momentomvandlarens lagring) ar sliten

6. BW 55: Byt till modifierad ackumulatorkolv C1.
{Se L4, sidan 56.)

7. Kontrollera vaxelmekanismen. (Se F1-6, sidan 44)

l

Fel kvarstar

|

Provkor bilen

Provkér bilen

Fel kvarstar

i

Byt vaxelldda. (Se 01-20, sidan 62)

1 r

25
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Kontrollera oljenivdn

{Samt oljans lukt)

l

Ok

Felsékning

Ingen drivning bakat

Dalig lukt

Felaktig oljeniva

Byt olja. {Se A2-B3, sidan 34-36)
Justera nivan. (Se A1-3, sidan 34)

|

[

Justera vajern. (Se G1-14, sidan 46)

Ok

Justera véxelreglaget. {(Se F1-6,

Kontrollera trottelvajerinstaliningen Fel
Ok 1
‘ 2 - . .
Kontrollera vaxelreglagets instdlining Fel
sidan 44) [
Ok

Ok

l

Kontrollera systemtrycket och
stallvarvtalet. (Se D1-13, sidan 40)

!
Ok

Mandévrera med vaxelvéljaren.
Slirar véaxeln vid start ar
det troligen fel pd broms B3.

Ja

w

|

Felaktigt tryck.
(Inget tryck)
|
Tappa ur oljan och ta bort oljesumpen.
(Se J1-2 sidan 50)
Finns det partiklar i sumpen?

T
Ta isar, rengor och inspektera
kontrollsystemet. (Se J1-19, sidan 50
samt Z1-38, sidan 110.) Rengdr oljesilen {byt
eventuellt
Kontroliera:

. Speciellt primarreglerventilen,

vaxlingsventilen 2-3 samt styrventilen
fér bakre broms (B3)
Ackumulatorkolven C2. (Se L1-8, sidan 56)

. Skruvarna fér mellanvaggsenheten. Losa?

Vaxelmekanismen. {Se K1-17, sidan 53)

Provkor bilen

Fel kvarstar

Ta bort vaxeliadan. {Se 01-8, sidan 62.) Ta isar vaxetadan. (Se P1-31, sidan 67 samt “renovering’’)

Kontrollera:
— véaxelvéljarmekanismens funktion

— om mellanvagsenhetens skruvar ar I6sa

— koppling C2, -lamelipaket och kolv. Kontrollera om O-ringar &r hela och om kulventilen sitter fast
Kontrollera tatningsringarna och bussningen pa mellanvidggsenheten

Kontrollera planetvaxlarna {P1 och P2)

Kontrollera broms B3:s lamelipaket och kolv. Kontrollera om kolvens O-ringar ar brustna och skadade

Provkér bilen

Fel kvarstar

Byt véxellada. (Se 01-20, sidan 62)

27
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Felsékning
Hard inkoppling — oljud vid urkoppling
Kontrollera oljenivan Dalig lukt ——— Byt olja. (Se A2-B3, sidan 34-36)
(samt oljans lukt} Felaktig oljeniva Justera nivan. (Se A1-3, sidan 34)
Ok Ok l

I

Kontrollera systemtrycket och
stallvarvtalet. (Se D1-13, sidan 40)
l

|

Ok Felaktigt tryck

|

Kontrollera trottelvajerinstédliningen. (Se G12, sidan 47)

l |

Ok Fel

Ta bort kontrollsystemet. (Se J1-19, sidan 50) Justera vajern. (Se G1-14, sidan 46)

|

Kontrollera att trottelvajern fungerar riktigt

Provkdr bilen

|

Fel kvarstar

t
Ta bort kontrollsystemet. (Se J1-19, sidan 50)
Kontrollera om ev justerbrickor fallit ner i sumpen

Kontrollera trottelkammen och trottelventilens
funktion
Kontrollera justerbrickorna fér trottelventilen, och
montera ev bortfallna
Kontrollera primarreglerventilens funktion

] [—(Se renovering av kontrollsystem Z21-38, sidan 110}

Kontrollera ackumulatorkolvarnas
funktion

Kontrollera ackumulatorkolvarnas
O-ringar samt loppen for kolvarna i
vaxellddshuset

(Se L1-8, sidan 56)

|

Provkor bilen

Fel kvarstar

Byt véxelldda. (Se 01-20, sidan 62)
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Oljud under korning

Felsdkning

Under kérning kan dven symptom liknande de symptom som anges under "N”, "P”, D"’ eller “R’* {(ovan) uppsta.

Dominerande oljud t ex knack eller metalliskt ljud, i nagon av vaxlarna, (dock inte pa

direktvaxeln)

Troliga fel Atgard Arbetsmoment Sida
Inre fel. (Kuggfel pa planet-
véaxeln el. dyl.) Renovera véxelladan 01-20; P1-Z86 62, 67
Smattrande oljud vid start
Troliga fel Atgard Arbetsmoment Sida
Parkeringsspérren delvis i ingrepp  Kontrollera parkeringsspérren resp.
frdmre ringhjulet i planetvéaxein. K1-17 53
Vid skada pa ringhjulet:
— renovera véxelladan 01-20; P1-Z86 62, 67
Oljelackage
Lackage vid stillastaende
Troliga fel Atgard Arbetsmoment Sida
Packning eller oljekylanslutning Rengdr och lokalisera C1-6 37
Lackage vid stillastaende och med motorn igang
Troliga fel Atgard Arbetsmoment Sida
Lackage i framkant:
— hog oljeniva Justera oljenivan A1-6 34
— pumpbussning skadad/l6s Byt oljepump 01-20; P18-21; Z56-83 62, 70, 135
—tatningsring — oljepump sliten,
skadad (BW 55: Ar dubbelldppad
Byt tatningsring. C5-6 39

tatningsring monterad?)
— momentomvandlarhaisen skadad
— momentomvandlarkapan daligt
fastsatt mot motorn.
Lackage fran oljepafylinings
roret (efter korning).

Byt momentomvandlaren
Dra at, justera

Torka av. Kontrollera Cc4

01-20; P2; Z39; 7Z82-83 62, 67, 129, 142

01-20

62

38
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Grupp 43 Automatvéxelldda

Arbete med vaxellada i bil

Arbetsmoment Sida

Olja, KONtroll-byte ......ceveeceeeciienrieereecrceere s A1-6 34
Oljekylsystem, rengéring .....coceeeiniciinnninninnnn B1-3 36
Oljetatningar, BYte ...ccoccv i C1-6 37
Systemtryck, kontroll .......coccoveeiiiiicee e D1-6 40
Stallvarvprov ... D7-13 41
Regulatortryck, kontroll ........coociieeeeiiennieeiernnieees E1-6 42
Véxelreglage, jUStering .i..c.coveccvcevereneccevccneennaieecans F1-6 a4
Trottelvajer, byte-justering .......ccocceenvireccreciicnecenne G1-14 46
Regulator, borttagning, ditsattning ........c.ccoceovcenne H1-8 48
Kontrollsystem, borttagning ...c.ccccovieeeececnnnnncecn. J1-8 50
AItSATNING covvieeercreecee e reeennes Jg-19 51
Véxelvaljarmekanism, byte .......ccoooiiiiiiiiicinniices K1-17 53
Ackumulatorkolvar, byte .....ccooceevierivicinciceeneenes L1-8 56
Magnetventil (AW 70/71), byte ...ooeccevninieiciienreecnees M1-7 58
Vaxellddsupphangning: ...ccceoecernnnecenrcseneneeees N1—4 60
01 - S N5-10 61
Véxelldda, borttagning ...cceeevccrecernccicccneesercccnnnenens 01-8 62
dItSAENING ceeeeeeeceeee e 09-20 64
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Arbete i bil
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136 115

Olja, kontroll — byte

Var férsiktig vid pafyllning av olja
Overfylining av olja kan.orsaka:oljesprut och ldckagep-
roblem.

Kontrollera inte nivan omedelbart efter pafylining. Olja
som inte hunnit rinna ner fran oljepéafyliningsrérets
vagg kan da strykas av pa.stickan och ge fel oljeniva.

Obs! Motorn ska ga pa tomgangsvarvtal tills korrekt
oljenivd konstaterats. Varvas motorn upp vid for lag
oljenivd kommer oljan att skumma kraftigt och ge fel
niva.

A4
Missfargad och illaluktande olja

Ta bort oljesumpen och kontrollera:

Finns det féroreningar (partikiar) av stal, aluminium
eller belaggmaterial i onormal omfattning?

Ja. Renovera vaxelladan

Kan inget fel konstateras i vaxellddan kommer partiklar-
na troligen frdin momentomvandlaren. Byt i sa fall den-
na samt rengor oljekylaren och réren.

Nej. Byt olja och reng6r oljesumpen, oljesilen,
partikelmagneten och oljekylet

Alternativt renovera véaxelladan.
Missfiargad eller brand pga hard kérning

Ar oljan missfirgad eller brand pga hardkérning alt.
husvagnsdragning {men véaxeliddans funktion korrekt)
bor olja fyllas pé enligt den metod som anges under
"oljekylsystem rengéring”’ sidan 36. Dvs oclja fylls pa
tills ren olja kommer ur returréret.

A5
Byte av olja

Tappa av oljan genom att lossa oljepafyltningsroret.
(Avtappningsplugg inférd fr o m 1983-ars bilar).

Varning! Oljan kan vara mycket het om bilen korts
nyligen.

Rengdr oljesumpen, oljesilen och partikelmag-
neten

Detta ska goras vid varje oljebyte. {Atdragningsmo-
ment — oljesump se J14, sidan 52).

Obs! Rengor alltid oljekylet dé oljan arsvart (brand) och
innehaller frammande partiklar.

Satt dit pafyliningsroret (moment 90 Nm). Fyll p& olja.
Starta motorn och ldt motorn ga patomgang. Kontrolle-
ra nivan.
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Oljetdtningar, byte

C. Oljetatningar, byte

134 529

C1
Lackage
Hég niva
Kontrollera férst att Idckaget inte beror pa fér hog oljeni-
va, dvs. oljan evakueras genom luftningsnippeln pa
momentomvandlarhusets ovansida. Kontrollera ocksa
anslutningarna fér roren till oljekylaren samt tryckut-
tagspluggarna dér [ackage ofta kan forekomma.
Vid annat oljeldckage: Rengor vaxellddan och bedém

om véxelladan kan atgérdas pa plats eller om den mas-
te tas bort.

Svetsfog pA momentomvandlaren

For in en bit papper i urtagen i momentomvandlarka-
pans undersida. Kér motorn pa tomgéang nagra minu-
ter.

Kontrollera om papperet blivit flackat. Det farinte finnas
négra flackar pa papperet.

Byt momentomvandlaren om papperet har flackats.

Tatningsbyte i bil (i vaxellddans bakkant och underkant)
Specialverktyg: 2779, 2846, 5075, 5149

Packning — bakre gavel

Tétning — medbringare

4

2

5149

136 118

Tryck tatningsringen pé 5075 vid ditséttningen.
Se till att t&tningen hamnar rakt.
Cc2
Packning — oljesump
Atdragningsmoment:
AW B5: gra packning (kork) 4,5 Nm (0,45 kpm).
BW 55: gul packning (naturférgad kork} 8 Nm (0,8
kpm).
bla packning (cellulosa} 10 Nm (1,0 kpm).
Olja in bld packning latt for monteringen

AW 70/71: 5 Nm (0,5 kpm).
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Tatningsbyte i fixtur (i vaxelladans framkant)
Specialverktyg: 5069, 5071, 5117, 5241

AW 55, BW 5?

-

!

Téatningsring, oljepump

Bussning — oljepump

Oljetatningar, byte

Ditsattning c5

5069

Byt oljepump om bussningen ar skadad elier

O-ring, oljepump

Ditsattning
Det. nr 1233 003-8 har flyttat sig utdt. Om bussningen flyttat sig 9 .
utdt hindras en draneringskanal, vilket orsa- L0
kar oljetackage. 25 Nm
— e =
o . ™ (ST Lagerbricka
- » , bakkant a
Byt momentomvandlaren vid skada pd mo{ | (Se 756, sidan 135) [
mentomvandlarhalsen Vaselin (lite)
AW 70/71 Ditsattning 35 Nm

0

O-ring, oljepump — momentomvandl|arkapa

60N

Borttagning

Oljepump

Vaselin vid

ditséttning

Styrpinnar 5241 f6r att halla 6vervaxelhuset pa plats

136 120
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Stallvarvprov

D7
Stallvarvprov

Stallvarvprov utférs i samband med att systemtrycket
kontrolleras {(D1-D6).

Utfor aldrig stallvarvprov vid for lagt systemtryck.

Provet ger i forsta hand besked om konditionen hos
momentomvandlaren och véaxelladdans kopplingar.

For ett rattvist prov erfordras att:
— motorn lamnar full effekt
— systemtrycket ar korrekt

118 928 — véxellddan har rétt oljeniva och driftstemperatur.
Motor Stallvarv r/s (r/min)
D8
B17 A 38,3 (2300) . .
B19 A 35,0 (2100) Anslut en varvriknare till motorn
B21A 36,7 (2200) Se till att den kan avlasas fran forarplatsen.
B 23 AJE 40,0 (2400)
B19E 41,7 (2500) D9
B21E 42,5 (2550) o
B21F 417 (2500)" Starta motorn. Dra at handbromsen och tryck ned
B 21 F MPG 30,0 (1800) AW 70 bromspedalen hart med vanster fot
B21FLH 33,0 {1980} AW 70 ‘
B21FT 37,0 (2220) AW 71 D10
B21FT 500} AW 71 " e . .
B23F :;’_04(12;20%5)0;5\/ 3%) Lagg valjarspaken i D och tryck gaspedalen i bot-
B 27 A/E/F: B 28 A 36,7 (2200)2 ::eanseatmt avlas hogsta varvtalet och system-
B 28 E/F 40,0 {2400) y
D 20 32,5 (1950)
D24 36,7 (2200) Max 5 sek far gaspedalen héallas nere.
Lage D

1350 (2100) fér 1208 2564-027 och AW 55 BW 55 AW 70" AW 71

1208 253-376 i

238,3 (2300) fér 1208 128-011 och 0,95-1,20 MPa 1,12-1,37 MPa 0,96-1,10 MPa 1,00-1,20 MPa
1208 164-021 till B27E och F samt (9,5-12,0 kp/cm?)  (11,2-13,7 kp/cm?) (9,6-11,0 kp/cm?)  (10,0-12,0 kp/cm?)

1208 046—-007 till B 27 F.

1B 23 FLH AW 70 har samma tryck som AW 71

D11
Lat motorn ga pa tomgang i lage N ca 30 sek.
D12

Lagg véxelvdljaren i R-laget och upprepa

Liage R kontrollen
AW 55 BW 55 AW 70" AW 71
1,40-1,70 MPa 1,54-1,96 MPa 1,37-1,76 MPa 1,50-1,90 MPa
(14,0~17,0 kp/cm?) (15,4-19,6 kp/cm?} (13,7-17.0 kp/cm?) {15,0~19,0 kp/cm2)

Avvikelser D13

Hégt stallvarvtal. Trolig orsak: felaktig oljeniva eller
igensatt oljesil.

Hoégt stallvarvtal med skrik i vaxellage R. Trolig orsak:
slirande koppling C2 och broms B3.

Hoégt stallvarvtal med skrik i vaxellage D1 och D2. Trolig
orsak: slirande koppling C1.

Lagt stallvarvtal. Trolig orsak: motorn idmnar inte full
effekt.

Lagt stallvarvtal samt dalig acceleration vid start. (Nor-
mal acceleration déver 70 km/h.) Trolig orsak: fel pa
momentomvandlaren.
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Regulatortryck, kontroll

Bakaxelutviéxling Tryckvid hastighet
MPa (kp/cm?) MPa {(kp/cm?) “MPa {kp/cm?)
BW 55 3,31:1 Diesel 0,11-0,14 (1,1-1,4} 0,18-0,22 (1,8-2,2) 0,38-0,43 {3,8-4,3)
34 km/tim 62 km/tim 121 km/tim
3,54:1 0,10-0,13 {1,0-1,3) 0,15-0,19 {1,5-1,9) 0,36-0,46 (3,6-4,6)
32 km/tim 57 km/tim 110 km/tim
3,54:1 Diesel 0,12-0,14 (1,2-1,4) 0,19-0,23 {1,9-2,3} 0,43-0,48 (4,3-4,8)
32 km/tim 57 km/tim 110 km/itim
3,73:1 0,10-0,13 (1,0-1,3) 0,16-0,20 (1,6-2,0) 0,37-0,44 (3,7-4,4)
30 km/tim 55 km/tim 108 km/tim
3,73:1 Diesel 0,13-0,15 {1,3-1,5}) 0,20-0,23 {2,0-2,3) 0,47-0,62 {4,7-5,2)
30 km/tim 55 km/tim 108 km/tim
3,91:1 0,10-0,13 {1,0-1,3) 0,16-0,20 {1,6-2,0) 0,37-0,44 (3,7-4.,4)
29 km/tim 53 km/tim 103 km/tim
4,10:1 0,10-0,13 (1,0-1,3) 0,16-0,20 {1,6-2,0) 0,37-0,44 (3,7-4,4)
28 km/tim 51 km/tim 98 km/tim
AW 55 3,73:1 0,10-0,15 (1,0-1,5) 0,16-0,22 (1,6-2,2) 0,42-0,52 (4,2-5,2)
30 km/tim 55 km/tim 108 km/tim
3,91:1 0,10-0,15 (1,0-1,5}) 0,16-0,22 (1,6-2,2) 0,420,562 {4,2-5,2)
29 km/tim 53 km/tim 103 km/tim
4,10:1 0,10-0,15 {1,0-1,5) 0,16-0,22 (1,6-2,2) 0,42-0,52 {(4,2-5,2)
28 km/tim 51 km/tim 98 km/tim
AW 70/71 3,73:1 0,09-0,15 {0,9-1,5) 0,16-0,22 {1,6-2,2) 0,41-0,53 {4,1-5,3)
30 km/tim 55 km/tim 108 km/tim
3,91:1 0,09-0,15 {0,9-1,5} 0,16-0,22 {1,6-2,2) 0,41-0,53 (4,1-5,3)
29 km/tim 53 km/tim 103 km/tim
Tryckavvikelser
E6

Hoégt regulatortryck. Trolig orsak:

Regulatorn kdrvar. Ta bort, rengdr och kontrollera regu-
latorn. Byt ev. regulatorn.

Lagt regulatortryck. Troliga orsaker:

— Regulatorn lacker eller karvar. Ta bort, rengor och
kontrollera. Byt ev. regulatorn.
— Lé&ckage vid tackplattan, for regulatorns oljekanaler i
véxellddshuset. Byt packning.
— Regulatorns tatningar pa utgdende axeln slitna eller
brustna. Byt tétningar.
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136 125

i 134 249

Bilden visar 4-cyl. A motor — motsvarande pé ovriga.

Trottelvajer, byte — justering

Ditsattning
G7
Sétt dit en ny O-ring pa vajerholjet

G8

Dra ut vajern en liten bit ur héljet och férin vajerni
vaxelladan och tryck dit holjet i vaxelladshuset

G9

Spéann upp trottelkammen och sitt dit vajern pa
kammen

G10

Dra upp vajern med holjet i motorrummet och
satt dit vajerholjet (16st) pa gasreglagekonsolen

G11
Satt dit vajerclipset

Dra latt i vajern tills ett svagt motstand kdnns d.v.s latt
forspanning erhalis. Hall vajern i detta lage och sétt dit
clipset pd 0,25-1,0 mm avstand fran hoéljets ande (se
bild). (Avstandet galier for tomgangsiage.}

Kontroliera att inget onormalt spel finns i gasreglagets
lanksystem. Tiilatet spel 0,5 mm.

G12
Anslut vajern till gasreglagerullen och justera va-
jern
Trampa gaspedalen i botten. Obs! Mandvrera inte reg-
laget f6r hand, instéliningen kan d& bli felaktig.

Justera holjets lage sa att clipset dras ut 50,4-52,6 mm i
fullgaslage.

Vid réatt justering ska vajern vara strackt i tomgangsla-
get och kunna dras ut ytterligare 2 mm i fullgaslaget.

Arden utdragna ldngden mindre &n 50,4 mm, kontrolle-
ra att reglageullen vrider sig helt mellan stoppklack-
arna.

B 27/28: Satt dit [uftrenaren.

G13
Satt dit oljesumpen och oljepafyliningsréret

G14

Fyll pa ATF-olja typ G (alt. typ F) och justera nivan
Nivakontroll: Se A1-4, sidan 34.
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A

o

%

W 70, AW 71 sent utf.

136 128

Regulator, ditsattning

H3

Renovering av regulatorn
Se X1-7, sidan 107.

Obs! Olika regulatorer till olika véxelladsutféranden.
(Se tabell, sidan 11.)

Ditsattning

H4

Byt packningen bakom tédckbrickan for oljekana-
lerna

(AW: Rengor oljesilen, Se P9, sidan 68.)

H5

Byt oljetatningen for medbringaren resp. hastig-
hetsmatardrevet

Kontrollera dven bussningen i bakre gaveln (Se X1-12,
sidan 107).

H6

Satt dit regulatorn i omvand ordning mot bort-
tagningen och frilaggningen

Vrid fast fidern p& BW 5b.

AW 70 sent utf./71: Séatt dit skruven, lasblecket och fja-
dern.
Atdragningsmoment 4 Nm (0,4 kp/cm?).

H7
Satt dit ovriga detaljer fran frilaggning
Omvand ordning mot frildaggningen.
Atdragningsmoment (samtliga vaxellador):

— bakre gavel 35Nm (3,5 kpm}
— medbringaren 45Nm (4,5 kpm)

H8
Fyll pa olja och kontrollera nivan
ATF-olja, typ G (alt. F).
Nivakontroll: Se A1—4, sidan 34.
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Skruvldngder BW 55
B AW55

136 132

AW70/71

Kontrollsystem, borttagning, ditséttning

J6é
Satt dit hallaren 5076

Lossa den sista skruven sa mycket att hallaren 5076 till
ackumulatorkolvarna kan féras in.

J7

Ta bort kontrollsystemet

Ta bort sista skruven. Lossa trottelvajern fran trottel-
kammen och ta bort kontrollsystemet.

J8

Arbete med kontrollsystem, se Z1-38 pa sidan 110.

Ackumulatorkolvorna byts enligt L1-8, sidan 56.

Vaxelvéljarmekanismen byts enligt arbetsmoment
K1-17, sidan 53.

Ditsattning
JI

Anslut trottelvajern till trottelkammen. Placera
kontrollsystemet pa plats och satt dit skruvarna
16st

Passa in véxelvdljarkammens stift med véxelvéljarven-
tilens spér.

Obs! Olika skruvlangder till AW 55, BW 55 och AW 70/
71. (Placeringen av skruvarna framgar av bilderna.)

Skruvlangder AW 55

Skruvldngder AW 70/71
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Véxelvéljarmekanism, byte

K. Vaxelvaljarmekanism, byte

Specialverktyg: 5076, 5118

2

Hallplatta

Tryckstang

Axel, fjdder och bricka
Parkeringssparr
Reglerstang

Havarm

Lasstift

Lasring (Ej tid. utf. AW 55, BW 55)
Vaxelvéaljarkam
Véxelvéljaraxel
Tatning

2 OO O NN WN =

PRCSY

Borttagning
K1 K2

Ta bort kontrollsystemet Kontrollera om det finns stort glapp i rérelseéver-
Se J1-8, sidan 50. foringen mellan véxelvaljaraxeln och viljar-

o ) ) kammen
Gloém inte att sétta dit hallaren 5076!

K3

Ta bort vaxelmekanismens delar i nummerfoljd
(enligt bilden ovan)

Sprinten till vidxelvéljarkammen tas bort med en dorn. 3
eller 5 mm tjock beroende pa sprinterns tjocklek.

Obs! For att ta bort vaxelvéljaraxeln maste ett hél tas
upp i vanstra golvet intill vaxelladan. Mark ut halet
med axeln.

Vik undan mattan i kupén och ta upp haletmed en 19
mm hélség.

K4
Rengor och kontroliera delarna
Byt slitna och felaktiga delar.
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0

Sent utférande

O)

136 140

Tidigt utférande

Véxelvéljarmekanism, byte

K10
Satt dit parkeringssparrens tryckstang i valjar-
kammen

K11

Hall upp parkeringssparren med tryckstangen
och satt dit hallplattan

Moment 7 Nm (0,7 kpm).

K12
Satt dit nya tatningar for vaxelvéljaraxeln

Anvand dorn 5118 och en lang skruvmejsel som héa-
varm.

K13
Havarm till vaxelvaljaraxel AW 55, BW 55

Obs! Flera utfdranden har havarmar till AW 55 och
BW 55 p.g.a olika motoralternativ och [6pande forand-
ringar i fastséttningen.

For glappfri fastsattning inférdes en forbéttrad hdvarmi
boérjan av 1978. Hdvarmen passar endast till den langre
véxelvéljaraxeln {(utf. 3 enligt arbetsmoment K5).

Tidigt utférande av havarmar passar till bade tidigt
resp. sent utférande av axlar.

K14
Sitt dit havarmen pa vaxelvaljaraxeln
Passa in sent utférande av hdvarm som bilden visar.

Moment 14 Nm (1,4 kpm).

K15
Anslut reglerstangen till havarmen

K16
Satt dit kontrollsystemet
Se J9-19, sidan 51.

K17

Kontrollera vaxelreglaget
Se F1-6, sidan 44.
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c1

114 903

3mm
Tidigt utférande (1233 315-9)

cl

f 114 902

Sent utférande (1233 380-3)

- g
=N
2
— 6 BW55 |AW55,70,71

136 144

Ackumulartorkolvar, byte

Andring 2:

For ett forbattrat oljefléde till framre kopplingen C1
andrades ackumulatorkolven C1. Ldngden 6kades med
3 mm och kolvtoppen férdndrades mot de tidigare utfo-
randena.

Kolven passar till samtliga BW 55.

L5
Satt dit nya O-ringar pa kolvarna

Obs! Olika O-ringar till olika kolvutféranden resp. véaxel-
tador.

L6
Satt dit ackumulatorkolvarna och fjadrarna

Placera fjadern med minsta ytterdiametern samt den
minsta kolven i mitten (C2). De andra kolvarna &r olika
och kan inte placeras fel. Fjadrarna till dessa placeras
enligt noteringen som gjordes vid borttagningen.

Ventilfjadderdata se specifikation sidan 6, 7 och 10.

BW 55: Féljande vaxellador saknar mellersta fjadern till
kolven C2:

Motor Vaxellada (kod)
B17 A PP22, 022

B 19 A/B21A 014, 003

B 21 A Taxi 009, 013

B21E 008, 015

B21F 019, 027

B23 A 031

B23E 030

D 20/D 24 020, 026

Kannetecken — fjddrar

BW 55: C1:s fjader har storre ytterdiameter an B2:s
fiader.

AW 55, 70, 71: B2:s fjdder har stérre ytterdiameter an
C1:s fjader.

L7
Satt dit hallaren 5076

L8
Satt dit kontrollsystemet
Se J9-19, sidan 51.

57






Grupp 43 Automatvixellada

Magnetventil, byte

Elkopplingsschema

O|:

H
1 |

_

0D

Overvaxeln inkopplad. 4 vaxlar framat

136 151

Magnetventilen ar aktiverad och drénerar bort system-
trycket frdn nedvaxlingsventilen 4-3.

Harigenom bestams vaxlingsventilens 3-4 lage av hur
regulatortrycket évervinner/Gvervinns av trottel- resp.
kickdowntrycket.

31/4 32/a
075 SB

Bl = Bla
Bi-Y = Bla—gul
GR = Gra

R = Rod
SB = Svart
W = Vit

Y = Gul

31/4 = Anslutningtiliinstrument,
kontaktstycke 31

32/4 = Anslutningtillinstrument,
kontaktstycke 32

Overvixeln urkopplad. 3 véxlar framat

i

L

136 152

ormsw ]

Magnetventilen ar oaktiverad och blockerar drénering-
en av systemtrycket till nedvéaxlingsventilen 4-3.

Nedvaxlingsventilen verkar direkt p& vaxlingsventilen
3—-4 och "haller fast” denna i 3:ans véxellage.

(Systemtrycket ar stérre an alla de dvriga trycken.)
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S8 571

132 628

Byte av véixelladsupphédngning

Byte av vaxelladsupphéangning
Specialverktyg: 5225
N5

Avlasta védxellddsbalken med t.ex. en domkraft
under véxelladan

N6

Lossa vaxelladsbalken fran konsolen

N7
Ta bort:

— véxelladsbalken frdn gummikudden och konsolen
— konsolen fran vaxelladan.

N8
Byt felaktiga delar

N9
B28F, B27 F USA (upphdngning "N4"):
Ur- och ipressning av bussning
Anvand dorn 5225,

Urpressning = muttern pa 5225 i dvre laget
Ipressning = muttern pa 5225 i undre laget

Obs! Pilarna pd bussningen ska peka mot markering-
arna pa konsolen.

N10
Satt dit:

— konsolen och gummikudden pa vaxellddan
— véaxelladsbalken pad gummikudden
— véxelladsbalken till karossen.
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Frilaggning

Véxelldda, borttagning

08

NN

AW 70 AW 71

Avgasrorsupphéangningen
ar fastsatt i konsolen fér
gummikudden p3 B 27,
B 28 samt pa D 20, D 24.
Véxellddsupphingning,
N1-N4 sidan 60. 136159

B 17-B 23

Ta bort:

— véxeliadsbalken

— gummikudden

— konsolen

— kardanaxeln. Nyckel 2779 el. 2846

—~ hastighetsmatarvajern

- reglerstdngen

— oljekylaranslutningarna

— kontaktstycket till magnetventiten
(endast AW 70/71)

— forstarkningskonsolen

— skruvarna fér startmotorn

— oljepéfyliningsroret

— avgasrorkonsolen

~ skruvarna fér momentomvandlar-
kdpan.

B 27, B 28

Ta bort:

fastet fran avgasroret
véxellddsbalken

gummikudden

konsolen

kardanaxeln. Nyckel 2779 el. 2846
hastighetsmatarvajern
reglerstdngen
oljekylaranslutningarna
tackplatarna

skruvarna for startmotorn
startsparrkontakten, tidigt utféran-
de endast B 27
oljepafyliningsréret

skruvarna f6r momentomvandiar-
kapan.

D 20, D 24

Ta bort:

féstet fran avgasréret
véxelladsbalken

gummikudden

konsolen

kardanaxein. Nyckel 2779 el. 2846
hastighetsmatarvajern
reglerstdngen
oljekylaranslutningarna
startmotorn, komplett
oljepafyliningsroret

skruvarna frdn momentomvand-
larkdpan.

Lat en skruv sitta kvar i momentomvandliarkdpan!
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ATFE

TYPE

136 161

0,25-1,0mm

\&//

AW 55,BW 55

AW 70,AW71

136 126

B17-B23
D20,D24

Véxelldda, ditsattning

015

Satt dit 6vriga detaljer, som togs bort vid friligg-
ningen

Se 08, sidan 63.

Stall vixelhdvarmenildge 2 (andra hacket framifran)
innan reglerstdngen sétts dit.

016

Justera viaxelreglaget
Se F1-6, sidan 44.

017
Anslut och justera trottelvajern vid gasreglaget
Se G12, sidan 47.

018
Fyll pa ATF-olja typ G (alt. F)
Oljeméngd, se A6, sidan 36.

019
Rengér oljekylaren
Se B1-3, sidan 36.

020

Kontrollera vaxelladans funktion
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Séartagning i stérre enheter

P. Sartagning av vaxellada i storre enheter

Specialverktyg 2520, 5070, 5071, 5073, 5149, 5241

Vaxellddan tas isér i princip enligt den nummerféljd
som markeras p3 bilden.

136162

1 Momentomvandlare och kdpa (AW 55, BW 55) 8 Framre koppling

2 Bakre gavel och regulator ‘9 Bakre koppling

3 Oljesump, oljerdr (AW 70/71) och kontrolisystem 10 Mellangavelenhet

4  Ackumulatorkolvar 11 Planetvaxelenhet

5 Vaxelvdljarmekanism 12 Ansattsrér och kolv-broms B3
6 Oljepump och momentomvandlarkdpa 13 Vixellddshus med detaljer

7 Overvixelenhet (AW 70/71)

P1
Rengor vaxelladan utvandigt
Lokalisera eventuellt oljeldckage.

P2
Ta bort momentomvandlaren
Dra av den fran axeln med bada handerna.

P3
Ta bort vaxelhdvarmen

P4

AW 70/71: Ta bort magnetventilen

Ta bort O-ringarna och kiammorna fér elledningen.
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‘Y18 973

Sértagning i stérre enheter

P10

Vrid véxelladan, med oljesumpen uppat
P11

Ta bort:

— oljesumpen och packningen

— AW 70/71: oljeroren till kontrollsystemet.
Band forsiktigt med en skruvme;jsel

— sugoljesilen

— distansen (A). (Galler ej AW 55 och BW 55 av tidigt
utférande med ""grund” sump)

— packningen

— partikelmagneten (sitter i sumpen pad AW 70/71).

P12
Ta bort kontrollsystemet (17 skruvar)
(Skruvarnas placering visas vid hopsattningen).

Frigor trottelvajern fran trottelkammen och lyft bort
kontrollsystemet.

Renovering av kontrollsystem
Arbetsmoment Z1-49, sidan 110.

P13
Ta bort ackumulatorkolvarna och fjadrarna

Blas med reducerad tryckluft 100 kPa {1 kp/cm?) under
kolvarna tills de lossnar.

Notera fjdderplaceringen!
Obs! Vissa BW 55 saknar fjddern till kolven C2 i
mitten.

Obs! Olika utféranden av ackumulatorkolvar, se ""arbete
i bil"”. Se L4, sidan 56. ..

P14
Ta bort trottelvajern
Tryck ut vajerhylsan med en 10 mm skafthylsa.

P15
Ta bort:
— hallplattan och tryckstangen (3, 4)
— parkeringssparren (2)
— axeln, fjddern och brickan (1}

P16

Ta bort vaxelvaljaraxeln och viljarkammen

Ta bort lasringen runt kammen och sl ut stiftet med en
dorn. Lasstift finns i3 mm resp. 5 mm tjocklek. (Lasring-
en finns inte pa tidigt utférande av AW 55 och BW 55.)

Obs! Olika utféranden av vaxelvaljarmekanismer, se
"arbeten i bil’" K1-17, sidan 53.

AW sent utf, sprint @ 4 mm. P17

Ta bort oljetdtningarna for vaxelvaljaraxeln

Bénd ut tatningarna med en skruvmejsel.
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Sértagning i stérre enheter

P24

Ta bort bakre kopplingens lagerbrickor och axial-
nallager

P25
Ta bort bakre kopplingen
Handgrepp enligt bilden.

P26
Ta bort mellangavelenheten

Tabortskruvarna och lyft upp mellangavelenheten som
bilden visar.

P27
Ta bort:

- reaktionsplattans lasring.
Anvand en lang skruvmejsel
— planetvéxelenheten och lamellpaketet till broms B3

— ansatsréret for broms B3
— axialnallagret och lagerbrickan.
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Oljepump
Q. Oljepump
Specialverktyg: 5077, 5117
Sartagning
/ Q1
Tabortde tva oljetatningsringar-
na (A)

tummarna och lyft av dem en i
sadnder.

136 178

/
\// Forisédrringarnas andar med hjalp av

Q2
Skilj pumphalvorna at och ta
bort O-ringen
Q3
Mairk kuggdrevens placering pa ovansidan
Anvéand fargpenna el. dyl.
Kérnslag far ej férekommal!
Q4
Lyft bort kuggdreven
Q5
Ta bort oljetiatningen for momentomvandiar-

axeln

Anvand skruvmejsel.

118 354
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113 036

118 935

1197560

Oljepump

Q11
Kontrollera axialspelet for bada kugghjulen

Placera ett skjutmatt eller liknande som bilden visar.
Mat axialspelet fér badda kuggdreven med ett bladmatt.

Tilldtetspel: BW 55 0,02-0,70 mm
AW 55,70,71 0,02-0,05 mm
Q12

Oljain alla friktionsytor med ATF olja typ G (alt. F)

Q13
Satt dit oljetatningsringen for moment-
omvandlaraxein
Anvéand verktyg 5117.
Obs! Det finns tva tatningstyper.

Enkellédppad “CR 530039 med grén framsida och dub-
belldppad "KOYO" (det.nr 1233 009-8).

Enkelldppad tatningsring &r ersatt av KOYO pa senare
utféranden.

Séatt endast dit den dubbelldppade tatningen. Den en-
kelldppade ar for hog och kan skadas vid monteringen
med lackage som foljd.

Q14
Satt ihop de bada pumphalvorna lést
Obs! Dra endast at skruvarna med fingrarna.

Q15
Satt dit centreringsbandet 5077

Q16
Dra at skruvarna med 8 Nm (0,8 kpm).

Q17
Ta bort centreringsbandet

Q18
Satt dit O-ringen runt pumphuset
Smorj in O-ringen med lite vaselin.

Q19

Satt dit tatningsringarna pa navet

Smérj in ringarna med vaselin.
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136 183

136 185

1135 188

Overvéxel

Koppling CO —sartagning

R5
Ta bort:
— lasringen
— bromsnavet till broms BO
— lasingen for lamellpaketet
— kopplingslamellerna.

R6

Ta bort returfjadrarna
Tryck ihop returfjadrarna med pressverktyg 5072."
Ta bort:

— lasringen

— verktyget 5072
— fjaderhaliaren
— returfjadrarna.

Pa de flesta BW 55 sitter fjddrarna fast i hallaren.

! Pressverktyget 5072 maste dndras for att passa till AW 70/71.
Se sidan 21.

R7
Ta bort kopplingskolven fran kopplingshuset

Blas med reducerad tryckluft 100 kPa (1 kp/cm?) i halet
pd insidan. Hall eventuellt ett finger &ver halet mitt-
emot. Kommer kofven inte ut helt; tryck tillbaka den och
forsék pa nytt.

R8

Ta bort O-ringarna fran kolven

Rengoring och kontroll
R9

Tvéatta alla delarna utom kopplingslamelierna
med rengoringsviatska

Renblas och torka med tryckiuft.
Anvand inte trassel.
R10

Kontrollera delarna med avseende pa sprickor,
slitméarken och andra skador
R11

Kontrollera kolven

Skaka kolven och kontrollera om kulan i ventilen kan
rora sig fritt. Kontrollera dven kolvens glidytor och O-
ringarnas spar.
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Overvixel

R19
Satt dit:

— kopplingslamellerna. | botten tunn stallamell darefter
friktionslamell och ytterst tjock fasad stallamell.

— lasringen foér lamellpaketet. Oppningen mot huset,
inte i nagot av urtagen

— bromsnavet

— lasringen. Oppningen mot huset, inte i ndgot av urta-
gen. Se till att ringen verkligen kommit ner i sitt spéar.

136 188

Ingaende axel, planethjulshallare och
frihjul FO —sartagning

R20
Ta bort:

— lasringen

— tryckplattan, frihjulet FO med ytterringen

— tryckbrickan

— AW 71: axialnéallagret och lagerbrickan

— pluggarna fér smorjkanalerna i planethjulsaxlarna.
Samla ihop dem séa de inte férsvinner!

— tryckbrickan i planethjulshallarens bakkant.

136 198

R21

Tabort frihjulet och lagerhallarna fran ytterringen

RN 136 190

Rengoéring och kontroll
R22

Tvéatta alla delar i rengéringsvatska

Torka med tryckluft. Anvand inte trassel.

R23

Kontrollera delarna med avseende pa sprickor,
slitmarken och andra skador
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Overvéxel

R29

Sétt ihop kopplingen CO med ingaende axel —
planethjulshallaren

Se till att planethjulshallaren gar in riktigt i kopplingsla-
mellerna.

R30
Kontrollera frihjulets funktion

Hall fast huset och vrid pa ingdende axeln. Axeln ska
kunna vridas medurs och lasa moturs.

R31
. Sttdit tryckbrickan i bakkant pa planethjulshal-
T laren
jﬁh Sent utf. AW 71 Ha&it den pa plats med vaselin.
R32

Satt dit lagerbrickan och axialnallagret pa
ingaende axeln

Flansen pa lagerbrickan framat, (utat). Den andra (fram-
re) lagerbrickan med en flans kring innerdiametern
sétts dit i bakkant pa oljepumpen i samband med vaxel-
lddans hopséttning, (se Z56, sidan 135).

@ ' 135 150 Obs! Tva utféranden av lager till AW 70/71.

Overvixelhus —sartagning

136 195

(o))

R33 R34
Ta bort: Ta bort:
— lasringen fér bromstamelierna (1). — l&sringen for bromskolven (8)
Anvénd skruvmejsel. — fjaderhallaren (9)
— tryckplattan fér bromslamellerna (2) — returfjadrarna (10).

— bromslamelierna och damplamellen (3)
— lagerbrickan fran ringhjulet (4)

— ringhjulet (5)

— lagerbrickorna (6) och axialnallagret (7).
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136 200

1136 456

Overvéxel
R43
Satt dit nya O-ringar pa kolven
Vrid inte O-ringarna i sparen.
R44

Olja in alla delarna med ATF-olja typ G (alt. F)
Nya lameller (beldagg) bdr drénkas in i ATF-olja fore
hopséttningen.

R45
Satt dit kolven i overvaxelhuset

Smorjin O-ringarna med ATF-olja och tryck ned kolven
forsiktigt s& O-ringarna inte skadas.

R46
Satt dit:

— returfjéddrarna
— fjaderhallaren
— lasringen

Tryck dit I&sringen med en skruvmejsel. Se till att 13s-
ringsédndarna inte hamnar i ndgot av urtagen i huset.

R47

Satt dit lagerbrickorna och axialnallagret pa
ringhjulet

Vand brickorna enl. bilden. Hall delarna pa plats med
vaselin.
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Frémre koppling

S. Framre koppling CI

Specialverktyg: 5072

BW 55, AW 70/71, AW 55 sent utf.

AW 55 tidigt utf. 136 208

% Sartagning
S1
S:
L2 IJ% Ta bort lagerbrickan och axialnallagret (A) fran
\ ingaende axeln
AR UL 2
S2

Ta bort:

— lasringen (1). Anvénd skruvmejsel

- navet mot bakre kopplingen (2)

— framre kopplingsnavet (3)

— lagerbrickorna och axialndllagret {(4)
friktionslamellen (AW 70/71)

lasringen (AW 70/71)
kopplingslamellerna till koppling CI {5).

136 209
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119 026

119 020

5072

Frédmre koppling

S8

Kontrollera naven, kopplingshuset, ingaende
axeln samt returfjadrarna

Inspektera delarna noggrant med avseende pa sprickor
och slitmérken.

S9
Kontrollera kolven

Skaka kolven. Kontrollera att kulan kan réra sig fritt.
Kontrollera dven kolvens glidytor och tatningsringar-
nas spar.

Hopsattning

S10
Satt dit nya O-ringar pa kolven
Vrid inte O-ringarna i sparen.

S11

Oljain alla friktionsytor med ATF-olja typ G (alt. F)

Nya lameller (beldgg) bér drénkas i ATF-olja fore hop-
séttningen.

S12
Satt dit kolven i kopplingshuset
Smérj in O-ringarna med vaselin.

Tryck ned kolven forsiktigt s O-ringarna inte skadas.

S13

BW 55, AW 55 sent utf; AW 70/71: Satt dit retur-
fjadrarna (18 st.) och fjdderhallaren

Se till att alla fjddrarna star rakt i sina hallare.
514

AW 55 tidigt utf: S&tt dit returfjddern och fjader-
hallaren

S15
Satt dit lasringen
Tryck ihop returfijadern/fjddrarna med verktyg 5072.

Satt dit lasringen. Se till att den verkligen gér in i sitt
spar.

Ta bort verktyget 5072.
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Framre koppling, bakre koppling

S19
Satt dit:
— framre kopplingens nav (1). Se till att navet passar in
med lamellerna.
— bakre kopplingens nav (2)

— lasringen (3} till bakre kopplingens nav.
Se till att ringen kommer ner i sitt spar.

520
Satt dit axialnaliagret pa axeln

Lagerbrickan séatts fast i bakkant pa oljepumpen resp. i
bakkant pd overvaxelhuset i samband med hopsatt-
ningen av vaxelladan.

Se 753, sidan 134 resp. 256, sidan 135.

19 o1l

T. Bakre koppling C2

Specialverktyg: 5072

Sartagning

T1
Ta bort lamelipaketet

Ta bort [dsringen (1) for lamellpaketet.

136 214

AW 70: Tvadelad kolv likt AW 55 Tidigt utférande
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1719 037

Bakre koppling

T8

Kontrollera kolven

Skaka kolven. Kontrollera att kulan kan réra sig fritt i
ventilen. Kontrollera aven kolvens glidytor och tat-
ningsringarnas spar.

Hopsattning
79
Satt dit nya O-ringar pa kolven
Vrid inte O-ringarna i sparen.
T10

Oljain allafriktionsytor med ATF-olja typ G (alt. F)

Nya lameller (beldgg) bor drédnkas i ATF-olja fore hop-

sattningen.
T11

Tryck ner kolven/-arna i kopplingshuset
forsiktigt sa O-ringarna inte skadas

Smérj in O-ringarna med lite vaselin.

AW 55/70: Tryck ner den inre kolven forst, darefter den
yttre ovanpa den inre.

T12

BW 55, AW 55 sent utf. AW 70/71:
Satt dit returfjadrarna {18 st.) och fjaderhallaren

Se till att alla fjadrarna star rakt i sina hallare.
T13

AW 55 tidigt utf.
Satt dit returfjadern och fjaderhallaren

T14
Satt dit lasringen
Tryck ihop returfjaddern/-fjadrarna med verktyg 5072.
Satt dit lasringen. Se till att den gar in i sitt spar.
Ta bort verktyget 5072.
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Mellangavelenhet

U. Mellangavelenhet

Specialverktyg: 5072

Solhjulsaxel

Frihjul F1

Broms B2

Mellangavel

Broms B1

136 237

Det finns tvd utféranden av mellangavel till BW 55.
Az 65mm.., - B: 2,5mmﬂi. Dessa har olika antal friktionslameller till broms B2, 2

_—:—\\§\\\\\\‘&\“-4

il

§| |
N
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\i

%\E\\\\\\\\\\\_\&\\}\g resp. 3 lameller.
N
N

N =
1

N
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\3

De tvé olika meflangavlarna kdnns igen pa avstandet A
resp, B. (Avstandet mellan lasringsspéret till broms-
B2:s lamelipaket och mellangavelns bakkant.)

A = 6,5 mm (2 lameller); B = 2,6 mm (3 lameller).

BWS5 BWSS

136 218

Sartagning
Ui

Ta bort lasringen fran solhjulsaxeln

u2
Lyft av mellangavelenheten fran solhjulsaxeln
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119 658

138 220

179 069

119 839

Mellangavelenhet

AW 70/71: Ta bort O-ringen frdn mellangavein.

uz
Ta bort O-ringarna fran kopplingskolvarna,
forsiktigt

us
Ta bort bromsnavet (F1) fran solhjulsaxeln

U9

Ta bort oljetatningsringarna (2 st.) fran solhjuls-
axeln

Hakta isar ringarna och dra av dem fran axeln.
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136 226

119 088

e

§136 228

Mellangavelenhet

e. Satt dit héallaren.

f. Satt fast bromsnavet i ett skruvstad. Anvand mjuka
backar!

g. Bocka ned hallarens platflikar. Anvdnd en hugg-
mejsel.

h. Kontrollera att hallaren ar centrerad.

U14
Kontrollera dvriga delar

Inspektera delarna noggrant med avseende pa slitmar-
ken, sprickor eller andra skador.

Hopsattning

u1s
Satt dit nya oljetatningsringar:

— pa solhjulsaxein (2 st)

— pa mellangaveln (3 st).
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119081

1R

9oz

119 080

LYY

Mellangavelenhet

va1
Lagg dit bromsiamellerna fér B1

Lagg forst i den tunna stallamellen, darefter friktionsia-
meilen och sist den fasade trycklamellen {fasning upp-
at). Pa vaxellddor av senare utféranden finns ingen
fasad trycklamell utan endast en tjocklare stallamell.

uz22
Satt dit lasringen

Placera &ppningen mellan tva urtag i mellangaveln.

u23
Lagg dit bromslamellerna for B2

Lagg forst i den tunna stallamellen, darefter véxelvis
friktionsiameller och stallameller. Lagg till sist dit den
fasade trycklamellen med fasningen utat. Fér véxella-
dor av senare utféranden finns ingen fasad trycklamell
utan endast en tjocklare stallamell.

U224

Satt dit lasringen

Placera éppningen mellan tva urtag i mellangaveln.

uz2s

Mat spelet mellan lasringen och dversta lamellen
pa broms B1 och B2

Tillatet spel 0,3—1,2 mm.

uz26

Satt dit frihjulet med bromsnavet pa solhjuls-
axeln enligt bilden

uz27

Satt dit bromsnavet och solhjulsaxeln i mellan-
gavelenheten

Rikta in lamellerna. Passa ihop bromsnavet med lamel-
lerna.

uz28

Satt dit lasringen pa solhjulsaxeln
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136 232

- 130 08g

138 233

Planetvdxelenhet

V6

Sara den bakre planethjulshallaren fran det bakre
ringhjulet

v7
Ta bort lagerbrickan och axialnallagret (A)

v8
Ta bort bakre ringhjulet
Ta bort l&sringen med en skruvmejsel.

V9

Ta bort den bakre lagerbrickan {B) fran mellan-
axein

V10

Ta bort oljetatningsringarna fran utgaende axein
(3 st)

Hakta isar ringarna och dra sedan av dem fran axeln.

V11

Ta bort tryckbrickan fran framre planethjulshal-
laren

(Eventuellt har brickan tagits bort tidigare i ""V3").

V12
Ta bort lamellpaketet

Vi3

Sara framre planethjulshallaren fran lamell-
paketets reaktionsplatta

Lirka av planethjulshallaren fran reaktionsplattan.
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136 236

119082

Planetvéxelenhet

Hopsattning
vis
Oljain alla rorliga delar med ATF-olja typ G (alt. F)

Nya lameller (beldgg) bor drénkas in i ATF-olja en stund
fore hopséattningen.

V19
Satt dit tryckbrickan (1)
AW71: Nylonbricka

Klackarna nedéat. Passa in klackarna i planethjulshalla-
ren. (Brickan passar bara pa ett satt.)

V20
Satt dit nedre lagerhallaren (2)

V21
Satt dit frihjulet (3)
Tryck dit frihjulet for hand. Pilen pé utsidan ska peka
nedat. (Dessutom ska sidan med fldnsen placeras
uppat.)
, V22
Satt dit 6vre lagerhallaren (4) och lasringen (5)

Se till att lasringen kommer in i sitt spar.

V23
Sattihop lamellpaketets reaktionsplatta med den
framre planethjuishallaren

va4
Kontrollera frihjulet

Anvénd samma handgrepp som pé bilden. Framre pla-
netvaxeln ska ldsa medurs (pilens riktning) och rotera
moturs. Frihjulet far ej kérva eller glappa.

V25
Placera bromslamellerna till B3 pa framre
planethjuishallaren

Placera forst en friktionslamell ndrmast reaktionsplat-
tan, och déarefter vaxelvis stadllameller och friktionsla-
meller. Ytterst placeras tryckplattan.

BW55

Forbattrat friktionsmaterial till broms B3 infort fr.o.m.:
tillverkn. vaxelladds-  tillverkn. vaxellads-
nummer kod nummer kod

1305~ 013 7837- 018

6954~ 014 2141- 019

3632— 016 1001- 020

1162— 016 1265- 022

1134~ 017 1034—- 023

Obs! Friktionsmaterialet &r avsett fér bromsar och far inte
anvéandas till kopplingar.

103






Grupp 43 Renovering automatvéxelldda

19 103

"8 108

119 108

{118 106

Planetvéxelenhet

V30

Placera axialnallagret och lagerbrickan i
utgaende axeln.

V31

Satt thop mellanaxeln och utgaende axeln

V32
Sétt dit framre ringhjulet ovanpa bakre ringhjulet

Placera I8sringens andar i urtaget vid pilen. (D4r med-
bringaren saknas pa utgaende axeln.) Ratt ditsatt ska
avstandet mellan lasringens adndar vara lika brett som
kuggluckan pé framre ringhjulet.

V33
Lagg dit tryckbrickan pa bakre planetviaxeln

Passa in klackarna i bakre planethjuishéallaren. Obs! oli-
ka utféranden av brickan;
2 klackar (AW 55 och BW 55)

4 klackar (AW 70) -
4 klackar (AW 71)
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Regulator

X. Regulator och bakre gavel

Specialverktyg: 5075, 5080
REGULATOR - Sartagning

AW 55, BW 55

B
1136 239

134 197

AW 70/71

AW 55, 70, 71
X1
Ta bort:

— lasringen (pressa ihop fjaddern)
— regulatorvikten

— ventilaxeln

— ventilen

— fjadern,

Rengodring och kontroll X2

Rengér alla delarna med oanvand rengérings-
vitska

Renblés kanalerna och torka delarna med tryckluft.
X3

Kontrollera och inspektera delarna noggrant med
avseende pa slitmarken, sprickor och andra
skador

Hopsattning X4
Olja in delarna med ATF-olja typ G (alt. F)

X5
Satt dit ventilaxeln, fjadern och ventilen i huset

X6
Satt dit regulatorvikten och lasringen

X7

Kontrollera att ventilen inte karvar
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Bromskolvar, B3

Y. Bromskolvar, B3

18918

118118

Y1
Skilj de tre kolvarna at
Dra isér kolvarna fér hand.

Y2
Ta bort kolvarnas O-ringar

Y3

Rengor och kontrollera delarna
Tvatta delarna med rengdéringsvatska.
Renblas och torka med tryckluft.
Anvénd inte trassel.

Kontrollera kolvarna angéende slitmarken, sprickor el-
ler andra skador. Kontrollera speciellt O-ringssparen.

Kontrollera dven returfjagdrarna och fjaderhallaren till
bromskolv B3.

Y4
Satt dit nya O-ringar pa kolvarna

Vrid inte O-ringarna i sparen.

Y5
Oljain allafriktionsytor med ATF-olja typ G (alt. F)

Y6
Séatt ihop kolvarna
Tryck ihop kolvarna for hand.
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Kontrollsystem

Kontroli under sartagning

Kontrollera redan vid sartagningen om skador finns pa
ventilhusen resp. pa férdelningsplaten som kunnat fér-
orsaka lackage.

Kontrollera ocksd om det finns frammande partiklar i
kontrollsystemet. Dessa kan eventuellt ge en véagled-
ning om fel som funnits i vaxellddan.

Specialverktyg

Upplaggningsbricka 5231 &r ett bra hjaipmedel for att
halla isar delarna vid arbete med kontrollsystemet. Har-
igenom minskas risken for att nagon detalj forsvinner
eller hamnar pa fel plats.

136 281

Placering av detaljer

Kontrollsystem, sartagning — uppdeining

z2
Ta bort:

sparrfiadern och blecket. (Bleck finns ej pd BW 55).
véxelvaljarsliden

tackplaten

packningen (pa sent utférande av BW55).

Z3

Ta bort skruvarna for framre 6vre och bakre 6vre
ventilhusen

10 st. skruvar.

119 128
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Kontrollsystem
Ovre framre ventilhus, sartagning z7
Ventiler Borttagning av sekundarventil
1. Kickdown-ventil Ta bort en skruv. For locket 4t sidan sa ventilen frilaggs.
2. Trottelventil {stoppbrickan saknas pa vissa utf6- Obs! Kraftigt fjadertryck.
randen av BW 55)
3. Sekundarreglerventil
4. Nedskérningsventil (BW 55 har fjdder endast pa

tidigt utférande)

Justerbrickor
Notera antall

{136 298

136 247

Placering av detaljer Borttagning av nedskarningsventil
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Kontrolisystem

Undre ventilhus, sartagning (AW 55, BW 55)

[ra6 281

Ta bort hallaren for évertrycksventilen. Tryck in primarreglerventilen
Anvand plattang. s& att hallaren faller ut.

' g
Obs! Kraftigt fjadertryck, téck Obs! Kraftigt fiadertryck.
6ver fjddern med handen.

Ventiler o

o R e R

‘ 1. Backvéxelns styrventil (endast p4 AW 55)
IO

Nedvéaxlingsventil 2—1, manuell

3. Overtrycksventil (p4 BW 55 finns denna ventil en-
dast pd kontrolisystem 1233148, kod 5015)

4. Vaxlingsventil 1-2 {tvddelad inférd pa sent utforan-
de av BW 55 fr.o.m. kontrolisystem 1233349;
1233370; 1233371)

5.  Primérreglerventil
Overstrémningsventil

Dampventil (kula + fjader) (utgick p& BW 55 fr.o.m.
kontrollsystem 1233295, 1233296, 1233297).

136 262

BW 55 Placering av detaljer
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118 161

136 259

119 162

136 260

Kontrollsystem

Rengoring och inspektion

Z11
Rengéring
Rengér samtliga delar’ noggrant i rengéringsvéatska,
typ bensin, fotogen eller tri. Torka med tryckluft. Maste
trasa anvdndas ska den vara av sadant material som

inte luddar. Sdmskskinn ar i sddant fall ett bra material.
Trassel far absolut inte anvéandas!

' Ej icke-metalliska material.

212
Kontrollera ventilhusen

Kontrollera att oljekanaler och passager inte &r igensat-
ta. Kontrollera ocks3 att ventilloppen inte 4r skavda eller
slitna.

Z13
Kontrollera ventiierna

Kontrollera attdet inte finns nagra skav- eller slitmérken
pa ventilerna. Kontrollera att ventilerna l6per l4tt i sina
lopp. Eventuellt kan ventilerna gradas av forsiktigt med
mycket fin sméargelduk.

len delfall kan ventilerna kdrva endast d& kontrollsyste-
met sitter pa plats, utan att nagot fel upptacks vid sér-
tagningen av kontrollsystemet.

Felet har da uppstatt p.g.a. for sma toleranser mellan
ventil och ventilhus vilket gett upphov till “séttningar’” i
kontrolisystemet vid fastsattningen mot viaxeliddshu-
set. Felet kan eventuelit avhjilpas genom att ventilen/
-erna slipas med mycket fin smargelduk. Forsiktigt!

214
Kontrollera kickdownventilens rulle
Kontrollera att rullen inte &r sliten eller karvar.

Z15
Kontrollera fordelningsplaten
Kontrollera att alla hal &r 6ppna.

216

Kontrollmét ventilfjadrarnas héjder
Ventilfjaderdata enligt spec. sidan 6, 7 och 10.

Obs! Det foreligger flera utféranden av fjadrar p.g.a
férandringar av kontrollsystem genom aren (se sidan
11).
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Kontrollsystem

Fjadrar
Obs! Flera utféranden. Identifikation genom uppmat-
ning. Matt se specifikation sidan 6, 7 och 10.

Obs! Inga lasbrickor pd BW 55 fr.o.m. kontrollsystem
1233295; 1233296; 1233297. Ta bort brickor dven pé
tidigare kontrollsystem.

136 262

5-6 Nm
{0,5-0,6 kpm)

i e
Kula® 5,5 mm (AW 55, 70, 71)
@ 8 mm {BW 55)
©

Vissa BW 55 saknar trottelventilens Justerbrickor. Satt
stoppbricka. Satt dit brickan pa samtliga dit samma antal som
véxellddor. Vand flansen enliat bilden. togs bort.

Saknas brickan kan den ha fallit ner i
sumpen. Brickan ska i s3 fall sattas dit.

6-9 Nm
{0,6—0,9 kpm)

1130288
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Ventiler
1. Nedvéaxlingsventil 3—2, manuell

2. Modulatorventil 2—-1, manuell

3. Modulatorventil, nedskarning. (Fjadder och ventil
ersatta av plugg pa BW 55 fr.o.m. kontrollsystem:

1233280; 1233281; 1233289)
Styrventil, bakre koppling (C2)
Modulatorventil 3-2, manuell

Spaérrventil

N o o s

av AW 55- kontrollsystem 1233556)

®

Véaxlingsventil 2-3

Gummikula @ 5,5 mm (utgatt p4d BW 55 fr.o.m.

kontrollsystem 1233295; 1233296; 1233297).

BW 55, kulplacering

Gummikula @ 5,5 mm. (Finns gj pa tidigt utforande

119 140

Kontrolisystem

Fjadrar
Identifikation genom uppmatning. Matt enlig specifika-
tion sidan 6, 7 och 10.

Obs! Flera utféranden av ventiler, fjaddrar, ventithus,
m.m. se "kontrolisystem genom &ren’’ sidan 11.

Kulor BW 55
Tidigt utférande av BW 55 har kulor med @ 6,3 mm

(1/4""). Dessa kulor ersattes med & 5,5 mm (7/32") kulor.

For att undvika kdrvning bér 6,3 mm kulor bytas mot 5,5
mm kulor i 6vre bakre ventithuset.

Lasbrickor, BW 55

Inga lasbrickor pad BW 55 fr.o.m. kontrollsystem;
1233295; 1233296; 1233297.

Ta bort Iasbrickorna aven pa tidigare kontrollsystem.
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Kontrollsystem

Ditsattning av hallare och kulor

Lock
i ; Séatt dit locket for undre ventithuset i foljande ordning:
Se till att alla hallare hamnar i ratt lagen. packning, férdelningsplat, packning och lock.

Obs! Packningarna &r olika.

Ditsattning av vaxlingsventil 1-2 {5).

Ditsattning av véxlingsventil 3-4 (6)

136 272

Placering av éverstromningsventil och kulor.

e Gummikula @ 6,3 mm

|

Gummikula @ 5,5 mm

136.267
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Kontrolisystem

Z29

AW 70/71: Satt dit skruvarna for 6vre bakre ven-
tilhuset, for hand

3 skruvar.

Z30
Vind ventilhusen om och ta bort skruven fran
fordelningsplaten

Z31

Placera under ventilhuset ovanpa ovre framre
ventilhuset

Kontrollera att kulan och trottelventilens stoppbricka
finns p& plats i 6vre framre ventilhuset.

Se till att packningen och hélen stdmmer dverens.

19 130

Z32

AW 55, BW 55: Sitt dit skruvarna for évre framre
ventilhuset, for hand

3 skruvar.

138279
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Ovriga delar

Z 39. Ovriga delar

138 281

Z39

Rengor och kontrollera évriga delar som inte be-
rérts tidigare under renovering av enheter

Det ar viktigt att:
oljesumpen
oljesilen
oljerdéren AW70/71
— partikelmagneten
ar ordentligt rengjord.

Torka delarna med tryckluft.
Anvénd inte trassel!

Kontrollera delarna med avseende pa sprickor, slitmar-
ken eller andra skador.

Obs! Speciella anvisningar under “arbeten i bil"” for:

arb.moment sida

— ackumulatorkolvar L1-8 56

— vaxelviljarmekanism K1-18 53

— magnetventil M1-7 58
Momentomvandlare

Kontroliera momentomvandlarhalsen.

Ar haisen alltfér repig blir det dalig titning mot tat-
ningsringen i oljepumpen.
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Hopsiéttning

Z40
Satt dit kolvarna till broms B3 i vaxelladshuset

Tryck ner kolvpaketet forsiktigt s& att O-ringarna inte
skadas.

Eventuellt kan verktyg 5073 anvandas for ipressning av
kolvpaketet.

Z41

Satt dit returfjadrarna (16 st.) och fjadertryck-
plattan

Obs! Det ar viktigt att fjddrarna blir vertikalt monterade.

242
Satt dit lasringen
Tryck ihop fjddrarna med verktyg 5073.
Satt dit verktyget forsiktigt.

Dra skruvarna vaxelvis, forst for hand och sedan med
nyckel.

Se till att fjddertryckplattan inte blir snedbelastad.
Satt dit 1asringen. Ta bort verktyget 5073.

243

Vrid vaxelladan i vertikallage

Z44

Lagg dit bakre axiallagret och lagerbrickan i
vaxelladshuset

L&égg dit brickorna som bilden visar.
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Hopséttning

Z49
Sitt dit mellangavelenheten

Satt dit skruvarna for hand for att undvika snedgang-
ning.
Momentdra inte skruvarna!

Z50
Siatt dit bakre kopplingen

Riktain kopplingen motiamellenimellangavelenheten.

Arkopplingen ratt ditsatt ska kopplingens splines liggai
plan med eller lagre an solhjulsaxelns splines.

Z51
Lagg dit lagerbrickorna och axialnallagret

Placera brickorna som bilden visar. Hall dem pa plats
med vaselin.
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136 302

Hopséttning

Z56
Satt dit lagerbrickan i bakkant pa oljepumpen
Anvéand lite vaselin.
O-ring
AW 55, 70, 71 (tidigut utf.) samt BW 55 har likadant
utformade lager och brickor.

AW 71 sent utforande har axialnallagret och framre
tryckbrickan hopsatta till en enhet.

257
AW 70/71: Satt dit oljepumpen

- Smoérj in oljepumpens O-ring med ATF-olja typ G (alt.

F).

Ta bort styrpinnarna 5241. Stryk in skruvskallarna med
silikon.

Satt dit skruvarna till oljepumpen med nya tétnings-
brickor (det.nr 1233270-6). Underlaget ska vara rent och
fritt fran farg for att brickorna ska goéra storst nytta.

Dra at skruvarna véxelvis till 22 Nm (2,2 kpm). Se till att
O-ringen inte kommer i kldm.

258
AW 55, BW 55: Satt dit oljepumpen
Smérj in oljepumpens O-ring med ATF-olja typ G (alt.
F).
Stryk in skruvskallarna med silikon.
S4tt dit skruvarna med nya tétningsbrickor.

Underlaget ska vara rent och fritt fran farg for att brick-
orna ska gdéra storst nytta.

Dra 8t skruvarna véaxelvis till 25 Nm (2,5 kpm). Se till att
O-ringen inte kommer i kl&dm.

259
Dra at mellangavelenheten

Dra &t skruven som ar narmast ackumulatorkolvarna
med 7 Nm (0,7 kpm). Dra sedan den andra skruven med
samma moment. Fortsatt sedan atdragningen stegvis
med 14 Nm resp. 21 Nm och slutligen med moment 26
Nm (2,6 kpm).
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263
Satt dit viaxelvaljaraxeln och vaxelvaljarkammen

Satt dit ett nytt I3sstift.
Sattdit1asringen runt stiftet. (Galler vaxellddor av sena-
re utféranden.)

Obs! Flera utforanden av axlar och lasstift se “Vaxelval-
jarmekanism, byte’” K5, sidan 54.
Axel av senaste utférandet bor sattas dit.

264
Satt dit oljetdtningarna foér vaxelvaljaraxeln
Anvand dorn 5118.

265
Satt dit parkeringssparren, fjadern och axeln
Vénd fjddern som bilden visar.

Obs! Flera forbattringar ha gjorts av parkeringssparren.
Foérandringarna har inférts I6pande i produktionen. Se
K8, sidan 54.

Parkeringssparr av senaste utfdrandet bor séttas dit.

266
Sitt dit tryckstangen

Passa in tryckstangen i vaxelvaljarkammen och satt dit
héalplattan.

Dra 4t med 7 Nm (0,7 kpm).

Obs! Flera utféranden av tryckstanger. (Se K8, sidan
54). Satt dit senaste utférandet.
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AW70/T1

(o]
2020 N,

/// 271

Dra at skruvarna med 10 Nm (1 kpm)
10 Nm (1,0 kpm)

336 302

272
Sétt dit:
— packningen
— distansen (Géller AW 70/71 samt AW 55 och BW 55
med djup sump)
— sugoljesilen
Dra &t med 5 Nm (0,5 kpm)

BW 55: Tva utférande av sugoljesil

5 Nm (0,5 kpm)

Packning

Oljesil av méssing resp. stal

Sil av méssing ersatt av stalsil (forbattrat utférande).
Resterande lager av méassingsilar far endast anvdndas
péa véxellddor f6r B 17, B 19 och B 21-motorer. Polis-
och taxi-bilar maste dock ha stalsil.

136 303

Staisil &rinfér fr.o.m. féljande tillverkningsnummer:

kod kod kod kod

013 1750 019 7579— 025 1811— 031 2193-
015 12960—~ 020 8776~ 026 1415~

016 1925 022 1839 027 1430—

017 1300—~ 023 21187— 030 1822—
Véxelldda 014 har méssingsil tills lagret dr férbrukat, dérefter]
stalsil.

AW 70/71: Satt dit oljeroren
Knacka dit oljerdren forsiktigt. Anvand plastklubba.
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138 308

136 317

Hopséttning

AW?70/71: Satt dit skruven, lasblecket och drivfjadern.
Moment 4 Nm (0,4 kpm)

Z79
Satt dit:
— distansringen
— stora hastighetsmatardrevet, (enligt bild)

Z80

Satt dit:

— bakre gaveln med en ny packning.’
Moment 35 Nm (3,5 kpm)

— lilla hastighetsmatardrevet med nya O-ringar. Vand
urtaget i hallaren mot skruvhalet i véxellddshuset.
Moment 8 Nm (0,8 kpm)

— medbringaren. Anvdand mothéll 5149.

Moment 45 Nm (4,5 kpm).
TAW 70/71: Gidm inte fistet fér elledningen till magnetventi-
len (se 286, sidan 143).
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136 309

Hopséttning

286

AW70/71: Satt dit magnetventilen med nya
O-ringar

Anvand vaselin for att héila O-ringarna pa plats.
Atdragningsmoment 13 Nm (1,3 kpm).

Satt dit elledningen i klammorna pé véxellddshuset.
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