




























































































Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud borttagning

F-Motorer
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Grupp 21 Motor

113 946

117817

113 943

113 942

Cylinderhuvud, rengéring — kontroll

c21
Ta fram en ny ventilstyrning

Ventilstyrningen &r markt med spér. Kontrollera att du
far en ny styrning med lika manga spar som den
gamla.

Antal spar Storlek

0 Standard

1 Overdimension 1
2 Overdimension 2
3 Overdimension 3

c23
Pressa i den nya ventilstyrningen
Cylinderhuvudet ska ha rumstemperatur.

Anvédnd dorn 5027 for inlopp och dorn 5028 for ut-
lopp. Pressa ner styrningen tills dornen gar emot cy-
linderhuvudet. Detta ger styrningen ratt hojd.

Viktigt! Presskraften maste vara minst 9 000 N (900 kp).
Om presskraften dr ldgre maste styrningen tas bort igen.
Brotscha styrningens sate till ndrmaste dverdimension
och pressa i motsvarande styrning.

Cc23
Detaljnummer pa brotsch fér ventilstyrning
Overdimension Brotsch
1 5161
2 5162
3 5163

C24
Rensa ventilstyrningen invandigt
Anvand brotsch 5224.
Aven brotsch 5164 kan anvandas.

Ventil och sdte maéste slipas in efter byte av styrning.
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Cylinderhuvud, rengéring — kontroll

36

Ventilsate byte
Arbetsmoment C25-36

Viktigt! Ventilstyrningarna ska alltid bytas innan sétet
byts, se C20-24.

C25
Gor tva urfrdsningar i den gamia ventilsdtes-
ringen

Urfrasningarna gors for att minska spénningen i
satesringen. Slipa dessutom ett jack i satesringen {for
att f& ordentligt "tag”’ med huggmejseln enligt C26).

Var férsiktig. Skada inte cylinderhuvudet.

C26
Sprack ventilsitet
Anvdnd en huggmejsel.
Anvand mejseln forsiktigt.

c27

Knacka ut ventilsatet

Anvind en lang dorn genom kanalen i cylinderhu-
vudet.

Cc28
Kontrollera ventilsatets lage

Om sateslaget ar skadat maste det brotschas {frasas)
till ndrmaste overdimension.

C29
Mat diametern pa ventilsateslaget

Anvand en invandig mikrometer.






Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengéring — kontroll

C35
Knacka ner ventilsétet i cylinderhuvudet

Detta moment maste utféras mycket snabbt, inom 3-4
sek. Detta beror pa att detaljerna maste ha sin bestdmda
temperatur vid ditséttningen.

C36

Kontrollera satets passning

Kontrollera att satet gatt i botten och att det fastnat i
laget. Om det inte fastnat méaste séate av stérre dimen-
sion anvandas.

Efter byte av séate ska satet frasas och ventilen slipas in.

{113 950

c37

10

Slipning av ventiler och ventilsdaten
Arbetsmoment C37-39

Viktigt! Ventilerna &r stellitbelagda och far inte efterarbe-
tas. De far endast slipas in med pasta mot ventilsatet. Om
de efterarbetas slipas stellitskiktet bort och ventilerna mis-
ter da en del av sitt varmeskydd.

T T 2

Stellit

137 550

C38
Fras eller brotscha ventilsdtena
Samma vinkel for inlopp och utlopp.
Ventilsatets bredd
INIOpp .+ v i mm 1,3-1,9
Utlopp ... oo mm 1,7-2,3
C39
119861 Kontrollera ventilernas anliggning i sdtena
Inlopp Utiopp . L . .
Vid behov slipa in ventilerna med slippasta.
C40

Kontrollera ventiltryckarna

Kontrollera betréffande repor och andra synliga skador.

137 819
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