


Karosseriarbete

I denna bok behandlas reparation och underhall av karossen pé Volvo 200. For
vissa arbeten erfodras dven féljande manualer; Avd 8 Felsdkning vattenlack-
age 240 1975-19.. och Avd 8(81) Beddémningsguide vid garantibesikning av
kaross 200/300/400/700,

Takplét, sid 41

B-stolpe, sid 33 Reservhjulsbalja, sid 35

Bakstycke, sid 35

Vindruteram vindrutestolpe,

sid 43
Bakskdrm sid 37
____|Framre del sid 40
Balk sid 35
Sidoplat sid 35
Yitre dorrplat sid 33

Karossarbete, framparti
Hjulhusplat

sid 43

139487

Torpedsida, sid 32! Bottensvillare sid 32
Golv och sitsresare sid 44

Andringar inférda t.o.m. December 1989

Eventuella andringar som gjorts pa bilen efter detta datum finns ej med i
boken. Se vid behov servicemeddelanden.

Volvo séljs i utférande anpassade for olika marknader. Denna anpassning
beror bl a pa lagkrav, skattegranser och marknadsdnskemal.

| denna bok kan du darfér finna bilder och text som inte galler bilar som
finns i ditt land.

Bestillningsnummer TP 31550/1

Denna bok ersatter boken Avd 8(81) Karosseriarbete 240/260 1975-19.. TP 30823/1.

Ratt till &ndringar forbehalles.
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Allmént

Allmant

I denna bok behandlas karosserireparationer pé Volvo 200.

Avsikten &r att hjalpa till att ge en sd hog kvalitet som mojligt pd karosserireparationerna. Detta har vi forsokt
uppné genom att 1dmna enbart anvisning pa vissa karosseriarbeten. Alla typer av arbeten kan inte behandlas,

oavsett hur stor och omfattande en bok blir.

Var dven uppmaérksam pa eventuella servicemeddelande betraffande karosserireparationer som kan komma ut

efter att baken:; ar tryckt.

Grundldggande reparationsanvisningar vid ka-
rosserireparationer

Volvo har utvecklat och provat en méngd reparations-
metoder for skaderaparationer. Dessa metoder har
anvants vid de arbeten som berdrs i boken. Ytterligare
information finns i workshopeguide bok 4 och b.

Karosserimatt

Vissa karosseriarbeten kraver lamplig uppallning av
bilen pa sa satt att karossens matt fortfarande &r kor-
rekta.

Langst bak i boken finns kontrolimétt p& karossen.

148674

Anvandning av riktbank

Bilen ska riktas i bank om:

— den &r deformerad mellan axlarna

— stora skillnader finns vid kontroliméatningen

— néar byte av konstruktiohselement ska ske

— naér en eller flera komponenter i bilens grundkon-
struktion &r skadad.

Frilaggning

Sténg av tédndningen och ta i férekommande fall bort
kontaktstycket till styrenheten innan eventuellt svets-
ningsarbete. j

Om négot arbete ska g(jra$ nara styrenheten, ta bort
den. Styrenheten tal inte mer an 80°C.

Ta &ven bort bada batterikablarna fore svetsningsar-
bete.
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Arbete med kemiska medel

Arbete med kemiska medel

P4 ett flertal stéllen i boken anvands kemiska medel. | ndgra av dessa ingar |6sningsmedel eller andra substanser
som gor att man maste iaktaga sarskild forsiktighet ndr man handskas med dessa medel.

Kom darfér ihdg, att alltid l&sa anvisningarna som finns pa férpackningen fér de olika medlen innan du paborjar

arbetet.

Har féljer en forteckning over de aktuella medien

Fyllprimer

Anvands fére kittning av karossen samt p& vissa stal-
len dar platen &r renslipad, dock inte dar svetsprimer
ska anbringas.

Ingdende kromater kan orsaka hudallergi. Kromatal-
lergi hér till den vanligaste typen av allergier som é&r
yrkermassigt orsakade.

Obs! Sprutdimma eller slipdamm vid ofta upprepad
inandning under langre tid medfér viss cancerrisk.
Fyllprimern innehaller dven 16sningsmedel.

Svetsprimer

Anvédnds mellan svetsfogarna. Lésningsmediet i
svetsprimern kan efter langre tids upprepad inand-
ning pdverka nervsystemet och ge kroniska skador.
Manga lésningsmedel kan &ven tas upp via huden
eller genom sin avfettande verkan orsaka hudproblen,
t ex eksem.

Kitt

Anvénds vid tatning av platskarvar. Losnigsmedlet
{toluen} kan efter lagre tids upprepad inandning pa-
verka nervsystemet och ge kroniska skador, bl a min-
nesrubbningar och koncentrationssvarigheter. Toulen
kan &ven tas upp via huden, eller genom sin avfettan-
de verkan orsaka hudproblem {eksem).

Epoxylim
Anvénds vid limning av karosseridetaljer. Medlet kan
ge upphov till hudallergier.

Aven hardat lim kan innehéalla en liten méngd fria
epoxygrupper som allergiska personer kan vara kéns-
liga for.

Eftersom limmet innehalier flyktiga allergiframkallan-
de &mnen bdér man inte vérma pa det utan att ha god
ventilation. Hudkontakt med dngorna kan vara tillrack-
ligt fér att utlésa en allergi.

Plastspackel

Anvénds for utfylinad av smabucklor efter platarbe-
ten. Lésningsmedlet (styrén) kan efter iangre tids upp-
repad inandning paverka nervsystemet och bla ge
koncentrationssvarigheter och minnersstérningar.
Styrén kan &ven tas upp via huden, och genom sin
avfettande verkan orsaka hudproblen (eksem).

Rostskyddsmedel

Det ingdende l6sningsmedlet kan efter langre tids
upprepad inandning paverka nervsystemet och ge
kroniska skador. Manga l6sningsmedel kan aven tas
upp via huden, eller genom sin avfettande verkan
orsaka hudproblem (eksem).
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Férbrukningsmaterial och standardverktyg

Foljande karossmaterial anvdnds vid reparation pa Volvo 200

e Svetsprimer e Plastspackel e Underredsmassa

e Fyliprimer e Korrosionsskydd, tunnt e Tunnt monteringsskydd,
transparant

e Kitt e Stenskottsskydd e Karosserilim

e Tatningsband e Rostskydd

148158

Olika symboler for svetsning som forekommer i boken

XX X X X Punktsvets

Magsvets; Pluggsvets eller motstandspunktsvets

H’H‘H‘H‘H‘H‘HH Magsvets; Somsvets

I’H——'I'H_—'m Magsvets; Stepsvets

1469380
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Standardverktyg

Svetsningen utférs med nedanstaende utrustning

148 889

Motstandspunktsvets

Magsvets; Sém, step- eller pluggsvets

Borra eller slipa bort punktsvetsarna

T Tt o 3
NAANTRTC T URNIRTN VR S LU

AN

147378

Anvand en slipskiva eller en borrmaskin med
punktsvets
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Ovriga symboler

Symboler visande utrustning och kemikalier
som anvands for vissa arbeten i boken

146987

Kitt

147379

Fyliprimer

Iy

47190

Epoxylim

146985

Rostskydd
{beskrivs pa sidan 51)

¥

146984

Svetsprimer
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Svetsning, Spackling

148 831

Svetsning

Platdetaljer framstéllda av galvaniserad plat kan svet-
sas med savdl MAG som motstandspunktsvets.

Skona det galvaniserade lagret under férberedelserna
fér svetsning, kom ihag svetsprimer och anvénd
punktutsug.

Vid MAG svets kan den forsta kontakten vid svets-
ningen vara lite svdr men ndr man har fatt riktig kon-
takt kan svetsning ske i stort sett som vanligt.

Vid motstadndspunktsvets maste svetselektroderna pa
aggregatet hallas sammanpressade under langre tid
an for vanlig plattjocklek. Dessutom maste spanning-
en o6kas nagot.

Obs! Kontrollera de utférda svetsarna noggrant.

Obs! Motstdndspunktsvets krdver rena ytor. Rensa
ytorna med svag gasldga och en rostfri stalborste
eller roterande slipsvamp. Pa sa satt sparas zink och
fosfateringen p& platen.

Spackling

Efter riktning av galvaniserad pldt kan plastspackel
anvandas pd samma sé&tt som pé vanlig karosseriplat.

Det &r inte alla typer av spackel som kan anvéandas
direkt pa den galvaniserade platen.

Volvo har darfér framtagit ett nytt specielit spackel foér
andamalet. Detta spackel gar dven pd aluminium- och
ordinar plat. Vid anvandning behdvs inte primer.

Obs! Vid ilaggning av plastspacke! géller foljande:

1. Slipa bort gammal lack.

2. Lagg pa plastspackel.

3. Var rddd om det galvaniserade skiktet.
4. Spackeltjocklek max 1 mm.
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Ekonomidelar

Ekonomidelar

Ekonomidelarna kan anvéndas vid skarvning da en del av en detal;j har blivit skadad. Se vidare i skarvschemat fr.o.m.
sidan 17.

2-dorrars

4-dorrars

139453

5-dorrars

14
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Reservdelsuppbyggnad

Reservdelsuppbyggnad

139475

— @@:3

139237

Reservdelsstuds: Nit fér fastséattning
av clips for lister eller andra hallare.
Popnitas fast.

139476

15
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Reservdelsuppbyggnad

2-dorrars

4-dorrars

5-dorrars

16



Grupp 81 Karosseriarbeten

Allméan arbetsgéng

Allméan arbetsgang vid byte av platdetaljer

Innan du péaborjar nedanstdende arbete, las sidan 3 “Arbete med kemiska medell”.

Arbetsgéngen visar endast exempel p& hur de olika arbetsmomenten ska utféras.

B1
Sartagning av svetsférband
Kan goras pa olika sétt.

1. Slipa eller borra bort punktsvetsarna.

2. Slipa bort somsvetsarna.

Mejsla sedan bort den skadade delen. Anviand tryck-
luftsmejsel.

B2
Mejsla bort platen direkt
Om svetsférbandet bestar av en tunn plat mot en

tjock kan man i vissa fall mejsia bort punkterna direkt
utan att skada den underliggande platen:

17
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Allmén arbetsgdng

B3
Tennspacklade fogar

For tennspacklade fogar géller att tennet méste tas
bort innan svetsforbandet tas isér.

Anvand gassvets. Varm fogen och borsta bort tennet
med en stalborste.

B4

Renslipa anliggningsytorna

B5

Kantrikta flansar och 6vriga anliggningsytor

Anvind hammare och mothall.

18




Grupp 81 Karosseriarbeten

Allmén arbetsgang

B6

Mark och kapa till reservdelen
Grovkapa reservdelen.

Om mbijligt fixera den pa plats och sdga genom béada
ptdtarna samtidigt. (Kant i kant skarv).

B7

Halklipp reservdelen for pluggsvets

Klipp eller borra hal i overplaten dér pluggsvetsarna
ska placeras.

6 mm hé&l for plattjocklek under 1,5 mm.
8 mm hal for plattjocklek éver 1,5 mm.
Placera halen med ca 25-35 mm mellanrum.

B8

Liagg pa svetsprimer pa svetsflinsarnas bada
invandiga ytor. Lat det torka i ca 15 minuter

B9
Fixera reservdelen pa plats och nast fast den
Anvéand svetstanger vid fixeringen.

Punktsvetsa fast reservdelen med eit fatal svetsnast.

19
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Allméan arbetsgdng

20

B10
Kontrollera att reservdelen sitter ratt

Prova med angrénsande delar att reservdelen sitter
pa ratt plats. Prova med tex dorr, skdrm, baklucka
eller motorhuv.

B11
Svetsa fast reservdelen
Om den sitter ratt, svetsa fast.

Anviand plugg- motstands- och pa vissa stédllen sOms-
vets (strdngsvets).

B12

Slipa ned storande (synliga) svetskullar med
slipmaskin

Obs! Endast svetskullar far slipas.

Omgivande plat far inte bearbetas.

B13
Borra de eventuella hal som behovs

Exempel: Hal for eventuellt saknade studs for fastsétt-
ning av clips fér lister (haldiameter 2,5 mm).

Obs! All haltagning ska ske fore lackering.
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Allmén arbetsgang

Fyllningsmateral och kittning

B14
Haggning av fyllningsmaterial

F6r utjdmning av skarvar och ojamnheter kan piast-
spackel och tenn anvandas.

Volvospackel gar att anvdnda dven pa ordinarie plat
om den mattas ner.

Obs! Max 1 mm plast. Max 4 mm tenn.

Mattet visar det tjockaste plast- och tennskiktet som
far anvandas.

Obs! Vid arbete pa galvaniserad plat ska resp. anvis-
ningar féljas. Se sidan 7-8.

Bearbeta omrddet med pansarfil och/elier slipkiots
med korn 60 papper.

B15
Slipa omradet och kitta skarvarna

Alla omraden som har slipats, och dér kitt ska ldggas
pd i fogarna, ska péstrykas med fyliprimer. L&t pri-
mern hédrda i ca 15 min innan kittet ldgges i. Detta
6kar korrosionsskyddet pa fogen. Kittet gar att lackera
efter ca 2 timmar.

Obs! Reservdelsdorrar och luckor ska kittas innan
lackering sker.

Obs! Innan kittnig, torka rent med aceton.
Rostskydda delarna efter lackering

Beskrivning finns pa sidan 51.

21



Grupp 81 Karosseriarbeten

Allmén arbetsgédng

B16
Rostskydd

Efter lackering men fére montering av all utrustning
t ex dorrkléadslar och paneler ska rostskyddsbehand-
ling utféras. Hur behandlingen tiligar visas p& sidan
51.

Anvand utrustningen som visas pé bilden.

Uturstningen ar anpassad dels till halrumssprutning
med tunnt rostskyddsmedel (lagt tryck stails in pa
produktvéljaren) och dels till medel som underreds-
massa och stenskottsskydd.

Obs! Om stenskottsskydd (bla) ska anvandas Maste
det alltid appliceras fore de andra vatskorna.

Obs! Ligg alltid fyliprimer under stenskottsskyddet
om ytan &ar heit eller delvis platren.

B17

Underrede och hjulhus m.m. behandlas med ett tjock-
are rostskyddsmedel. P3 stallen som ar utsatta for

mekanisk nétning sprutas ett extra skydd (lager).

22
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112619

1988-

148 893

MAX-TOL.

131448

Karosseriarbete, framparti

C11

Satt fast lankarmskonsolen i sidobalkens mel-
landel. Reservdelar kan anvédndas vid kontrollen

Justera in maéttolken(tolkarna} pa fixtur 5123 och kon-
trollera konsolernas passning, se bild.

Pa mattolkarna finns ett spar som anger tillaten avvi-
kelse.

Obs! Konsolerna &r i viss man justerbara.

Vid behov, féll ned fixturen och rikta/byt balken.

Cci12
Kontroll av hjulhus
Satt fast:

— Maétplatta 5125 i hjulhuset
— Fixtur 5124 pa fixtur 5123.

Obs! Matplatta 5125 finns i tidigt utférande A {med
extra métplatta) och i sent utférande B.

Métplatta 5125, A (utan extra maétplatta} och B, med
hal maérkt -1988 passar féljande chassinummer:

4-dbrrars t.o.m. nr 331065
b-dérrars t.o.m. nr 806450

Métplatta 5125 A {med extra matplatta) och B med hal
maérkt 1988- passar féljande chassinummer:

4-dérrars fr.o.m. nr 331066
b-dérrars fr.o.m. nr 806451.

Ci13

Kontrollera hjulhusets lage med tolken pa fixtur
5124

Max-tolerans: Minsta diametern pa tolken gar ner i
halet pa matplatta 5125.

O-tolerans: Grévre diametern pa tolken gar ner i hélet
p& matplatta 5125.

Vid behov, ta bort fixturerna och rikta hjulhuset.

27
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112818

112820

Karosseriarbete, framparti

C24

Pluggsvetsa domkraftsbalken mot sidobalkens
mellandel och mot bottensviéllaren

Pluggsvetsa (inifrdn bilen) sidobalkens mellandel,
hjulhusférstarkning och domkraftsbalken, se bild.

Ta bort samtliga fixturer.

Plugg- och stepsvetsa sibobalkens mellandel i bada
andarna.

Slipa rent vid behov.

Plugg- och sémsvetsa batterihylla och stotta till sido-
balk och hjulhus.

C25

Efterarbete

Satt tillbaka detaljerna pd hjulhuset.

Hoéger hjulhus: satt dit typbesiktningsskylten

Satt dit:

— Framaxelbalk och fjaderben

— Motor och véxelladda.

Lagg pa fyllprimer runt hjulhusen och pa skarmarnas

anliggningsytor. Lagg déarefter pa tatningskitt.
Satt dit:

Framskdrmarna och motorhuv

— Sidoplatarna (vanster och héger)
Bottenplat, mittstag och tackplat
Batteri och 6vriga detaljer.

31
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Yttre dérrplat, byte

Mejsla bort dorrplatkanten och ta bort dorrplaten.

Punktsvets X X X X X
Somsvets  HHHHHHHHHH

H 139521

Vid ditsattning:

Vik dérrplatkanten dver stommen.

139522

Pafor fyllprimer och kitta
fogen pa insidan fére slutlackering.
Se 2:ans markering i bilden nedan.

139523

1 Om limfog ska anvédndas kan det bara anvéndas dér
dérrplatens kant viks 6ver dérrstommen.

Betréffande limanvisning; se byte av takplat sidan 41.
Vid ditséttning; Vik dérrplatkanten dver stommen.

1. Lim
2. Kitt
Svetsning ska fortfarande utféras vid rutéppningen.

Pafér fyllprimer och kitta fogen pé insidan fére slutlack-
ering.

137800

34
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Bakskdrm, byte

Bakskarm, Byte

Innan du pabdrjar arbetet, I4s sidan 3 ""Arbete med kemiska medel”.

Punktsvets X X X X X
Somsvets HH'*‘H"‘H'HHH

D1

Borra hal for popnitar i skarmen och tankpafyll-
nadshuset

Borra genom skdrm och tankpéfylinadshuset p& sam-
ma gang.

D2
Applicera lim och séatt fast tankpafylinadshuset
Popnita for att halla det p3 plats.

D3
2- och 5-dorrars:
Limma fast forstyvningen pa insidan av skdrmen, mitt fér prydnadslisten.
Fast med tvad punktsvetsar.
148162
2-dorrars ca 20 mm
5-dorrars ca 10 mm
37
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Takpléat, byte

Vid limning far endast Volvo originallim av tvdkomponenttyp anvandas. Limmet &r férpackat sa att hudkontakt kan
undvikas. Lds mer om limmet nedan.
Metoden for att limma taket ar att de gamla takflansarna ska slipas bort och en noggrann avfettning utféras. Anvand
aceton/etylacetat.

Obs! Aven den nya takplaten ska vara platren i limomradet (primern bortslipad). Limma endast pa renslipad plat.

@ N RN

==

147187

+ R TOR SRR RN SRy

147190

F5
Karosslim (tva komponenter — en forpackning)

Det nya karosslimmet levereras i specialgjorda cylind-
riska férpackningar som totalt rymmer 380 ml.

Limmet ar ett epoxylim av 2-komponentstyp, dar de
bada komponenterna (bas och hardare) ligger i separa-
ta utrymmen i behallaren.

Obs! Limmet ar vadligt!
Foélj angivna sakerhetsforeskrifter pa forpackningen.

Foljande delar ingar i limsatsen:

1 st limbehallare

1 st blandarrér

1 st fastmutter

1 st handtag f6r att 6ppna och stédnga kranen

F6
Blandas “automatiskt”’

De bada komponenterna (gul och bld) pressas ut och
mots i ett s.k. blandarrér. Dar sker blandning av kompo-
nenterna. Det fardiga limmet kommer ut gronfargat ur
munstycket i &ndan av blandarréret.

Blandarréret ar forbrukningsmaterial. Det finns i for-
packning om 10 st i varje.

F7
Applicera limmet med tryckluftsspruta

I botten pé& karosserilimmets cylindriska behallare sitter
en kolv. Med kolven pressas limmet ut.

F8
Hogre temperatur — snabbare hérdning

Limmets hardningstid paverkas patagligt av temperatu-
ren, se tabellen.

Temperatur Hardningstid
20-25°C 8-12 h

40°C 3-5h

60°C 15—-20 min
80°C 1-2 min

42
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Golv och sitsresare, byte

Del av golv och/eller sitsresare, byte

Anvand ekonomiplat; det nr golv 615 313—4 sitsresare 615 314-2

Innan arbetet paborjas, 18s sidan 3 “"Arbete med kemiska medel”.

ﬂ Punktsvets X X X X X
' somsvets HHHHHHHH

G1

Ta bort:

A - Batteriets minuskabel

— All inredning ur bilen

— Satena

— Tréskelskoningar

— Konsolen for handbromsen
— S-bélte

— Paneler for B-stolpen

— Mattor

— Luftkanalen i sitsresaren

G2
Palla upp bilen

Stall bilen pa pallbockar

G3
Lossa balken for stodlagret

4 skruvar. Slédpp ner balken och kardanaxeln.

G4

LLossa bransle- och bromsroren fran klamm-
ningen

BGj ner réren s& dom inte ligger i vigen vid arbete.

44
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Golv och sitsresare, byte

G5

Téck for instrumentpanel och rutor for svets- och slipsprut

\

Ta bort sitsresaren

G6

Skér bort mot kardantunneln. Anvand tryckluftsdriven ség.

Slipa bort sitsresarens punktsvetsar mot bottensvillare
och golv. Bryt loss sitsresaren.

G7
Saga bort golvplaten

Anvand tryckluftsdriven sag.

Forsok att spara halpartieri golvplaten. Anviand det som
referensstycke vid ditsdttning av ny plat.

45
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Golv och sitsresare, byte

G8

Mejsla bort golvplaten mot bottensvillaren. Ta
bort golvplaten

G9

Slipa bort platresterna underifran fran botten-
svallaren. Anvand slipmaskin

G10
Klipp till en ny golvplat
Det nr ekonomiplat golv: 615 313—4
Anvénd det gamla golvet som mall.

G11
Grundmala den nya golvplaten

G12

Lagg svetsprimer pa:

— Bottensvallaren undertill

— Bakre delen av sidobalken mot anliggningsytan for
golvplaten.

Lat det torka i ca 15 minuter.

148161

G13
Satt dit golvplaten

Klipp férst hal for pluggsvets i golvplaten mot bottens-
véllaren.
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Golv och sitsresare, byte
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G22

Mattslipa ytorna pa golvplaten dar sitsresaren
ska vara

G23

Lagg lim pa tvirgaende framre och bakre skarv pa
sitsresaren mot golvet

G24
Satt dit sitsresaren och nist fast den

G25
Pluggsvetsa sitsresaren mot bottensvillaren

G26

Svetsa darefter sitsresarens skarv kant i kant mot
kardantunneln

G27

Borra 4 hal (@ 3,5 mm) i sitsresarflinsensfram och
bakkant

Detta for att fixera platen.

Popnita, nitens & 3,25 mm.



Grupp 81 Karosseriarbeten
Golv och sitsresare, byte

148072

G28

Renslipa svetsskarvarna pa tvidrgaende skarv
samt mot bottensvallaren

G29
Léagg pa fyllprimer
G30
Lagg pa baslack
Anvand en pensel eller sprutmaéla.
G31

Lagg dit isolerpapp pa sitsresare och golv

G32

Flytta éver konsolen for stolen fran den gamla
sitsresaren till den nya. Flytta dven pinnbulten fér

framre stolfastet
G33

Spraya vax pa golvplaten utviandigt

G34

Spruta halrumsvatska pa insidan av sitsresaren

G35

Satt dit luftkanalen
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Golv och sitsresare, byte

G36
Stalborsta svetsskarvarna

G37
Lagg pa fyllprimer

G38
Kitta golvplaten mot bottensvillaren

G39
Rostskyddsbehandla underredet

G40

e 148073 Satt tillbaka:

— All inredning
— Brénsle och bromsrér
— Balken for stodlagret.
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Grupp 81 Rostskydd

Sprutschema
Sprutschema for rostskyddsbehandling
Innan du pabdrjar arbetet, lds sidan 3 "Arbete med kemiska medel”
Detta sprutschema ska anvandastillsammans med Vol- Innehall
vos rostskyddsutrustning {se “"Verkstadsguide Bok 5”). Sid
Vatskor och sprutmunstycken .................. 52
S& hér anvanderdusprutan ........... ... ... 53
Anvand sprutschemat bade f6r behandling av kom- Huvudregler ........... ... 54
plett bil eller nar nagon del av karossen har repare-
rats eller byts ut. Sprutschema efter reparation
(alfabetiskt register)
A-stolpe ... 57
Bagagelucka, 4-dérrars ... ... ... oLl b8
Baklucka b-dérrars ........... .. ... oL, 59
Bakre sidobalk ....... ... ... ... .. 58
Bakskarm ... ... . . 56
Bakstycke ... ... .. 56
Bottensvallare,insida ................ ... ... ... 56
utsida ..., 54
B-stolpe ... ... 57
C-stolpe, b5-dérrars .......... ... ... ..., 59
Dorrar ... 58
D-stolpe, 4-dérrars ........... ... ... ... 57
B-dOrrars .......... ... 59
Fidderbenstorn ........... .. ... ... ... ... .. ... bb
Framskdrm ....... ... ... . . .. 54
Fréamresidobalk ......... . ... .. .. ... ... b5
tvédrbalk ... b5
Frontsidoplat ............. ... ... ... ... ........ 55
Hjulhus,bakre ........... . ... ... ... ... ..... b6
Motorhuv ... e 58
Taksvalare ........ .. i e 57
Torpedsida ... 55
Underrede ... ... i 54
Under bakre sidoruta, 5-dérrars ................ 59
Undre balk i bakluckedppning, 5-dérrars ........ 59
Sprutschema komplettbil .................. 60

142391
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Grupp 81 Kaross

Karosserimatt

Karosserimatt

1975-
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b-dorrars

139548

148950

Karosserimatt

Matt Mattbestillning mm Maétpunkter
A Avstand mellan fjaderbensinfastningar 1020+2 Hélcentrum (& 9 mm)
B Avsténd frén fjaderbensinféastning till
mellanbréda. (Diagonait)
244 t.o.m. ch nr 331066 -88 8565,6+2 Halcentrum (2 9 resp. @ 16 mm)
244 fr.o.m. ch nr 331067 88- 853,6+2 g
245 t.o.m. ch nr 806451 -88 855,5+2 "
245 fr.o.m. ch nr 806452 88- 853,56+2 "
o Avstdnd mellan fjaderbensinféstning och
flans pad mellanbrada
244 t.o.m. ch nr 331066 -88 23612 Halcentrum { 9 mm resp. framkant av fléns)
244 fr.o.m. ch nr 331067 88- 229+2 "
245 t.o.m. ch nr 806451 -88 236+2 "
245 t.o.m. ch nr 806452 88- 229+2 ”
D Avstdnd mellan krockddamparinfistningar 762+2 Halcentrum (@ 10 mm)
E Avstand mellan krockddmparinfistningar 812+2 Halcentrum (@ 10 mm)
F Avstand mellan nedre A-stolpe och nedre
B-stolpe 962+2 Halcentrum (@ 10 mm)
G Avstand mellan nedre géngjarn framdorr  1490+2 Gangjarn
H Avstand diagonalt baklucka, femdorrars 1300%2 Iflé‘ms kantlist (ej klippkant)
1 Avstadnd mellan halrum B-stolpar 1627+2 Overdel av halrum
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Karosserimatt

1975-1977
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Arsmodell 1975-1977

oy é.

A
i

)
g

&
—
j\\\\ M

i
/L
k2
T
-~

14191
&

oY Istly - P

A S e

=

65081

;RN \/:1,,
!
R \
i
1 i
Tt

I
. \
i
SIAY
AN
"'/——-—

e

, &w@@

e ]

JIED|

T 1] et

| ===

[e]
Wi
1
e

&

N

i
<
%l

1

&

D)
D
&

112539



Karosserimatt

1978-



Arsmodell 1978




Grupp 81 Karosseriarbeten

Alfabetiskt register

Alfabetiskt register

Sida
Allman arbetsgang vid byte av platdetaljer ............................... 17
AlIMANt 2
Arbetemed kemiskamedel ........ ... . ... ... .l 3
B-stolpe

SKAIVIING ittt e e e 33
Bakskarm

Byt oo 37

Framredel,skarvning . ....... ...ttt 40
Bakstycke

BY e .. e 35
Balk

SKAIVNING ettt e 35
Behandlingavgalvaniseradplat .................. ... 7
Bottensvallare (yttre)

SKaArVNING ... ... . 32
Del av golv och/ellersitsresare,byte .................. ................... 44
Ekonomidelar ................. ... e 14
Hjulhusplat

SKAIVNING ot 43
Karossarbete,

Framparti .................... e e 24
Karosserimatt . ... ... ... .. .. .. 62
Kontroll av framre sidobalkarochhjuthus ................................ 10
Olikasvetsutrustning ................... ..ot 5
Olika symboler fér svetsning som forekommeriboken ................ ... 4
Reservdelsuppbyggnad .......... ... ... ... .. 15
Reservhjulsbalja

By e . 35
Sidoplat

By e e 35
Skarvschemaforplatdetaljer .. ... ... ... ... ... .. ...l 23
Specialverktyg ......... ... .. 9
Sprutschemaférrostskyddsbehandling ...................... ... .. ... ... 51
SVetSNING ... ... . 23
Symbolervisande utrustning och kemikalier ............................. 6
Takplat

BY e .. e 41
Torpedsida

SKAIVNING .o 32
Vindrutearm, vindrutestolpe

SKAIVINING ot e 43
Yttredérrplat,byte .. ... ... .. 33

69













Aterrapportering

Till Fran
VOLVO PERSONVAGNAR AB
Service Support

405 08 GOTEBORG

Beror publikation: .. .. e

Forslag/Motivering:

Har Du anmaérkningar eller andra synpunkter pad denna bok? Ta da en
kopia av denna sida, skriv ner synpunkterna och sand in till oss.
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