








Avd6och7

Innan du bérjar...

Innan du borjar...

Allmant

Denna handbok &r skriverroch avsedd f6r verkstadstekni-
ker som yrkesmassigt reparerar och underhéller Volvo-
bilar. For att du helt ska kunna utnyttja bokens innehall och
gbra sékra, godkénda reparationer krévs, férutom special-
verktyg, ocksa den utbildning som varje Volvotekniker far.

Servicehandboken omfattar alla Volvos 200-modelleri alla
utféranden. Det betyder att du kan finna bilder och beskriv-
ningar pa detaljer som normalt inte finns pa din marknad.
Till exempel SRS-systemet som vid denna boks tillkomst
endast finns:pa USA-marknaden.

Denna del behandlar avdelningarna 6~Framhjulsupp-
hdngning och styrning, samt 7—Fjadring, ddmpning, hjul.
Varje avdelning ar indelad i grupper av arbeten dar varje
arbete ar uppstéllt sa att du bara slar upp det aktuella
arbetet och foljer instruktionerna moment fér moment.

Detta satt att beskriva skapar med nédvandighet en viss
upprepning men gor boken enklare att hantera och arbeten
utfors sékrare och béttre.

Bilar med SRS

Bilar utrustade med SRS-system maste behandlas extra
noggrannt i vissa avseenden sa att ingen del i systemet
skadas elier far férsdmrad funktion. Darfér bor alltid repa-
ration eller kontroll av SRS-systemet géras av en auktori-
serad Volvoverkstad. Las alla tillampliga delar i handboken
innan reparationsarbetet utfdrs. Om arbetet utférs av per-
soner utan tiliricklig kunskap om SRS-systemet, kan all-
varliga olyckor intréffa.

SRS-dekaler

For att pAminna om att bilen &r utrustad med ett SRS-sys-
tem och dérfér kan behdva behandlas pa ett sarskilt satt,
finns dekaler placerade pa flera stéllen i bilen.

Vid fels6kning

Vid felsGkning och arbeten pa detaljer som berér elektriska
/elektroniska system ibilen (SRS pa sid 59) maste, férutom
att batteriets minuskabel kopplas bort, det gula kontakt-
stycket till SRS-systemet delas. Om det inte goérs kan
krocksensorn skadas.

Téndningsnyckeln ska sta i Iage "0" ndr det gula kopplings-
stycket for SRS dras isar eller séits ihop. Annars registeras
en felkod i SRS-systemets styrenhet.

Radio med mikroprocessor

For att undvika skador pa radions mikroprocessor, maste
radion vara avstangd innan batteriets minuskabel ansluts
eller kopplas bort.

Vid svetsarbeten

Vid all typ av elsvetsning i karossen ska, férutom att batte-
riets minuskabel kopplas bort, det guia kontaktstycket for
SRS-systemet delas.

Vid arbeten pa framvagn/styrning

Vid arbeten pa olika detaljer i stymingen (Avd 6) berdrs
SRS-systemet och di i forsta hand kontaktrullen och ratt-
kudden.

Ar bilen utrustad med SRS-system tillkommer ett antal
arbetsmoment som beskrivs under rubriken Justering av
rattldge, SRS (sid 25).



Grupp 60 Hjulinstélining
Specifikationer

Avd 6
Framhjulsupphangning och styrning
Specifikationer

Grupp 60 Hjulinstallining
(Tom vagn)
Framhjulsvinklar

Caster(axellutning) . . . ... .. .. ... ... ... .. ...,
1979- med servostyrning
Camber (hjullutning) . . . . .. ... ... ... . oL

Caster

Toe-in (skrankning)

Vinkel (2 o) A-a (mm) B-b (mm) C-¢ (mm)
Mekanisk styming

248" .. ... ... ... 4,5+1,5 3,541 2,5+
Servostyrning

1648 . ... ... ... 3,01,5 2,041 1,541

Alla métningar gors med tom vagn. Matten tas i navhéjd, som ett vinkelmatt a, eller som
skillnaden i mm meilan hjulens fram- och bakkant i punkterna A, B eller C {dickets slitbana,
inre skuldra respektive falghorn).

Spindeltappslutning (King pin inclination)

Spindeltappens lutning vid 0° hjullutning . . . .. ... .. 12°10,3°
Kurvvinklar

Vid 20,0° vridning av ytterhjulet ska innerhjulet vara vridet 20,8°

Kulled

Tillitet glapp i kulled vid normalbelastad framvagn, . . . .axiellfMax3 mm

. . radiellt Max 0,5 mm







Grupp 61 Framhjulsupphdngning
Specifikationer

Grupp 64 Styrning

129 852
Mekanisk styrvéxel
Fabrikat Cam Gear
Antalrattvarvtotait . . . ... ... ... ... ... .. ... .. .... 4,34
Utvaxlingsférhallande . . . . . ... ... ... .. ... ..., 21,41
Pinjong,férspdnning . . . . . . .. ... .. ... . oo L. 0,1 mm
tiocklek justermellanldgg, mm . . . . . .. ... L. oL 0,127, 0,191, 0,254
Spel mellan forspdnningskolvochiock . . .. ... .. ... .. ... 0,02-0,15 mm
fiocklek justermellanidgg,mm . . . . ... ... ... ... ... 0,127, 0,254, 0,381, 0,508
Foérspanning pinjong—kuggstang . . . . ... ... ... ... .... 0,6-1,7 Nm (0,06-0,17 kpm)
Smérimedel,typ . . . .. .. ..o Fett, Volvo det. nr: 1 161 001-1
mangd .. ... ... e 75 gram

Atdragningsmoment

Nm kpm
Skruvar,pinjonglock . . . . . .. ... .. . Lo 19 1,9
Skruvar, férspdnningsiock . . . . ... ... ... . .o ..., 19 1,9
Mekanisk Styrvixel
Fabrikat ZF
Antalrattvarvtotalt . . ... ... ... ... ... ... ... .. ... 4,34
Utvaxlingsférhdllande . . . . .. ... ... ... .. ......... 21,4:1
Férspénning pinjong—kuggstang . . . . . . . ... ... ... ... 0,6-1,7 Nm (0,06-0,17 kpm)
Smérmedel, typ . . . . . . ... e Fett, Volvo det. nr: 1 161 001-1

mangd . . . ... L e e 75 gram

Atdragningsmoment

Nm kpm
Pinjongmutter . . . .. ... ... ... ... . .00 . 24 2,4






Grupp 61 Framhjulsupphdngning

Specifikationer

131213

Servostyrvixel
Fabrikat Cam Gear (aluminiumhus)
Antalrattvarvtotalt . . . . . .. .. ... ... ... ... .. ... 3,5
Utvaxlingsforhallande . . . .. .. ... ... ... .. ... ... 17,2:1
Spel mellan férspanningskolvochlock . .. ... ... .. .. .. .. 0,05-0,15 mm
fiocklek justermellanlagg, mm . . . ... ... ... ... ..., 0,05, 0127, 0,254
Forspdnning pinjong~kuggstang . . . . . ... .. .. ... ..., 0,9-1,7 Nm (0,09~0,17 kpm)
Smérjmedel,typ . . . .. . ... Fett, Volvo det. nr: 1 161 001-1
MENgd . . . . . e e e e e e e e e e ca 100 gram
Hydraulolja . . . .. ... .. .. .. . i ATF-oliatyp A, F, G*
Kontroll av servobalans:
Pumptryck dad moment pa rattaxel avidses . . ... .... ... 1,2 MPa (12 kp/cm2)
Momentparattaxel . . ... ... ... ... ..., 3,5-5 Nm (0,35-0,5 kpm)

Stdrsta avvikelse mellan hégeroch vénsterutslag . . . . . ...

* Vid temperaturer
mot en syntetisk

under -20°C kan den hydrauliska oljan bytas
ATF-olja. Volvo det. nr. 1 161 317 - 1.

1 Nm (0,1 kpm)

Atdragningsmoment

Nm kpm
Pinjonglock . . . . .. .. ... ... ... .. 19 1,9
Lockférforspdnningskolv . . . . ... ... ... o o L., 17 1,7
Lockférventilhus . . . . . . . . .. ... ... ... ... ... 19 ’ 1,9







Grupp 61 Framhjulsupphdngning

Specifikationer

Servostyrvixel
Fabrikat ZF (fast ventilhus)

w®

Antal rattvarv totalt
Utvéxlingsférhallande
Pinjong: férspanning pinjong-kuggstang, utan tatningar
distansbricka for justering av férspanning pinjong—kuggstang
variation tjocklek distansbricka
Spel mellan férspanningskolv och lock
tjocklek distansbricka férspannings-

kolv-lock . . . . . . ... ..o

variation tjocklek distansbricka
Smdrjmedel! f6r kuggstang och pinjong

mangd . .. . e e e
Smérjmedel fér gdngmuffartiliytterrér . . . . . . . ... ... ...
Hydraulolja . . . ... .. ... . .. ... ... . ...
Tatningsmedel . . . .. .. ... .. ... . .

Kontroll av servobalans:

Pumptryck d& moment pa rattaxel aviases
Moment pa rattaxel

Stérsta avvikelse meilan hdger och vansterutslag . . . . . .

* Vid temperaturer under -20°C kan den hydrauliska oljan bytas
mot en syntetisk ATF-olja. Voivo det. nr. 1 161 317 - 1.

17,21
15-25 Nem (1,5-2,5 kpem)

.1,91—2,45 mm

0,01 mm
0,1-0,15 mm

2,10-2,90 mm

0,05 mm

Fett, Volvo det. nr: 1 161 001-1
100 gram

ATF-olia TYP A, F, G*
Volvolim

2,0 Mpa (20 kp/cm2)
4-5,5 Nm (0,4-0,55 kpm)
0,5 Nm (0,05 kpm)

Atdragningsmoment

Nm kpm
Pinonglock . . . . ... ... ... .. .. i L 10 1,0
Gangmuffar,ytterrér . . . . . ... L oo 120 12,0
Lock fér forspénningskolv . . . . . .. .. ... Lo oo 22 2,2
Halskruvarfértryckror . . . . . ... . . ... oL 20 2,0







Grupp 61 Framhjulsupphédngning

132 430

A Saginaw P (rund)

136 000

B Saginaw P (oval)

150 850

C Saginaw TC D ZF
Servopumpar
Fabrikat ZF (1975-1976)
Max. tryck, D, tidigtutférande . . . . ... .. ... ... .. ..... 7.5 MPa (75 kp/cm2)
sentutférande . .. ... ... ... ... ... ... 5,8 MPa (58 kp/cm?2)

Fabrikat Saginaw (1977—)

Max.tryck, AP(rund) . . ... .. ... ... ... ... .. .. ...

6-7 MPa (60-70 kp/cm2)

B,Pfoval) .. ... ..... . .. .. ... 7,6-8,3 MPa (76-83 kp/cm2)

O 9,3-10 MPa (93-100 kp/cm2)
Atdragningsmoment
Styrning

Nm kpm

Rattmutter . .. .. ...... ... ... ... 60 6,0
Skruvar, framreférstyrkolonn . . . . . .. ... ... .. ... 20 2,0
Skruvar, rattaxelns gummikoppling . . . .. .. ... oL L. L. 20 2,0
Skruvar, rattaxelns medbringare . . . . . . ... ... 23 2,3
Skruvar/muttrar, styrvaxeln-framaxelbatk . . . . ... ... L. 20 2,0
Mutter, styrstag -yttrekulled . . . . . . ... ... .. ... ... ... 70 7,0
Mutter, styrarm-yitrekulled . . . . . . .. ... Lo o oL 60 6,0
SRS-moduliratt . ... ... ... ... ... 6 0,6

Specifikationer
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Avd6och7

Specialverktyg

Specialverktyg

130 293

999 Bendmning Anvéndning
1801 Standardskaft For dornar
1819 Utdragare For byte av packboxar
2263 Rattavdragare Fér byte av ratt
2520 Universalbock Fér arbeten pa styrvéxlar
2706 Dorn Fér montering av tatningsplugg pa servostyrvaxel
2715 Avdragare For demontering av fettkapsel pa hjul
2722 Avdragare For att dra av inre lagret i nav
2724 Verktyg For borttagning lagerring for inre lagret pa nav
2725 Verktyg For borttagning av lagerring for yitre lagret i nav
2726 Avdragare For demontering av nav
2734 Dorn For montering av tatning i styrvéxiar
2862 Verktyg Fér borttagning av hjulskruv
1801

127 283

101 985

182930

1A
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Avd6och7

Specialverkiyg

999 Bendmning Anvéndning

5048 Dorn Fér montering av pinjonglager

5049 Hylsa For justering av servobalans

5052 Domn For montering av lager i styrvéxel

5053 Hylsa For kontroll av styrvaxel

5054 Lock For justering av servobalans

5055 Manometer For kontroll av servobalans

5056 Monteringshylsa For montering av tatning i styrvéxel

5081 Dorn Fér montering av bakre 1&nkarmsbussning
5082 Dorn For byte av bakre ldnkarmsbussning

5083 Dorn For montering av bakre lankarmsbussning
5084 Dorn Fér montering av bakre lankarmsbussning
5085 Anhall For byte av bakre ldnkarmsbussning

5091 Dorn Fér byte av bakre ldnkarmsbussning

5096 Verktyg For byte av remskiva pa servopump

126982

126 938

126937

126936

126 935

15




Avd6och 7

Specialverktyg
999 Bendmning Anvandning
5119 Nyckel For ldsmutter i styrvéxel
5154 Stativ For fixtur 5046
5175 Nippel Fér kontroll av servobalans
5176 Nippel Fér kontroll av servobalans
5178 Haknyckel Foér Axelrorets gangmuffar, ZF
5179 Hylsa Fér kontroll av styrvéxel
5182 Hylsa F6r montering av lock, ZF styrvéxel
5184 Dorn Fér ditsattning av lager och packbox, ZF
5226 Dorn Fér montering av packbox i ventithus, ZF
5227 Dorn F&r montering av rullager i ventithus, ZF
5259 Avdragare Fér demontering av remskiva pa servopump
5277 Dorn For mont. styrhylsa, tatningssring , Cam Gear TRW
5294 Dorn Fér demontering av rattias
5295 Mothali Foér demontering av rattlias

125 433

130259

[ s

130268

wam

139396
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Avd6och7

Specialverktyg

999 Bendmning Anvéndning

5296 Sexkanttapp Fér borttagning av lasplugg, Cam Gear TRW
5320 Nippel Vid koll av servobalans

5333 Tappnyckel For borttagning av lasplugg, Cam Gear TRW
5388 Dorn F6r montering av kullager till pinjong

5389 Renstapp For rengdring av gangor pa servostyrvaxel
5406 Nyckel For lossning av stétdamparmutter

5407 Spénnverktyg For ihopdragning av fjéder

5414 Nippel Vid koll av servobalans

5865 Spénnverktyg For férspanningskolven till kuggstangen, ZF
9177 Momentmétare For kontroll av styrvéxlar

998 Bendmning Anvéndning

8695 Verktyg For arbeten med bilar utrustade med SRS

126 943

126 989

181136

126082

147718

17




Grupp 60, Hjulinstélining

Konstruktion och funktion

Konstruktion och funktion

Grupp 60 , Hjulinstallning

Alilmant

For att bilen ska fa bra styregenskaper och ett minimum av
déackslitage maste hjulvinklarna vara rattinstéllda. Hjulvink-
larna omfattar caster {(axellutning), camber (hjullutning),
kurvvinklar, king pin inclination, toe-in (skridnkning) och
toe-out.

146 839

Caster (axellutning)

Castervinkeln (B) &r vinkeln mellan vertikallinjen (A) och en
linje som gar genom centrum péa nedre kulleden och &vre
lagringen (dvs en linje genom fjaderbenet).

Caster gor att hjulen stravar efter att ga rakt fram och
underiattar pa s& satt styrningen. Dessutom innebér stérre
castervinkel battre rattatergangsverkan.

A Vertikallinje
B Caster

18

Camber (hjullutning)

A—|
l

\ 146 783

A Vertikallinje
C Camber

Med camber (C) menas hjulets lutning utat eller inat.
Hjullutningen riknas som positiv om hjulet lutar utat och
negativ om hjulet lutar inat.

146 843

Vid negativ camber blir vaggreppet béttre eftersom yiter-
hjulet kommer att st& vertikalt nér bilen kréanger.

Positiv camber medfér battre "vigkansla® i ratten.
Vid extremt felaktig camber slits dicket snett.

S



Konstruktion och funktion

Grupp 60, Hjulinstélining

Kurvvinklar

"

Vid kérning genom en kurva kommer hjulen att rulia efter
cirklar med olika radier.

147 051

For att de ska f& samma vridningscentrum och minsta
mojliga dackslitage, maste framhjulen vridas olika mycket.
Detta férhallande &r bestdmt genom utformningen av styr-
stag och styrarmar och kan inte justeras.

King pin inclination

1

I

I,’ 146 784
A Vertikallinje
D King pin inclination

Med king pin inclination (D) menas spindeltappens lutning.

En riktig king pin inclination medfér att det blir lattare att
vrida pa hjulen och att hjulen béttre strivar efter att ga rakt
fram.

King pin inclination gér inte att justera.

Toe-in (skrankning)

146 841

Vid toe-in pekar hjulens frdmre del snett inat. Ratt toe-in
ger rait "vdgkéansia” i ratten och bidrar till rikiningsstabilite-
ten. Pa bakhjulsdrivna bilar motverkar toe-in hjulens ten-
dens att vrida sig utat.

Toe-in kan antingen métas som en vinkel eller som skillna-
den mellan matten aoch b.

146 785

Toe-in justeras genom att man forlénger eller férkortar
styrstagen.

Toe-out

146 840

Pa framhjulsdrivna bilar pekar hjulens frdmre del ofta snett
utat for att motverka tendenser till inatvridning.

Felaktig toe-in eller toe-out ger vibrationer som mediér 6kat
décksslitage. Dacket "kanar” sidledes. For stor toe-in ger
ofta slitage pé ytterskuldrorna

-

. " 146 943

Felaktig toe-in eller toe-out

Atgarder fore hjulinstillning

Nedanstaende faktorer kan paverka hjulvinklarna. Fére
maétning och justering bor darfér nedanstaende eventuelia
brister korrigeras.

Olika lufttryck i décken.

Olika slitage pa dédcken.

Glapp i framhjulsiager.

Glapp i kulleder eller lankarmsinfastningar.
Brustna fjadrar.

Skadad styrvéxel.

Glapp i styrstagsleder.

Skadad 6vre stétdamparlagring.

Onormal (tilif4llig) utrustning eller belastning.

CoONOOORAWN =

Obs! Alla méatningar skall géras med tom bil.
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Grupp 60, Hjulinstallning Reparation och underhall

Framhjulsvinklar: kontrolljjustering

Reparation och underhaill

Grupp 60, Hjulinstallning

Framhjulsvinklar: kontroll/justering
Specialverktyg: 2263, 5038

Al

Lyft upp framvagnen
Lyft under lankarmarna sa néra kullederna som mdjligt.

A2
Kontrollera om glapp finns i :
— Styrvixeln eller styrstagslederna
— Hjullagren
— Stétddmparbussning eller évre lagring.
A3

Kontrollera om det finns glapp i kullederna
Anvéand ett brytspett. Se till att inte gummikapan skadas.

Tillatet axialspel: max 3 mm.

20



Reparation och underhall

Grupp 60, Hjulinstélining

Framhjulsvinkiar: kontrolljustering

A4
Placera vridplattor under framhjulen
Séank framvagnen och ta bort sparrama fér vridplattorna.

A5
Kontrollera och justera lufttrycket, om sa behévs

A6
Gunga framvagnen kraftigt nagra ganger

Detta maste goras for att cambervinkeln inte ska bli fér stor,
eftersom lankarmarna inte atergar till normallige nér fram-
vagnen sanks.

Anvénds vridplattor som ej tar upp sidofjddring maste bilen
rullas bakéat ca 1 m och dérefter framat igen.

A7
Satt upp matutrustningen

Uppséttning och kalibrering gors enligt instruktionen fér den
aktuella utrustningen.

Om félgskevhet kompenseras med upplyfta framhjul, maste
bilen ater gungas kraftigt fr att aterga till normallage.

Anvands vridplattor utan tvdrgaende rérelse maste bilen
rullas bakat ca 1 m och dérefter framat igen.

21




Grupp 60, Hjulinstélining

Reparation och underhall

Framhjulsvinklar: kontrolljustering

22

Cambervinke!
A8

Kontrollera cambervinkein (hjulluthingen) pa
béda sidorna

Ratt varde: max +1°.

Cambervinkeln far variera hégst 0,5° mellan héger och
vanster sida.

For att undvika skulderslitage pa dacken bér cambervinkeln
vara si nira 0° som mdjligt.

Om justering behdvs, gor sa hér:

A8

Lossa muttrarna for fjiderbenens ovre infast-
ningar

A10
Anvand verktyg 5038 och vrid med ett dragskaft
Réatt varde: max +1°.

Max 0,5° skilinad mellan hdger och vanster sida.

Al1
Dra at muttrarna f6r évre infastningarna

Dra at med 2045 Nm (240,5 kpm).
A12
Efterkontrollera cambervinkeln

Efter justering av Cambervinkel ska Toe-in justeras till inom
specificerade vdrden och castervinkein kontrolimétas.



Reparation och underhail

Grupp 60, Hjulinstéllning

127 283

Framhjulsvinkiar: kontrolljustering

Castervinkel
A13

Kontrollera castervinkeln (axellutningen) pa ba-
da sidorna

Ratt varde: +2° till +3°,*

Castervinkeln &r inte justerbar. Ligger vérdet utanfér det
angivna maste framvagnsdetaljerna kontrolleras.

* (Vagnar fr.o.m. 1979 ars modell och med servostyming har
vardet +3° till +4°.)

Toe-in

Al4
Séatt upp en hjulspridare och kontrollera toe-in
Vinkel (20) A-a{mm) B-b{mm) C-¢{(mm)
Mekanisk styrning 24’18 4,5+1,5 3,5+1 2,5+1
Servostyrning 16'+8" 3,0+1,5 2,04 1,541

Alla métnignar gérs med tom vagn. Matten tas i navhéjd,
som ett vinkelmatt o, eller som skillnaden i mm mellan
hjulens fram- och bakkant i punkterna A, B eller C (dackets
slitbana, inre skuldra resp. falghorn).

A15
Justering av toe-in

Justeringen gors med styrstagen sedan lasmuttrarna los-
sats.

Kortare stag ger stdrre vinkel och tvért om.
Ratt varde: se punkt A14.

Obs! Stagens langd far inte skilja mer &n 2 mm. Mét mel-
lan nyckelgreppet och lasmuttern.

Al6

Spraya rostskyddsolja, Tectyl eller liknande, pa géngorna
sedan muttrarna dragits at

Al17
Kontrollera och, om sa behdvs, justera rattlaget
Kontrollera att hjulen star rakt.

Obs! For bilar med SRS, se sidan 25.

Rattens stotskydd bands férsiktigt loss med en skruvmejsel
och ratten dras av med avdragare 2263.

Obs! Fr.o.m. 1979 ars modell behdvs ingen avdragare.
Déremot behdvs en speciell hylsa fér rattmuttern. Tack-
brickan i rattens centrum bénds loss med en skruvmejsel.

Satt tillbaka ratten rakt.

23



Grupp 60, Hjulinstéllning

Reparation och underhall

Framhjulsvinklar: kontrolljjustering

113458

A18
Skruva fast ratten och tryck fast stétskyddet

Dra atrattmuttern med 60+15 Nm (61,5 kpm). Strykvaselin
pa isolertapparna innan stétskyddet trycks pa plats.

Obs! Fr.o.m. 1979 ars modell behévs en specieli hylsa
for rattmuttern.

24



Reparation och underhéll

Grupp 60 Hjulinstélining

Justering av rattldge, SRS

Grupp 60 Hjulinstélining
Justering av rattlage, SRS

Specialverktyg: 8695 (Tips: anvdnd lang TX 30)

Viktigt!
Fore arbete pa bilar utrustade med SRS, l4s pa sidan 59 vad som géller. An-
slut aldrig batteriet eller sla pa tandningen nér rattmodulen tas bort eller sitts
dit. Om SRS-systemet ansluts till spanning nér rattmodulen &r bortkopplad,
kommer en felkod att registreras och méaste sedan nollstéllas.

147721

147718

B1
Forberedelser

Kor bilen pa en plan yta s& att framhjulen kommer aft sta
rakt.

Lossa batteriets minuskabel. Satt tdndningnyckeln i lage "I
sd att rattlaset ar upplast.

B2
Ta bort rattmodulen
Vrid nagot pa ratten fér att komma at skruvarna.

Lossa rattmodulen genom att ta bort de tva torx-skruvarna
pa baksidan ratten.

Vrid nagot pa ratten for att komma at skruvarna. Ta isér
kontaktstycket och lyft bort rattmoduten.

B3
Sétt dit verktyg 8695 istéllet for rattmodulen

Detta gérs for att man senare ska kunna kdra bilen utan att
felkoder uppstar.

B4
Lossa muttern i rattcentrum, men skruva inte
bort den

B5
Kontrollera att ratten sitter rakt

Anslut batteriets minuskabel.

Kér bilen rakt fram pa siatt underlag sa att framhjulen star
absolut rakt.
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Grupp 60 Hjulinstélining

Reparation och underhall

Justering av rattidge, SRS

147738

147736

26

B6
Om ratten sitter snett:
{fortsatt med B3 om ratten sitter rakt)
Ta bort ratten utan att vrida den.
Ta bort verktyg 8695 och ta bort muttern i rattcentrum.

Lossa skruven i &ndan av plastbandet fran sitt "parkerings-
hal" i ratten (skruven ska alltid sitta kvar i plastbandet).

Lyft bort ratten och 1t ledning, plastband och skruv passera
genom halet i ratten.

B7
Nolistéll kontaktrullen
Vrid kontaktrullen till héger andlage. ~
Vrid sedan tre (3) varv {ill vénster. Skruvhalet skall hamna
"klockan sex" som bilden visar.

Las kontaktrullen i detta Iige med skruven i plastbandet.

3 - ‘\v’
Viktigt!
Vrid inte pa ratten, da gar pinnen p& kontaktrullen av och
hela kontaktrullen maste bytas !
B8

Satt dit ratten rakt
Dra elledningen fran kontaktrullen genom hélet i ratten.
Sitt dit muttern som haller ratten och dra &t med fingrarna.

Ta bort skruven i &nden av plastbandet och s&tt den i sitt~—-
parkeringshél i ratten.

Anslut verktyg 8695.
Anslutbatteriets minuskabel. Kérbilen pa plant underlag och
kontrollera att ratten sitter rakt.

B9
Nar ratten sitier rakt:
Dra &t muttern i rattcentrum med 60 Nm (6 kpm).

Kontrollera att SRS-varningslampan slocknat {dvs ingen
felkod finns kvar).

Koppla bort batteriets minuskabel.
Ta bort verktyg 8695.



Reparation och underhall

Grupp 60 Hjulinstélining

147733

147 702

Justering av rattldge, SRS

B10
Siétt dit rattmodulen
— 8Sé&tt underdelen av rattmodulen mot ratten.

— Anslut kontaktstycket.

— Féll in rattmodulen och skruva fast den med torx-skru-
varna bakifran, moment 6 Nm (0,6 kpm). Vrid nagot
pa ratten fér att komma &t skruvarna.

rObs! Skruva fast héger skruv férst. J

Kontrollera att kabeln ligger fritt och inte kldms.

B11
Kontrollera funktionen

Kontrollera att ratten gar att vrida latt samt att ratti&set
fungerar riktigt.

Kontroilera att rattmodulen verkligen sitter fast.

B12
Kontroliera om felkod visas
Sétt nyckeln i lage "II" (t&ndning pa).
Ansiut batterikabeln och titta pa SRS-lampan.

B13

Om felkod visas

Om en felkod visas har troligtvis batteriet varit anslutet och
tandningen satts pa under tiden rattmodulen varit borttagen
och inget specialverktyg 8695 anvants.

For nolistélining av felkod se punkterna C1 —C8, sid 28-29.
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Grupp 60 Hjulinstélining Reparation och underhall

Nollstélining av felkod efter justering av rattlige, SRS

Nollstalining av felkod efter justering av rattlage, SRS
Specialverktyg: 8695

Om SRS-lampan inte slocknar efter 10 sekunder, finns en eller flera felkoder lagrade.
Felkoder kan finnas om verktyg 998 8695 inte var ditsatt nér rattmodulen var bort-
tagen och tdndningen sattes pa. Troligen finns ytterligare felkoder lagrade om rattmo-
dulen 16st ut efter en kollision. Detta ar heit normait.

Nolistall sa har:

c

N

Begar visning av felkod pa nytt:
Begdr forst visning av felkoden @n en gang (stomansiut
testuttaget i 2 - 5 sekunder).

— Stomanslut darefter testuttaget 3 gangerinom 1,5 -5

sekunder. Varje stomanslutning ska vara minst 0,25
sekunder lang.

N .

T Obs! "Mini-timer" hanstift ska finnas i bada dndar av led-
ningen. Varje stomanslutning ska vara distinkt.

LLampan kommer att slockna i 4 sekunder, fér att sedan lysa
i 3 sekunder for att bekréfta nolistéliningen. Dérefter slock-
nar den och fungerar normait igen.

Obs! Stiing inte av tAndningen mellan begéran av fel-
kod och nollstalining.

c2
Om lampan inte slocknar vid nollstéllning

Nagotfe! har inte blivit atgérdat. Begar visning av felkod igen
och atgérda felet. Férsok sedan nollstélla igen.

147 702

Cc3
Sla av tdndningen, lossa batteriets minuskabel
Ta bort verktyg 8695.

147718
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Reparation och underhall

Grupp 60 Hjulinstéllning

147733

147 702

Nollistélining av felkod efter justering av rattidge, SRS

c4
Satt dit (den nya) rattmodulen

Sitt underdelen av rattmodulen mot ratten. Anslut kontakt-
stycket. Fall in rattmodulen och skruva fast den med torx-
skruvama bakifran, moment 6 Nm ( 0.6 kpm).

lObs! Skruva fast héger skruv férst.

Kontrollera att kabeln ligger fritt och inte kidams.

c5
Kontrollera funktionen

Kontrollera att ratten gar att vrida latt samt att rattldset
fungerar riktigt.

Kontrollera att rattmodulen verkligen sitter fast.

cé
Sétt nyckein i lage "I (tdndning pa).

— Anslut darefter batteriets minuskabel.
— Kontrollera om SRS-lampan slocknar.
Om inte, finns nagot fel kvar i systemet. Begér felkod,

reparera, nollstéll igen.
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Grupp 61, Framhjulsupphédngning Konstruktion och funktion

Allmént
Konstruktion och funktion
Grupp 61, Framhjulsupphéngning
5
6
-
7
1 Kréangningshdmmarstag 5 Fjader 9 Bakre konso! fér iankarm
2 Kringningshdmmarkonsol 6 Fjdderben 10 Framre inféstning fér lankarm
3 Kragningshdmmarlank 7 Kulled 11 Framaxelbalk
4 Qvre lagring for fjaderben 8 Lankarm
C—
Allméant
Framvagnen har individuelit avijidrade hjul och &r av typ
McPherson.
Hjulupphéngningen utgérs pa vardera sida av ett s.k. fja- ~—

derben (6) och en ldnkarm (8). Mellan ldnkarmamna finns
eltkrdngningshdmmarstag (1). Staget &r fastsatt vid framre
sidobalkarna med tva gummilagrade konsoler (2), och
férbinds till idnkarmarna med tva korta Iankar (3).

Fjaderbenets Gvre dnde stdder mot hjulhuset via ett gum-
miupphéngt lager (4) och nedre d&nden &r f6rbunden tilf
lankarmen med en kulled (7).

Lankarmen &r lagrad i tvA gummibussningar. Den framre
bussningen dr pressad i ldnkarmen och infast till framaxel-
batken (11) med ne genomgaende bult (10). Bakre buss-
ningen &r monterad i en separat konsol (9) vilken skruvas
fast i framre sidobalken.

Bild 2 visar ldnkarmen och infdstningen av dess bussning- 1 Hai 10r kulled 5 Bakre bussning
ar. 2 Framaxelbalk 6 Fastmutter

3 Frémre bussning 7 Bakre konsol

4 Fastbult
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Konstruktion och funktion

Grupp 61, Framhjulsupphédngning

Fjaderben
13
14
15
16
S R

"

VOLVO
109 382

1

1 Séte f6r stétddmpare 10 Kolvstang, stétddmpare

2 Kulled 11 Ovre lagring

3 Féste for kulled 12 Hjulhus

4 Hjulaxel 13 Skyddskapa

5 Rér 14 Fastmutter, 6vre lagring

6 Nedre fjaderséte 15 Ovre stodplatta, fjader

7 Fjader 16 Gummibuffert

8 Stétdampare 17 Skyddshylsa, stétddmpare
9 Stétddmparmutter

Allmént

Fjaderbenet bestar av ett rér (5) i vars nedre del hjulaxein
(4) och kulledsfastet (3) finns. Pa 6vre delen av roret ar
fidderns nedre sate (6) fastsvetsat.

Hjulaxeln (4) &r pressad pa fiaderbensroret. Kulledsfastet
(3) ari tidiga bilar svetsat fast i réret och i senare modeller
skruvat fast med fyra skruv.

Stétdamparen (8) &r placerad i réret och halls pa plats med
en hylsmutter (9) i 6vre &nden och ett fast sdte (1) i botten
pa réret. | senare varianter med skruvat kulledsféste ligger
sétet (1) antingen 16st vilande mot en sétesring eller ar
fastsvetsat i fiderbensroret (5).

Stoétddmparens kolvstang (10) fungerar som fjiderbenets
dvre styming och ar skruvad fast i Gvre fagringen (11).

Ovre lagringen som i sin tur &r skruvad fast i hjulhuset (12)
bestar av ett kullager monterat i en platkapslad gummihyl-
sa. Mot 6vre lagringen stdder fjddern via 6vre stddplattan
(15) pa vars undersida finns en gummibuffert (16) och en
skyddshylsa (17) for stétddmparens kolvstang.

Genom att bilens vikt har minskat nagot fr.o.m. 1986 ars
modeller, har den fria [angden p4 fjadern (7) kunnat min-
skas med ca. 1 mm pa bilar med fdljande motorer:

* 4-cyl med servostyrning, dock ej GLT, D 24 Taxi, samt
« polisbilar till Arablandema med motor B 28 E.

Av hjulvinklarna ar det endast toe-in (skréankningen) och
Camber vinkeln (hjullutningen) som &r justerbara. Toe-in
justeras med styrstagen och Camber vinkeln med dvre
lagringen, vars tva framre fasthal i hjulhusplaten ar uppslit-
sade (bilden nedan). Genom denna uppslitsning kan lag-
ringen flyttas i sidled sedan fastmuttrama lossats.

VOLVO
109 393

1 Fastmuttrar 2 Slitsade hal i hjulhusplaten
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Grupp 61, Framhjulsuppédngning Reparation och underhall

Lénkarm och/eller bussningar, byte

Reparation och underhall

Grupp 61, Framhjulsuppangning

Lankarm och/eller bussningar, byte
Specialverktyg: 1801, 5081, 5082, 5083, 5084, 5085, 5091
Arbetet utfbrs pa hjulbanelyft.

D1
Lyft upp framvagnen
Lyft under domkraftsfastena ftills hjulen néstan lyfter fran
hjulbanan.

D2
Ta bort krangningshdmmarlanken fran lank-
armen

D3

Ta bort kulleden fran lankarmen
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Reparation och underhall

Grupp 61, Framhjulsuppéngning

# V12581

5. 126901

Lé&nkarm och/eller bussningar, byte

D4
Ta bort bakre bussningens konsol fran sido-
balken

D5
Ta bort lankarmens framre fastbult

Dé
Ta ner ldnkarmen och skruva bort konsolen

D7

Pressa ur linkarmens bussning

Anviénd ett skruvstycke och placera mothall 5085 Gver buss-
ningens kragade sida. Pressa ur bussningen med 5091.
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Grupp 61, Framhjulsuppdngning Reparation och underhall
Lénkarm och/eller bussningar, byte

D8
Pressa i lankarmens busshing

Placera dorn 5084 mot bussningens kragade sida och pres-
sa med mothallet 5085 pa baksidan.

D9
Pressa ur lankarmkonsolens bussning

Placera mothallet 5082 under konsolen och pressa ur buss-
ningen med dom 5083 och skaft 1801.

D10
Satt i ny bussning i konsolen

Bussningarna &r olika fér hdger och vénster sida, mjukare
resp. hardare, f6r att géra bilen mindre kénslig fér obalans i
hjulen och fér kraftvibrationer fran dacken.

— Hoger sida — Mjuk bussning
— Vanster sida — Hard bussning

Obs! Detta galler fér bilar bade med och utan servostyr-

1205826-9 1221982-0 ning.

125934

D11
Pressa i linkarmskonsolens bussning

Placera mothall 5081 mot bussningens kragade sida och
pressa pa konsolen med 5082 och skaft 1801.

126 90€
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Reparation och underhall

Grupp 61, Framhjulsuppéngning

Lénkarm och/eller bussningar, byte

D12
Sétt fast konsolen pa ldnkarmen

Sétt pa konsol, bricka och mutter men dra inte &t muttern
hardare &n att brickan kan vridas med fingerkraft.

112581

D13

Sitt upp lankarmen och tré i framre fastbulten
utan att dra &t muttern

D14

Styr in krdngningshammariénken pa plats och
skruva fast kulleden till lankarmen

Dra 4t med 115+15 Nm (11,5+1,5 kpm).

D15
Sitt dit bakre bussningens konsol till sidobalken
Dra at med 40+10 Nm (4+1 kpm).




Grupp 61, Framhjulsuppédngning

Reparation och underhall

Lénkarm och/eller bussningar, byte

314162

D16

Skruva fast krangningshdmmarlédnken till lankar-
men

D17 —
Sank framvagnen
Rulla bilen fram och tillbaka samt gunga den nagra ganger
s4 att lankarmen intar normallége.
D18
Dra at bakre bussningens mutter
Dra at med 55+5 Nm (5,510,5 kpm).
D19
Detta stycke géller endast vagn med B21-motor
och vid byte av bussning pa héger sida -
For att komma &t att dra muttern maste avgasroret skru-
vas loss fran flans och faste samt, efter det att muttern
dragits at, sattas dit igen med ny packning.
o

D20
Dra at framre bussningens buit
Dra at med 75+20 Nm (7,52 kpm).
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Reparation och underhall Grupp 61, Framhjulsuppéngning
Kulled byte, tidigt utférande

Kulled byte, tidigt utforande

Specialverktyg: 5036, 5037, 5039, 5043, 5045, 5173, 5406, 5407

E1
Palla upp framvagnen och ta bort hjulet
Placera pallbockarna under de frdmre domkraftsfédstena.

Mérk upp laget pa hjulet genom att sl ett kémslag pa den
bult som &r mitt emot ventilen. Ta bort hjulet.

Mérkningen gérs fér att ev. spinnerbalansering inte ska
dndras.

130176

E2
Lossa stétddmparens mutter i fjaderbenet

Lossa muttern ett par varv med verktyg 5039 eller 5406
beroende pa stétddmparens kolvstangsdiameter.

E3

Placera en domkraft under lankarmen samt ta
bort styrstaget fran styrarmen

Skruva bort muttern och dra loss staget med 5043.
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Grupp 61, Framhjulsuppéngning Reparation och underhall

Kulled byte, tidigt utférande

E4

Skruva bort krangningshammaren fran ldnkens
ovre infastning

E5
Skruva ur skruven fér bromsrorskonsolen

E6
Ta bort skyddskapan dver stétdamparmuttern
Band med en skruvmejsel.

E7

Lossa stétdamparmuttern

Lossa muttemn nagra varv med 5036 och hall emot st6t-
damparens kolvstang med 5037.
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Reparation och underhall

Grupp 61, Framhjulsuppéangning

Kulled byte, tidigt utférande

E8

Mark upp laget for 6vre lagringen samt skruva
bort muttrarna

Gor markningen rakt éver mutterplattan och hjulhusplaten.

E9
Sank domkraften och styr ut fjiderbenet

Haka fast fjaderbenset till krdngningshdmmaren med verktyg
5045.

E10
Sétt fast spannverktygen 5407 och dra ihop
fjadern

Spénnverktygen 5407 placeras mitt emot varandra och med
minst tre fria fiidervarv mellan verktygens klor. Draihop dem
véxelvis med en mutterdragare.

E11

Skruva bort stétdadmparmuttern och ta bort évre
lagringen, fjaderplattan, fjadern och gummi-
bufferten

Skruva bort muttern med 5036 och hail emot stétddmparen
med 5037.
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Grupp 61, Framhjulsuppéngning Reparation och underhall

Kulled byle, tidigt utférande

E12
Skruva bort stétdadmparens féastmutter

Anvéand verktyg 5039 eller 5406 beroende pa stétdampa-
rens kolvstangsdiameter.

E13 —
Dra upp stétddmparen
N
N
E14
Lossa kulledens fastmutter nagra varv
Lossa muitern s& mycket ait dess lasning sldpper fran
kulledstappen. Anvind en 19 mm hyisa, lang fdridngare
och spérrskaft. Hall emot kring svetsfogen med en rortang.
N

E15
Lossa kulledstappen fran fjaderbenet
Anvénd en lang massingsdorn och sla med en hammare.

126918
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Reparation och underhall Grupp 61, Framhjulsuppéngning
Kulled byte, tidigt utférande

E16
Ta bort muttern

Stryk lite vaselin eller liknande i hylsan sa féljer muttem med
upp nér den skruvats av.

E17
Hang upp fjaderbenet

Héng fjaderbenet med en staltrad genom lagringen. Ta

dérefter bort upphangningskroken och lyft av fjiderbenet
fran kulleden.

Obs! Var forsiktig sa att inte bromsslangama strécks. —l

E18
Skruva bort kulleden fran lankarmen

E19

Skruva fast den nya kulleden till lankarmen
Dra at med 115+15 Nm (11,5+1,5 kpm).

Obs! Tvétta av kulledens tapp sa att den ar ren fran fett.
| annat fall kan tappen dras fér langt in i fiaderbenets ko-
na sa att gummiskyddet kdrvar mot fjaderbenet.
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Grupp 61, Framhjulsuppéngning Reparation och underhall

Kulled byte, tidigt utfrande

E20
Lyft pa fjaderbenet pa kulleden
Ta bort staltrdden och haka pa upphéngningskroken 5045.

. 1126023

E21 “—
Skruva pa kulledsmuttern
Momentdra muttern och hall emot med en rortang kring
‘svetsfogen.
Dra 4t med 6010 Nm (6+1 kpm). -
Rostskydda rortangsgreppet efter atdragning.

E22
Tré i stétdamparen och skruva dit stétdampar-
muttern
Muttern dras at sa mycket som mdjligt utan att fjiderbenet
vrids. Anviand verktyg 5039 eller 5406 beroende pa stdtdam-
parens kolvstangsdiameter.

S o

E23

Satt fjadern samt gummibufferten med stétdam-
parskyddet pa plats

vand fijidem sa att spannverktygens nyckelgrepp pekar
uppat.
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Reparation och underhall

Grupp 61, Framhjulsuppdngning

Kulled byte, tidigt utférande

E24
Sitt dit fjaderplattan, dvre lagringen, brickan
och muttern
Dra at muttern med 5036 och hall emot med 5037.

E25

Ta bort spéannverktygen

Lossa verktygen véxelvis samt se till att fijiderns &ndar
kommer i ratt [age i Gvre och nedre plattorna.

E26
Styr upp fjdderbenet i hjulhuset

Ta bort upphéngningskroken och hdj domkraften. Se dven
till att krdngningsh@mmarlanken styrs p4 plats.

E27

Vrid lagringen i rétt lage och skruva fast muttrar-
na

Sétt lagringen i age enligt den tidigare gjorda markningen.
Dra 4t med 2045 Nm (2+0,5 kpm).



Grupp 61, Framhjulsuppdngning

Reparation och underhall

Kulled byte, tidigt utférande

44

E28

Dra fast stotdadmparens dvre mutter och tryck
dérefter fast skyddskapan

Dra fast muttern med 5036 och hall emot med 5037.
Dra 4t med 20 Nm (2,0 kpm).

E29
Skruva fast bromsroérskonsolen

E30
Skruva fast kréngningshammarlanken till staget

E31
Skruva fast styrstaget till styrarmen
Dra at med 60+10 Nm (6+1 kpm)



Reparation och underhall

Grupp 61, Framhjulsuppéngning

130176

Kulled byte, tidigt utférande

E32
Dra fast stotdamparmuttern i fjiderbenet

Anvénd verktyg 5039 eller 5406 beroende pa sttdédmpa-
rens kolvstangsdiameter.

E33
Skruva fast framhjulet
Siétt pa hjulet enligt tidigare mérkning.
Dra &t med 115£15 Nm (11,5+1,5 kpm).
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Grupp 61, Framhjulsuppéngning Reparation och underhall
Kulled byte, sent utférande

Kulled byte, sent utforande
Specialverktyg: 5039, 5406

F1
Palla upp framvagnen

Placera pallbockarna under framre domkraftsfiastena.

F2
Mérk upp laget och ta bort framhjulet

Mark upp laget genom att sla ett kérnslag pa bulten mitt f6r
ventilen.

Mérkningen gors for att ev. spinnerbalansering inte skall
andras.

F3
Lossa stétdamparens fiastmutter ett par varv

Anviand verktyg 5039 eller 5406 beroende pa stétddmpa-
rens kolvstangsdiameter.

Obs! P4 vagnar fr.o.m. 1978 ars modell behdver stot-
damparmuttern inte lossas. P4 dessa vagnar vilar inte
stétdamparen mot kulledsféstet.

F4
Skruva bort kulledsfastets fyra fastskruvar

Om skruvarna ar lasta med lasbleck bénds dessa forst bort
med en skruvmejsel.

46



Reparation och underhall

Grupp 61, Framhjulsuppéngning

Kulled byte, sent utférande

F5
Ta bort kulleden fran lankarmen
F6
Ta bort kulledens fastmutter
f_7
Pressa ur kulleden ur fastet
F8

Siétt fast den nya kulleden till fistet*
Dra &t med 60+10 Nm (611 kpm).

Obs! Tvitta férst rent kulledens tapp fran fett. | annat
fall kan tappen dras f6r langt in i fastets kona sd att gum-
miskyddet kdrvar mot fistet.

* Fr.o.m. 1979 ars modell med servostyrning &r kullederna
olika fér hdger resp. vinster sida. Kulleden &r férskjuten
10 mm framéat i lankarmsféstet gentemot tidigare. Det &r
darfér mycket viktigt att dessa kulleder sétts pa rétt sida.

Obs! Kulleden finns i bade vénster och hager utférande.
Kulleden skall monteras sa ait fdrskjutningen av ledpunk-

ten hamnar framat i vagnen.
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Grupp 61, Framhjulsuppdngning Reparation och underhail

Kulled byte, sent utfSrande

F9
Sitt fast kulledsfastet till fjaderbenet
L7/1 Anvind nya lasskruvar. P4 vagnar som varit férsedda med
lasbleck (se punkt F4) ska dven nya sadana anvéndas.
Dra 4t med 23145 Nm (2,310,5 kpm).
F10 —
Satt fast kulleden till ldinkarmen
Dra at med 115+15 Nm (11,5%1,5 kpm).
F11
Dra at stétdamparens fastmutter om den tidigare
lossats
Se punkt F3. Anvand verktyg 5039 eller 5406 beroende pa
kolvstangsdiameter.
.

Fi2
Sitt fast framhjulet och ta bort pallning

Saétt pa hjulet enligt tidigare mérkning.
Dra 4t med 11515 Nm (11,5+1,5 kpm).

130176
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Reparation och underhéll Grupp 61, Framhjulsuppédngning
Bakre ldnkarmsbussning, byle pa hjulbanelyft

Bakre ldankarmsbussning, byte pa hjulbanelyft

Specialverktyg: 1801, 5081, 5082, 5083
Féljande instruktion géller fér arbete utfért pa hjulbanelyft.
For arbete utfért p& golvet istéllet, se sid 52-55.

G1
Ta bort bakre bussningens konsol frén sido-
balken

G2
Ta bort konsolen fran lankarmen
Ta bort muttern och dra av konsolen fran lankarmen.

G3

Pressa ur lankarmskonsolens bussning

Placera mothall 5082 under konsolen och pressa ur buss-
ningen med domn 5083 och skatft 1801.
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Grupp 61, Framhjulsuppdngning

Reparation och underhall

Bakre ldnkarmsbussning, byte pa hjulbanelyft

G4
Sétt i ny bussning i konsolen

.
136 08D

50

G5 S
Pressa i linkarmskonsolens bussning
Placera mothall 5081 mot bussningens kragade sida och
pressa pa konsolen med 5082 och skaft 1801.
N
G6
Satt fast konsolen pa lankarmen
Sétt pa konsol, bricka och mutter men dra inte 4t muttern
hardare &n att brickan kan vridas med fingerkraft.
112581 ——

G7

Justera in konsolen mot sidobalken sa att buss-
ningen intar sitt normallédge



Reparation och underhall Grupp 61, Framhjulsuppéngning
Bakre ldnkarmsbussning, byte pa hjulbanelyft

G8
Dra at lankarmsmuttern
Kontrollera bussningens lage. Justera om nédvandigt.
Anvénd en lang forléngning vid atdragningen.
Dra at med 555 Nm (5,510,5 kpm).

G9

Satt dit bakre bussningens konsol till sidobalken
Dra at med 40+10 Nm (4+1 kpm).
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Grupp 61, Framhjulsuppédngning Reparation och underhail

Bakre ldnkarmsbussning, byte pa golv

Bakre ldankarmsbussning, byte pa golv

Specialverktyg: 1801, 5081, 5082, 5083
Féljiande instruktion géller fér arbetet utfort pa golvet.

H1

Mét upp och notera avstandet mellan skarmkant
och navcentrum innan bilen lyfts fran golvet

M4t pa bada sidorna om bada bussningama ska bytas.

H2
Palla upp framvagnen

Placera pallbockarna under domkraftsfastena.

127 a69

H3
Ta bort krdngningshammarlankarna fran lank-
armarna

Liankamna ska tas bort pa bada sidorna &ven om bara en
bussning ska bytas. Detta fér att [ankarmarna ska inta réatt
l&ge vid fastdragningen.

H4

Detta stycke galler endast vagn med B21-motor
och vid byte av busshing pa héger sida

Skruva loss avgasrdret fran frimre féste och fléns.

119 566

= e
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Reparation och underhall

Grupp 61, Framhjulsuppédngning

Bakre ldnkarmsbussning, byte pa golv

H5
Ta bort konsolen fran sidobalk och lankarm

Hé
Pressa ur lankarmskonsolens bussning

Placera mothall 5082 under konsolen och pressa ur buss-
ningen med dorm 5083 och skatft 1801.

12690

H7
Sétt i ny bussning i konsolen

136 080

H8
Pressa i lénkarmkonsolens busshing

Placera inothall 5081 mot bussningens kragade sida och
pressa pa konsolen med 5082 och skaft 1801.

126 90€
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Grupp 61, Framhjulsuppdngning Reparation och underhall
Bakre ldnkarmsbussning, byte p4 golv

H9
Sitt fast konsolen pa lankarmen

Sétt pa konsol, bricka och mutter men dra inte 4t muttemn
hardare &n att brickan gar att vrida med fingerkraft.

7112581

H10
Satt fast konsolen till sidobalken
Dra 4t med 40£10 Nm (4+1 kpm).

"

H11

Belasta framfjadrarna sa att IAnkarmarna intar
normallage

Ta bort pallbockarna fran domkraftsféstena och placera en
bock s langt ut som méjligt under {ankarmen med den nya
bussningen. Sank bilen sa attden vilar pa pallbocken pa den
ena sidan och hjulet pa den andra.

N

H12

Kontrollmét avstandet mellan skdrmkant och
navcentrum

Gunga bilen nagra gadnger och mét avstandet. Det skall vara
lika med det tidigare noterade.

127 069
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Grupp 61, Framhjulsuppédngning

Reparation och underhall
Bakre ldnkarmsbussning, byte pa golv

H13

Dra at bakre bussningens mutter
Dra at med 5545 Nm (5,5+0,5 kpm).

H14

Detta stycke géller endast vagh med B21-motor
och vid byte av bussning pa héger sida

— Satt fast avgasréret till flinsen och frdmre fastet.
— Anvénd nya flanspackningar.

- 113566

-
H15

Satt fast krangningshammarlankarna pa bada
sidorna
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Grupp 64, Styrning

Konstruktion och funktion

Konstruktion och funktion
Grupp 64, Styrning

1 Rattaxel 3 Styrstag
2 Styrvéxel 4 Styrarm
Aliméant

Styrinréttningens uppbyggnad framgar av bilden ovan.
Rattens rérelser éverfors till hjulen via rattaxeln (1), styrva-
xeln (2), styrstagen (3) och styrarmarna (4). Hjulutslaget
begrénsas av stopp i styrvixeln och kan gj justeras.

Styrvéxeln &r av kuggstangstyp, och finns i tva typer,
antingen av fabrikat ZF eller Cam Gear. | princip ar de
ganska lika men den ena &r fettsmord (ZF) och den andra
ar oljesmord (Cam Gear).

56

Servosystemets huvudkomponenter &r servostyrvéxeln
och servopumpen.

Servostyrvéxeln &r av kuggstangstyp och fettsmord. Den
monteras i framkant pa framaxelbalken.

Servopumpen, som drivs med en kilrem fr&n motormns ve-
vaxel, &r av vingtyp och finns i tva utféranden dér den ena,
Saginaw, &r hopbyggd med oljebehallaren medan den
andra, ZF, har en separat oljebehéllare med slangférbin-
delse.



Konstruktion och funktion

Grupp 64, Styming

Styrvéxlar, éversikt

Styrvixlar, 6versikt

Mekaniska styrvéxiar

Cam Gear
Cam Gear (A) &r oljesmord till skillnad ifran ....

ZF

....ZF (B) som &r fettsmord.

Cam Gear TRW

Denna finns i ett tidigt och eft nyit utférande. Den nya
styrvéxeln viger mindre, men enklast skiljar man dem at
pé laspluggen till kuggstangens férspanningskolv (se bild-
erna har nedan). Obs! den nya pluggen kan vara antingen
av plast eller metall.

Servostyrvaxiar

Cam Gear med gjutjarnshus

129 766

Cam Gear med aluminiumhus

31213

Denna skiljer sig fran Cam Gear med gjutjéirnshus i férsta
hand genom aft ytterrdret B inte gar att lossa frAn snéack-

huset.

Tidigt utférande

142774

Nytt utférande

Invandigt skiljer de sig destomer. P4 den nya styrvaxeln &r
kuggstangen halborrad och det ytire evakueringsroret ar
darfor borttaget. Dessutom dr pinjongens kuggar snedskur-
na till skillnad fran tidigare da de var raka.

Detta innebdr att fler kuggar &r i ingrepp samtidigt vilket
medfdr mindre risk for slag och oljud fran styrvaxeln.

Den nya styrvéxeln ersitter alla tidigare styrvéxiar av fab-
rikat Gam Gear bade i produktion och som reservdel.

142073

Nytt utiorande Tidigt utiorande
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Grupp 64, Styrning Konstruktion och funktion

Styrvéxiar, dversikt

ZF med fast ventilhus ZF med delat ventilhus, utférande avsett for
USA/Canada

Denna stryvéxel ersdtter ZF:s tv3 tidigare styrvaxlar pa
marknaden i USA och Canada. Utvandigt skiljer den sig
genom ait det gjutna lattmetalhuset pa axelns hégersida
utgar. Hégersidan bestar nu bara av cylinderréret. Detta
medfér att infastningen pa héger sida blir nagot annoriun-
da.

i W5

ZF med delat venﬁlhus
Ventilhuset skruvas till snackhuset med hjalp av tva skru-
var, A,
~—
Vid byte till det nya utforandet ska befintligt mellanstycke
pa héger sida bytas ut mot ett nytt och samtidigt tillkkommer
en bygel som skall placeras mellan U-bulten och mellan-
stycket.
N
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Konstruktion och funktion

Grupp 64, Styming

SRS (Supplemental Restraint System)

SRS (Supplemental Restraint System)

Fran och med arsmodell 1990 finns det bilar i Volvo's
200-serie utrustade med SRS, rattkudde. Enklaste sattet
att ta reda pa om bilen ar utrustad med SRS &r att se om
SRS &r praglat i rattens centrumkudde, se bilden till héger.

SRS ar en uppblasbar kudde placerad i rattcentrum. Kud-
den &r normalt hopvikt men blases blixtsnabbt upp vid en
kollision. Den &r avsedd att vara ett extra skydd tillsam-
mans med det vanliga bilbaitet.

laktta sérskild forsiktighet vid arbeten pa bilar med
SRS

Bilar med SRS maste behandlas extra noggrannt i vissa
avseenden s& att inte skada eller felfunktion uppstar pa
SRS-systemet. Extra arbetsmoment tillkommer ibland pa
SRS-bilar 4ven om inga SRS-komponenter berdrs direkt.
Las alltid i servicehandboken fér SRS-systemet, Avd 8
{88), om du &r tveksam.

+ Batterikabeln
Lossa alltid pa batterikabeln och sténg av tandningen
innan du bérjar med arbeten som kan tdnkas komma i
narheten av SRS-systemet.

e Arbeten under intrumentbridan eller runt rattaxel-
kaporna
Var forsiktig sa att elledningar till SRS-systemet inte
kommer i kldm, skavs eller genomborras av skruvar. Det
kan hénda ndr till exempel ljudvall/kndskydd monteras
eller vid arbeten med kombinationsinstrument, tand-
ningslas eller rattaxelkdporna.

o Arbeten med styrvéxel eler rattaxel
Lossa aldrig rattaxeln eller styrvéxeln utan att férst lasa
kontaktrullen och ta bort ratten.

Vid alla arbeten som inkluderar borttagning/ditsattning av
rattmodul far aldrig batteriet ansiutas och tandningen
séttas pa under arbetets gang. Det har tva orsaker, dels
att undvika att rattkudden blases upp av misstag under
pagaende arbete, och dels att undvika den felkod som

annars alltid registreras och som da maste nollstéiias.

147712

Men, for att underlatta felsdkning, samt for att kunna kon-
trollera SRS-systemet aven innan rattmodulen satts pa
plats, har ettenkelt specialverktyg, nr 998 8695, tagits fram.

147718

Verktyget har samma resistans som rattmodulen och an-
sluts enkelt till kontaktstycket.

Med hjélp av detta verktyg undviker man bade felkod och
oavsikilig utlbsning av rattkudden under arbetets gang.

Las mer om specialverkiyget 998 8695 i SRS-handboken
Avd 8 (88).
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Grupp 64, Styrning Konstruktion och funktion
Rattaxel

Rattaxel

1 2
?4567891 1 1213 14

SRy
-3 ’,’//////// »

o |
3 —~ J
o006
/
A Bomférband och kollapsdon i normalldge B Bomforbandets och kollapsdonets ldge vid
kraftig intryckning
1 Nedre knut 8 Balgror
2 Medbringare 9 Bomférband
3 Nedre rattaxel 10 Ovre inféstning och rattlas
4 Ovre knut 11 Ovre lager
5 Nedre lager 12 Rattnav
6 Owvre rattaxel 13 Kollapsdon
7 Nedre inféstning 14 Rattmutter —_—
Rattaxein &r delad i tva delar och férsedd med tva knutar, For att ytterligare 6ka sdkerheten &r ratten forsedd med ett
en mellan 6vre och nedre rattaxeldelarna och en knut som s.k. kollapsdon, bestaende av en plathylsa, vilken ger efter
térbindelse till styrvixeln. Den dvre delen av rattaxeln ar i ndr trycket fran féraren blir fér stort.
sin tur delad, och i delningen férsedd med ett bomférband,
for att férhindra intréngning i kupén vid en ev. kollision. —~—
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Konstruktion och funktion

Grupp 64, Styming

Rattias

Rattlas

138993

Tidigt utforande

Rattlaset ar avseft att hindra att ratten kan vridas nér
téandningsnyckeln tagits ur. I det tidiga utférandet av ratt-
axel sker lasningen genom att rattlasets kolv griper in i ett
spar i den dvre rattaxeln.

Om ratten vrids kraftigt at nagot hall i avsikt att kndcka
laskolven, till exempel vid ett st6ldférsok, sa Gverférs mo-
mentet direkt till sjélva laskolven. Risken &r da att laskolven
skadas och maste bytas.

Sent utforande

En ny typ av dvre rattaxel med en inbyggd momentbegrén-
sad raftlasning inférdes 1985 pa bilar till de nordiska mark-
naderna.

Utférandet bestér dels av tva fjiderhylsor som sitter i var
sitt sparpa rattaxeln, dels av en grov stalhylsa med tre spar.
Hylsan &r pressad 6ver de bada fjaderhylsorna. | Iast l&ége
griper rattlasets kolv in i stalhylsans spar.

Om ratten vrids kraftigt at nagot hail i avsikt att kndcka
laskolven, till exempel vid ett st6ldférs6k, sa dverfors vrid-
momentet forst till de bada fjdderhylsoma. Vid tillrdckligt
stort vridmoment borjar rattaxel vrida sig inne i stalhylsan.
Kraften blir da inte sa stor pa sjélva laskolven och skador
kan pa sa satt undvikas p4 rattiaset.

Med denna konstruktion har eventuella stéidférsok avse-
vart forsvarats.

Obs! Den momentbegrénsade rattaxeln kan endast mon-
teras i bilar fran 1981 ars modell och framéat. Samtidigt
maste man montera en ny styrkollonbalk.
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Grupp 64, Styrning

Konstruktion och funktion

Styrvéxiar, konstruktion

Styrvaxlar, konstruktion

15

1 Styrvaxelhus

2 Pinjong

3 Tétning

4 Pinjonglock

5 Distansring

6 Ovre pinjonglager
7 Kuggstang

8 Styrstag

Mekaniska styrvéxlar

Styrvéxeln &ar av kuggstangstyp och oljesmord. Den fylis
vid sammansétiningen med olja och n&gon kontroll eller
efterfylining kan inte gdras. Om ldckage uppstar maste
styrvixeln témmas helt pa olja samt, efter att lackaget
atgéardats, fyllas pa med féreskriven méngd och typ av olja.

Styrvéxeln dr monterad pa framsidan av framaxelbalken
och bestéar av ett hus (1) i vilket pinjongen (2) och kugg-
stangen (7) lagrats.

Snéckskruven lagras i tva kullager. Kuggstangens hégra
ande &r lagrad i en bussning (15) medan den vénstra styrs
upp mellan pinjongen och férspanningskolven (11), som
trycks mot kuggstangen med en fjader (13).

Styrstagen (8), ar férsedda med kulleder i bada &ndar. De
inre kullederna (9) &r skruvade direkt till kuggstangen och
smdrjs med oljan i styrvaxeln. Som tatningar mellan styr-
véxelhuset och styrstagen finns gummidamasker (10) som
halis pa plats med klammor.
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9 Inre kulled

10 Gummidamask

11 Forspanningskolv

12 O-ring

13 Fjéder

14 Lock till f6rspdnningskolven
15 Kuggstangsbussning

109 395

A Typ CamGear

B Typ ZF



Konstruktion och funktion

Grupp 64, Styming

1 Luftéverstromningsrér 10 Torsionsstav

2 Hdogerstyrvaxelhus 11 Glidiager

3 Vinster styrvixelhus 12 Tétning

4 Anslutning, returolja 13 Kuggstang

5 Ansluining, tryckolja 14 Skyddsdamask
6 Ventilhus 15 Inre kulled

7 Ventilhuslock 16 Styrstag

8 Nallager 17 Pinjong

9 Ventildel pa axel in 18 Distansring
Servostyrvaxlar

Beskrivningen i féljande avsnitt avser servostyrvaxel i

vénsterstyrt utférande. Huvudsakliga skillnaden fér héger-
styrt utfdrande ar att att de bada styrvaxethusen skiftar sida.

Servostyrvixeln &r av kuggstangstyp med bade den me-
kaniska delen och servodelen hopbyggda till en enhet.

Den mekaniska delen bestar av pinjongen (17), kugg-
stangen {13) och styrstagen (16).

Pinjongen &r lagrad i det vdnstra styrvéxelhuset (3) i ett
glidlager (11) och ett kullager (19). Dessutom finns ett
nallager (8) dverst i pinjonglocket.

Kuggstangen lagras i det hégra styrvéxelhuset (2) i en
lagerhylsa (31), och i det vanstra huset styrs den upp av
pinjongen och den fjaderbelastade férspéanningskolven
(21).

De bada styrvixelhusen sammanhalls med ett yttre rér
(28). Detta yttre ror tjinstgdr dven som servodelens arbets-
cylinder fér den pa kuggstangen fastsatta kolven (29).

Styrvéxlar, konstruktion

soivo
+09 201

19 Kullager 28 Yttre ror
20 Nedre pinjonglock 29 Kolv

21 Forspdnningskolv 30 Kolvtétning
22 O-ring 31 Lagerhylsa
23 Fjéader 32 Stoppskruv
24 Lock, forspdnn.-kolv 33 Tétning

25 Stoppskruv

26 Inre ror

27 Tatning

Regleringen av oljan fr&n servopumpen gérs i ventilhuset.

Styrvéxelns ingadende axel &r férbunden med pinjongen
genom en torsionsstav (10).

Till styrvdxeln hor dven styrstagen (16) som &r férsedda
med kulleder i bada dndarna. De inre kullederna (15) &r
placerade innanfér skyddsdamaskerna (14) och fastskru-
vade direkt till kuggstangen. De yttre kullederna &r perma-
nentsmorda och géngade pa styrstagen.

Den mekaniska delen i styrvéxeln &r fylld med smdrjolja
och avskiljs fran servodelen med glidiager (33) och med
tatningar placerade i vanstra huset (12) ochiinre (27) réret.
Melian husen finns ett luftéverstrommningsror (1).

Smdorjoljemangden behdver ej kontrolieras elier efterfylias.
Uppstar lackage, maste vaxeln tdmmas helt pa smorjolja
samt darefter fyllas med férsekriven méngd och typ av olja,
sedan ldckaget atgardats.
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Grupp 64, Styrning

Konstruktion och funktion

Servostyrvédxiar, funktion

Servostyrvaxlar, funktion

Servoolja fritt flode

A Neutrallage

Styrvéxelns servofunktion visas schematiskt i bilden ovan,
samt pa nasta sida under rubriken Ventiidel.

Kraften i det frAn servopumpen uppbyggda oljetrycket pa-
verkar kolven pa kuggstangen. Oljefiddet till hdger resp.
vénster sida av kolven regleras i ventilhuset, varifran utvan-
diga ror leder till de bada sidorna.

Aven servopumpens tryckslang 4r ansluten till ventithuset.

64

Servoolja hogt tryck

B Styrning vanster

132 528

B Lunt

Servoolja lagt tryck

C Styrning hoger

1 ventithuset styrs oljeflddet till styrvéxelns kolv. N&r venti-
len genom paverkan fran ratten och de svingande hjulen
oppnar for oljetryck till endera sidan underiattas rattvrid-
ningen med hjélp av oljetrycket p& styrvéxelns kolv.

Beroende av vilken riktnings ratten vrids 6ppnas antingen
vénster eller hbger trycksida for oljetrycket.



Konstruktion och funktion

Grupp 64, Styming

Ventildel

Ventildel

I Volvo 200-serien finns servostymingar med tva typer av
ventildelar. Bagge &r av fabrikat Cam Gear. Det tidiga
utférandet hade en axielltarbetande ventilspole fér styming
av oljetrycket till kuggstangen/koiven. Och det senare utio-
randet har en radielit arbetande ventildel fér samma &nda-
mal.

y l e

VOLVO
108 403

Axiellt arbetande ventildel

1 Ingaende axel 7 Pinjong

2 Ovrespariventihus 8 Torsionsstav

3 Undre spariventihus 9 Medbringarklack

4 Hylsa 10 Spari ventildel

5 Tapp 11 Ansiutning, tryckslang
6

Spiralspar 12 Ventildel

lventilhuset finns tva radiella spar, ett 6vre (2) och ett undre
(3). Dessa bada spar star via de utvandiga réren i férbin-
delse med arbetscylindrarna pa var sin sida av tryckkolven.

Styrvéxeins ingdende axel (1) paverkar pinjongen (7) via
en medbringare, mellan vars klackar (9) det finns ett radielit
spelrum. En torsionsstav (8) som férenar den ingaende
axeln med pinjongen haller medbringarens klackar i ett
lage dér spelet &r lika stort pa bada sidorna av klackamna,
nér ingaende axeln ej paverkas av nagon styrkraft.

Pa utsidan av medbringaren finns en rérlig hylsa (4) med
tva tappar (5), som griper in i spiralformade spar (6) i
snéckskruvens dvre dnde. Hylsan ar kopplad med en las-
ring till den rérformade och axielit rorliga ventildelen (12). |
ventildelen finns ett radielit spar (10) mitt for kanalen (11)
fran tryckanslutningen. Dessutom finns ytterligare tva spar
och ett antal hal fér genomstrémning av returolja.

Nar bilens motor &r igang och ingen styrkraft paverkar
styrvaxeln, star ventildelen i mittlage. I mittldget blockeras
inte nagon av kanalerna till arbetscylindramna, vilket inne-
bar att servooljan kan cirkulera fritt genom ventithuset.

Nar ratten vrids at vanster och hjulens motstand blir sa stort
att torsionsstavens vridmotstand évervinns, kommer styr-
véxelns ingdende axel att réra sig at vanster i forhallande
till pinjongen, genom spelrummet mellan medbringar-
kiackarna. Samtidigt skjuts hylsan pa den ingaende axein
neréat, genom att dess tapparflyttas i pinjongens spiralspar.
Genom hylsans koppling till ventildelen, kommer aven
denna att skjutas nerat. Det gor att det &vre sparet i
ventithuset blockeras och oljefiédet styrs via det undre tili
hégra arbetscylindern. Samtidigt pressas oljan i den vén-
stra arbetscylindern tillbaka via ventildelens returkanaler
och returslangen till oljebehallaren.

S4 lange torsionsstaven paverkas av styrkraften pressar
oljetrycket kuggstangen at vinster varigenom servoverkan
erhalls. Minskar styrkraften, fjadrar torsionsstaven tillbaka
och ventildelen atergar till mittiéiget sa att oljan &ter kan
cirkulera fritt genom ventilhuset.

voLvo

C 109 404

A Styming, hoger
B Mittldge
C Styming, védnster

Funktionen vid styming at héger ar i princip lika som vid
styrning at vanster. Enda skillnaden &r att hylsan och
ventildelen skjuts uppat istéllet fér nerat (se bilden ovan),
samt att det nedre radialsparet i ventilhuset blockeras sa
att oljetrycket styrs via det vre sparet till den vanstra delen
av arbetscylindern.
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Grupp 64, Styrning

Konstruktion och funktion

Ventildel

Ventildel, fortséttning

A =Till kolvens hégra sida
B = Till kolvens vanstra sida
C = Tilifléde

D = Returolja

Radiellt arbetande ventildel

| den senare typen av ventildel, den radielit arbetande,
saknas den del av mekanismen som skotte den axiella,
skjutande, rérelsen, Kvar finns dock sjéiva ventilen som nu
istéllet vrids kring den ingdende axein.

Kuggdrevet paverkas av styrvéxelns ingdende axel som ar
férsedd med utvindiga klackar. Mellan kiackarna finns ett
radiellt spelrum.

En torsionsstav som férenar den ingdende axeln med
kuggdrevet haller kiackarna i ett I&ge dé&r spelet drlika stort
pa bada sidor nér ingdende axeln e paverkas av nagon
styrkraft.

Torsionsstaven &r inpressad | kuggdrevet. Kuggdrevet ar
sékrat till ingdende axeln med en inpressad laspinne.

En ventilspole dr placerad i ventilhuset och fixerad till
kuggdrevet med en Iaspinne. Ventilens arbetsomrade ar
radiellt mellan fyra smala vertikala spar i ventilspolen och
fyra urfrasningar i ingaende axein.

Ventilen &r balanserad som komplett enhet och kan inte
balanseras om. Nér bilens motor &r igang och ingen styr-
kraft paverkar styrvéaxeln ar ventilen dppen. | 6ppet lage
blockeras ingen av kanalerna till arbetscylindrarna, varvid
servooljan cirkulerar fritt genom ventilerna.
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Neutralldge: Serv olja fritt fisde
Styr héger: Servoolja lagt tryck
Styr vanster: Servoolja hégt tryck

Da ratten vrids 4t vénster och hjulens motstand blir sa stort
att torsionsstavens vridmotstand 6vervinns, kommer styr-
véxelns ingaende axel att réra sig at vinster i férhallande
till pinjongen, inom det spelrum som finns melian medbring-
arklackarna.

Nar sa sker medfér detta att rérelsen pa ingaende axein
sténger det fria flddet genom ventilen och leder oljan ge-
nom ventilens évre matarrér till héger sida av kolven.

S4 ldnge torsionsstaven paverkas av styrkraften pressar
oljetrycket kuggstangen at vénster varigenom servoverkan
erhalls. Minskar styrkraften, fijddrar torsionsstaven tillbaka
och ventildelen atergar till mittliget s& att oljan ater kan
cirkulera fritt genom ventilhuset.

Funktionen vid styrning &t hoger &r i princip lika som vid
styrning &t vénster. Enda skillnaden &r att styrvixelns
ingaende axel sténger av flédet av hdgtrycksoljan genom
ventilen till returen och leder ner det genom sparen pa
ventilspolens insida och ut genom réret for lagtrycksolja
(returolja) till vanster sida av kolvert.



Konstruktion och funktion Grupp 64, Styming

Styrvéxlar, éversikt

Styrvéaxlar, éversikt

Till 200 bilarna finns det mekaniska styrvaxiar av tva typer, Styrvaxiarna har samma inbyggnadsmatt och kan darfér
ZF och Cam Gear. De &riprincip lika och stdrsta skillnaden finnas i flera bilmodeller av samma arsmodell.

ar att ZF ar fettsmord och Cam Gear &r olj . . . x . . «
Gear ar oljesmord Den stdrsta skillnaden &r vanligen om styrvaxeln &r en

Servostyrvéxiarna finns ocksa av samma tva fabrikat, ZF Cam Gear elier en ZF, men det syns vid kontrolt i den
och Cam Gear. aktuella bilen.
| tabellen nedan visas nar de olika styrvixiama anvints
genom éaren.
Styrvaxiar Ar Anmérkning
Mekaniska 7 Tilt alla styrvéxlar finns reparations-
- - =0 satser, men kompletta ersttningsvixiar
Cam Gear, v-st 1205650 o o b finns endast {Sljande:
h-st
s 1205651 —Mekaniska:  ZF detnr. 35 16 943
e o . —~ Servo: Cam Gear det.nr. 35 16 694
: : ZF det.nr. 13 26 694
ZF, v} 5112 21 905 (o] res.dol 6943
Vid montering av ersattningsvéxel
Servostyrvixiark ska vanligen ocks4 nedre rattaxein
E bytas, da splinsen &r olika grov.
CamGear:,
giutjgrnshus ' Ersatt med Aluminumvaxel 12 73 236

H-stym.véxlar har samma artikei-

aluminiumhus nummer +1 {ex. 35 16 942).

helaluminium,

Det finns ingen vixel med nummer

raka kuggar 12 73 237, utan reservde! 4r
. i 12 28 968 eller 35 16 942,
hefaluminium, For ovrigt 4r styrvaxlarna reparerbara.
sneda kuggar
ZE:
Helt ventilhus 1229394

endast rep.sats finns

Delat ventithus
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Servopump

Konstruktion och funktion

Servopump

Servopumpen férekommer i flera utféranden, (se sid 70). Hér beskrivs endast pump-

arnas uppbyggnad och funktionsprincip.

Konstruktion

Servopumpen ar monterad i en konsol pa motomn och drivs
med en kilrem fran vevaxeln och med samma varvtal.
Placeringen av pumpen pa motorn, samt utformningen av
konsolerna, skiljer sig for de olika motortyperna.

Béagge servopumparna, Saginaw och ZF, &r av vingtyp och
fungerar i princip pad samma sétt.

Pumpens rotor ar férsedd med 10 Iésa lamellblad (vingar)
och roterar i ett ringformat mellanstycke. Lamellbladen
trycks mot vaggen i mellanstycket dels av centrifugalkraf-
ten och dels av oljetrycket.

3 132 784

Anslutningar 1 Pafyliningsslang
2 Returoljeslang
3 Tryckoljeslang

Funktion

Rummet i mellanstycket ar ovalt (se bild A). P4 grund av
det kommer utrymmet mellan rotorn, mellanstyckets viagg
och och tva av vingarna att férdndras nér rotorn roterar.

Nér ett vingpar forflyttas fran sugsidan mottrycksidan ékas,
tilt en borjan, utrymmet meilan dem och olja sugs in.

Da forbindelsen med sugsidan passerats nas istéliet for-
bindelsen med trycksidan. Eftersom utrymmet melian ving-
arna samtidigt minskar kommer trycket att stiga och olja
pressas ut i tryckledningen.

Genom att det finns tv4 insugnings- och tva utstrdmnings-
kanaler far pumpen dubbel kapacitet.
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Servoolja, lagt tryck Servoolja, hogt tryck

A Oljefléde vid styrvixeln i neutralidge
B Oljefléde vid belastad styrvéxel

1 Rotor 4 Sédkerhetsventil
2 Mellanstycke 5 Reglerventit
3 Yitervagg
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Konstruktion och funktion

Servopump

Reglerventi]

Reglerventil

hlxW'x}ﬂllil‘.‘\ll!ilil!l‘.lll—

il

EE RIS LRI

147 905 147 904
A Reglerventil, normalldge B Reglerventil, max. tryck
1 Tryckledning 4 Returkanal 7 Fjader
2 Strypventil 5 Reglerventil 8 Férbindelsekanal
3 Tryckkanal 6 Sakerhsetsventil

I pumphuset finns en reglerventil som reglerar dels olje-
méngden, dels maximala trycket.

Nar pumpen startar halls ventilen (5, se bild A) tryckt till
vanster av fjadern (7). Den av pumpen levererade oljan
passerar genom tryckkanalen (3) via strypventilen (2) ut i
tryckledningen (1) och dérefter till stryvéxeln.

Genom férbindelsekanalen (8) star utrymmet till héger om
reglerventilen i férbindelse med ledningen (1) och har allts&
samma tryck.

Strypventilen (2) gor att trycket pa véanster sida om
reglerventilens kolv blir hégre an i ledningen och till héger
om kolven. Néar fjadertrycket Gvervinns férskjuts koiven
déarfér at héger.

Da varvtalet &r tillréckligt hogt i férhallande till mottrycket
har kolven fdrskjutits sa mycket att den dverflédiga oljan
kan passera tillbaka till pumpens inloppssida (se bild A).
Eftersom pumpen ska leverera mindre mangd &n maximal
kapacitet kan denna ventilstalining kallas normal.

Om pumpflédet genom utloppet stoppas, till exempel ge-
nom att hjulutslaget blockeras, kommer trycket i ledningen
(1) att stiga och trryckskillnaden pé reglerventilens bada
dndar utjdmnas. Darvid férskjuter fiidern ventilen at vans-
ter, forbindelsen med returkanalen sténgs och trycket stiger
ytterligare.

Vid max. tryck (se specifikationema) Gvervinns fjader-
trycket pd sékerhetsventilen, och olja kan passera ut till
returkanalen (4), se bild B.

Darvid sjunker trycket pa héger sida om kolven och hela
reglerventilen f6rskjuts &t héger och éppnar férbindelsen
med returkanalen.

Nar trycket sjunkit till normalt varde stanger sékerhetsven-
tilen och reglerventilen atergar till normalidge.
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Servopump Konstruktion och funktion

Servopumpar

Servopumpar

Till 200-serien finns det servopumpar av tva fabrikat, Saginaw och ZF, Bada fabri-
katen fungerar enligt tidigare beskrivning men har nagot olika konstruktion. Saginaw
finns dessutom i tva utféranden, P och TC.

Saginaw P

1 i ett runt utférande med pafyllningslock och integre-
rad behailare.

Saginaw P (rund) 132 430

2 i ett ovalt utférande med pafyliningslock ochintegre-
rad behallare.
Saginaw P (oval) 136 000
Saginaw TC

1985 infordes en lattare typ av servopump, Saginaw TC,
till 4-cylindriga motorer. Denna pump har en separat olje-
behallare av plast som monteras pa framsidan av vénster
hjulhus.

| ett senare utférande av denna pump har den fatt ett hégre
tryck an tidigare och dvriga varianter av pumpar, vitket
medfdr battre styrkraft vid tilf exempel parkering.

Saginaw TC
ZF
Servopump ZF kom 1975-1976 och finns i bilar med fér-
gasarmotor eller E-motor utan turbo.
Den har ocksa separat oljebehallare monterad pa framsi-
dan av vénster hjulhus.

ZF
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Konstruktion och funktion

Servopump

Placering av servopumpar

Av utrymmesskal r pumpama monterade pa vénster sida
av motorn. Och om pumpen har separat oljebehallare, ar
den monterad pa framsidan av vanster hjuthus.

Vénstermonterad pump

Servopumparna Saginaw P (rund) och Saginaw P (oval)
har oljebehallaren sammanbyggd med pumphuset. Darfér
kravs ingen separat behailare placerad i motorrummet.

Servopumparna Saginaw TC och ZF &r inte sammanbygg-
da med oljebehallaren utan denna placeras i motorrummet
pa lamplig plats.

Servopumpar

Oljebehallare

VOLVO
109 406

Oljebehaliare till ZF-pump

1 Sugslang

2 Filter

3 Behallarlock
4 Returoljeslang

For bagge oljebehallarna géller dock att de &r placerade
|4t atkomligt i motorrummet. De ar férsedda med ett filter
fran vars centrum oljan sugs till pumpen. Oljan kan genom
overstrémningsventiler passera forbi filtret om detta skulle
bli igensatt. Oljenivan kan avidsas mot en nivairandom man
tar av locket.
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Servopump

Konstruktion och funktion

Vilken pumnp sitter i vilken bil?

Vilken pump sitter i vilken bil?

For att f& uppfattning om vilken pump som sitter i vilken bil, se nedanstaende tabel!

rsmodell] L
Motor 76 |76 |77 178179 |80 |81 |82 |83 84 85|86 [87 {88 8990 Anmarkning
2F typ 1 finns som kompl. res.del.
2ZF typ 2 finns som kompl. res.de!
B21 2F typ 1+2 | Saginaw P (oval} | Saginaw P (oval) T"L zsa%‘ga"g:; (oval) nr:
12 76 495
B19 12 73 585 12 76 495
12 73 972 12 73 595
12 73 972
9 116
B17 185 13 59 116,
i1 finns renoveringssatser.
B23 RTINS s e Endast Saginaw P {oval) nr:
. 13 59 116
D20 Saginaw P {oval) finns som kompi. res.del. Denna
13 50 116 ersdtter darmed alla tidigare
D24 pumpar av samma typ.
5 NN SRR GUis WSt |
Alla B200 - i
: S;gnsr;avé;'zc Saginaw TC pumparna skiljer sig
endast genom fastbeslagen.
B230K
Ovriga B230
B27 (oval)
Saginaw P {rund}
B28 12 73 973 ‘

De bédgge ZF-pumpar som anvénts dr unika och kan inte
ersidttas med nagon annan typ. Pumpama finns darfor
bade som komplett reservdel och med renoveringssats.

Nér det galler ovala Saginaw P-pumpar s finns idag bara
en variant som ersétter alla de tidigare ovala pumparna i
4-cyiindriga

motorer. Légg bara mérke till att skruvarna i denna pump
har mm-génga mot tidigare tumgénga. Vid byte av oval
pump maste alltsa skruvarna ocksa bytas.

Ovala Saginaw P-pumpar i 6-cylindriga motorer finns bade
som komplett reservdel och med renoveringssats.
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Reparation och underhall Grupp 64, Styming
Styrkolonn eller rattlds, —1989, byte

Reparation och underhall

Grupp 64, Styrning
Styrkolonn eller rattlas, —1989, byte

Specialverktyg: 2263

For bilar utrustade med SRS, se sid 80.

I
Ta bort batteriets minuskabel

2
Ta bort évre knuten och medbringaren fran ned-
re och Ovre rattaxlarna

Bénd isdr medbringaren nagot med en skruvmejsel sa att
den |4tt lossnar fran évre axein.

13
Ta bort ratten
Band loss stitskyddet (tdckplatta fro.m. 1979) med en
skruvmejsel. Dra loss ratten med avdragare 2263. Sl4 ej pa

ratten eller avdragaren f6r da kan Gvre rattaxelns kollapsdon
utidsas.

Obs! Fr.o.m. 1979 ars modell behdvs ingen rattavdraga-
re. Daremot behdvs en speciell hylsa, fér rattmuttern.

4
Ta bort évre och undre rattkdporna

5
Ta bort hallaren for torkar- och blinkersreglagen

Taloss kontakstycket for torkarreglaget, skruva ur hallarens
tva fastskruvar och lyft hallaren éver rattaxeln.

16
Ta bort panelen under instrumentbradan samt
sidopanelen vid mittkonsolen
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Grupp 64, Styrning Reparation och underhall

Styrkolonn eller rattlas, —1989, byte

: 17
Dra av kontaktstycket fran rattidset

18
Borra och dra ur rattldsskruvarna

Mérk upp skruvarnas centrum och borra med passande
diameter f6r [amplig skruvavdragare.

9
Ta bort defrosterslangen
110
Ta bort styrkolonnens nedre faste
R
111
Ta ut styrkolonnen
Skjut den framéat genom mellanbrédan sa att gummitétning-
en lossar. For sedan kolonnen nedat {6rbi instrument-
bradan och lyft ut den.
RN
——

112
Ta bort laset

Las upp laset med nyckeln och skruva ur fastskruvarna.

125 532
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Reparation och underhall

Grupp 64, Styming

113 230

»125.533

Styrkolonn eller rattlds, —1989, byte

13
Kontrollera styrkolonnen
Kontrollera att 6vre rattaxelns kollapsdon ej utldsts.

Dess 6vre dnde (A) ska ej kunna rora sig axiellt gentemot
nedre dnden (B).

Kontrollera dven kolonnens totala idngd.
Tid.utf. t.o.m. 1978 = 68941 mm
Sent utf. fr.o.m: 1979 = 704+1 mm

Stammer inte mattet, byt styrkolonnen komplett.

114
Satt dit rattlaset .

Placera iaset sa att man erhaller 97 mm mellan lasets évre
kant och rérets 6vre dnde.

115

Se till att de bada plaststyrningarna sitter pa
plats

De ska vara férsedda med distanser samt vinda sa att
brickorna ligger nerat.

- 116

Sétt upp styrkolonnen bé plats och skruva i
avdragsskruvarna lgst
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Grupp 64, Styming

Reparation och underhall

Momenﬂ)egra'insad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte

Momentbegriansad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte
Specialverktyg: 5294, 5295, 8695

bete med SRS-system.

Viktigt!
Fore arbete p4 bilar utrustade med SRS, Ids pa sidan 59 vad som géller fér ar-

Obs! Om bilen ska byggas om och utrustas med det senare utforandet av styr-
kolonn {(momentbegransad), maste ocksa en ny styrkolonnbalk anskaffas.

139 712

147721

80

J1
Forberedelser

Kor bilen pa plan yta sa att hjulen kommer att sta rakt.

Lossa batteriets minuskabel.

Sétt tdndningsnyckeln i lage "I" sa att rattlaset &r upplast.
J2

Ta bort ljudvallen/knéskyddet 1 och sidopanelen
2 vid mittkonsolen

Med SRS: fortsétt med punkt J4.

Utan SRS
J3

Ta bort ratten

Satt tillbaka muttern pa rattaxeln. Detta gér man for att
rattaxeln inte ska trilla ur 6vre lagringen nér rattaxein delas.

Utan SRS: fortsatt med punkt J9.

Med SRS
J4

Ta bort rattmodulen
Vrid nagot pa ratten for att komma 4t skruvarna.

Lossa rattmodulen genom att ta bort de tva torx-skruvarna
pa baksidan i ratten.

Ta isar kontaktstycket och lyft bort rattmodulen. Se till sa att
hjulen fortfarande star rakt.

Viktigt!
Sia inte till tdndningen under tiden rattmodulen &r bort-
koppiad, for da registreras en felkod som sedan maste
nolistéllas.

A ——

P



Reparation och underhall

Grupp 64, Styming

147734

Momentbegrédnsad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte

J5

Ta bort rattskruven
J6

Las kontaktrullen

Lossa lasskruven som sitter | &nden av plastbandet fran sitt
"parkeringshal” i ratten. Skruven skall alltid sitta kvar i plast-
bandet.

J7
Sitt fast lasskruven i pinnen pé kontaktrullen
Skruven laser nu kontaktrullen i nollstalt Idge.

Viktigt!
Vrid inte pa ratten fér da gar pinnen av och hela kontak-
trullen maste bytas!

J8
Ta bort ratten

Lyft bort ratten och dra ledning och plastband med skruv
genom halet i mitten.

Ta bort kontakistycket till kontaktrullen p& baksidan av in-
strumentpanelen.

Ta bort kontaktrullen.

Med och utan SRS
J9

Dra upp skyddet fran nedre rattaxelknuten
(Detta géller ej bilar med servostyming).

J10
Lossa ovre skruvarna i 6vre och nedre knutarna
Bénd isdr knutama nagot med en skruvmejsel.

J11

Dra ner den nedre rattaxeln sa att dvre knuten fri-
gors fran évre rattaxeln
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Grupp 64, Styrning Reparation och underhall
Momentbegrédnsad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte

|9 i H} i
(i 1 | L J12
i | ?r Ta bort évre och nedre rattkaporna
{ i
J13 .
Ta bort hallaren for torkar- och kérvisarreglagen
Ta loss kontakstycket for torkarreglaget.
Skruva ur héllarens tva fastskruvar och lyft hallaren 6ver
rattaxeln.
N o
J14
Notera positionen pa ledningen fér blinkersom-
kopplaren. Ta bort den
Denna punkt géller endast bilar utan stéidskydd for rattla-
sets startkontakt. Ovriga, fortsétt till J16.
J15
Ta bort kontakistycket fran startkontakten
~—
J16

Ta bort:

— Styrkolonnens nedre faste

— Tétningen for styrkolonnen i mellanbradan
— Defrostslangen fran bilvarmaren.

P& bilar med momentbegrénsad styrkolonn, ga tili J22.

82



Reparation och underhall

Grupp 64, Styming

139 733

Momentbegransad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte

Féljande fem punkter, J17-J21, géller {r om-
byggnad fran tidigt utférande tilt momentbegran-
sad styrkolonn

J17
Ta bort:
— Skruvarna som haller styrkolonnens balk till instru-
mentbradan
— Glddtradsvakten och clipset (2).
Lossa vikclipset (1) fran ledningsmattan pa balken.
J18

Tryck styrkolonnen framat sa att balken kommer
fri fran instrumentbradan

Féljande punkt, J19, géller for bilar utan stéldskydd fér
startkontakten
J19

Ta bort styrkolonnen med balken

Féljande punkt, J20, géller for bilar med stéldskydd fér
startkontakten
J2o

Borra och dra ur avdragsskruven

Mark upp skruvens centrum och borra med passande dia-
meter till skruvavdragaren.

Ta bort stoldskyddet samt kontaktstycket fran startkontak-
ten.

J21
Ta bort styrkolonnen med balken

Fortsatt med punkt J28, Ditséttning




Grupp 64, Styrning Reparation och underhall
Momentbegransad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte

Borttagning av momentbegransad
J/ ; styrkolonn
J22

Ta bort styrkolonnen

Knacka pa avdragsskruvarna sa att skruvarna och plast-
brickorna glider ur sina spar i balken.

f —

[o]

Obs! Kontrollera att styrkolonnen inte fastnar i genom-
ganggen p& mellanbradan.

LN\ @

7 =
\_/ 159 725

J23 V
Ta bort styrkolonnen med rattlaset

J24
Sétt upp styrkolonnen i ett skruvstycke

J25

Ta bort plastbrickorna

Anvind en skruvmejsel for att spricka brickorna i bakkan-
ten.

J26
Ta bort avdragsskruvarna
Anvind en polygriptang med felfria kéftar.
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Reparation och underhall

Grupp 64, Styrning

139 11

Momentbegrdnsad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byle

Je7
Pressa av rattlaset fran styrkolonnen
Anvind dom 5294 och mothall 5295,
|obs! Satt dit nycklarna i laset och vrid om.
Ditséattning

J28

Kontrollera styrkoionnen
Kontroliera att Gvre rattaxelns kollapsdon ej utlgsts.

Dess 6vre dnde (A) ska e kunna réra sig axielit gentemot
nedre dnden (B).

Kontrollera dven den totala ldngden:
Ratt langd = 705,5+1 mm.

Stammer inte mattet, byt styrkolonnen komplett.
J29

Siétt dit det nya rattlaset pa den nya styrkolonnen
Sétt dit nyckeln och vrid om.

Kontrollera noga att laskolven kommer mitt f6r uttaget i
styrkolonnen.

{Anvidnd den markerade linjen som syttlinje).
J30

Pressa pa rattlaset
Anvand dom 5294 och mothall 5295.
Se mattet pa bilden till punkt J31.

Obs! Mothallet 5295 far endast anbringas pa rattrrets
6versta "rilla". Se bilden.
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Grupp 64, Styming Reparation och underhall
Momentbegrénsad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte

J31
Kontrollera funktionen pa laset

Ta bort nyckeln ur laset. Vrid pa rattaxeln och kontrollera att
laskolven laser rattaxeln.

139 704

Pa bilar dar ombyggnad gors:

J32
Siétt dit den nya balken till instrumentbréidan

J33
Placera ledningsmattan i vikclipset (1) p& balken
och vik om clipset

J34
Satt dit glodtradsvakten (2) till balken
Nytt och ombyggt utférande o5
Siétt dit de bada plaststyrningarna i balken
Vand styrningarna sa att brickorna ligger narat.
Obs! Distans och bricka &r numera en enhet. J
J36

Satt styrkolonnen pa plats och skruva i avdrags-
skruvarna lést

Dra styrkolonnen bakat s langt det gar.

Dra at avdragsskruvarna yiterligare, dock utan att dra av
dem.
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Reparation och underhall

Grupp 64, Styming

Momentbegransad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte

J37
Sétt dit nedre fastet och skruvarna
Tra forst 6ver gummimellanlagget och sedan klamman. Dra
at skruvarna [6st.

J38
Satt gummitédtningarna pa plats i mellanbradan
Bestryk tdtningen med vaselin. Vand konan inat.

Sitt dit tatningen pa styrkolonnen fran motorrummet. Kon-
trollera att den kommit ordentligt pa plats.

. J39

Dra 6vre infistningen utan att dra av avdrags-
skruvarna

J40
Dra fast nedre féstet
Dra &t med 20+5 Nm (2+0,5 kpm).

J41
Satt dit defrosterslangen

J42
Satt dit kontakstycket for tandlaset

J43

Sitt ihop 6vre och nedre rattaxeln

F6r upp nedre rattaxeln. Sitt ihop knuten med &vre ratt-
axeln. Dra at évre skruven. Sitt dit laspinnen.

Dra &t skruven fér nedre knuten. Sétt dit 1aspinnen.
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Grupp 64, Styrning

Reparation och underhdll

Momentbegrénsad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte

128 597

128 596

159 713

88

J44
Kontroll och instéllning av rattaxel

Denna kontroll ska utfdras efter ingrepp pa rattaxein.

Avstandet A mellan dvre rattaxelknuten och ansatsen pa
nedre rattaxeln ska vara:

vid kontroll .......... 10-19 mm

vid instélining............ 15 mm

Om avstandet vid kontroll visar sig vara fel, gor d& féljande
instélining.

J45

Lossa nedre rattaxelknutens 6vre skruvférband
B

Lossa Gvre rattaxelknutens nedre skruvférband C. Lossa
skruvarmna endast s& mycket att skallen slépper ifrén knuten

J46
Stéll in avstandet A, se punkt J44, genom att
fora rattaxeln uppat eller nerat

Se till att inte évre rattaxelns ldge &ndras da& detta kan
paverka avstandet mellan ratten och rattkapan.

J47
Dra at skruvforbanden B och C

Dra &t med 2315 Nm (2,3+0,5 kpm).

J48

Satt fast reglagehallaren och anslut elled-
ningarna

Anslutledningen till blinkersomkopplaren enligt tidigare upp-
maérkning.

Anslut jordledningen med en av féstskruvarna.

J49
Sétt fast 6vre och nedre rattkaporna

Med SRS: fortsétt med punkt J60.




Reparation och underhall

Grupp 64, Styrning

128 598

—

139 712

Momentbegransad styrkolonn, 1984, med/utan SRS, byte

Utan SRS

Satt dit:

— fjadersétet

— fjddemn

- ratten.

Dra at med 60+15 Nm (6+1,5 kpm).

J50

J51
Kontrolilera att ratten ej tar i rattkdporna nér den
vrids

Justera i sa fali avstandet A i bilden enligt J52-J54.

J52

Lossa nedre rattaxelknutens ovre skruvforband
B

Lossa skruven endast s mycket att skallen sidpper fran
knuten.

J53
Justera avstandet A mellan ratien och rattkapan

Justera genom att férsiktigt skjuta nedre rattaxeln uppat sa
att ratten gar fri fran rattkdpan. Rekommenderat spel &r
1-2 mm.

J54
Dra at skruvférbandet B vid rattaxelknuten

Dra at med 23F128Mae5 Nm (2,3+0,5 kpm).
Sétt dit laspinnen.

For tillbaka skyddet for nedre rattaxelknuten. (Galler ej bilar

med servostyming).
J55

Dra av skallarna pa évre fastets skruvar

J56
Sitt upp sidopanelen (2) och panelen under
instrumentbréadan (1)

J57

Anslut batteriets minuskabel och prova funk-
tionen

J58
Kontrollera rattlaget
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Grupp 64, Styrning Reparation och underhéll
Momentbegrénsad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte

J59
Atgarder mot skrammel fran rattaxellagren

Oka lagrens férspanning genom att placera en (ev. tva)
planbrickor mellan ratten och fjédern.

139 716

Med SRS

J60
Kontrollera att framhjulen star rakt

J61

Vid byte av kontaktrulle eller om lasskruven va-
rit borttagen

Nollstall kontaktrullen:

Vrid kontaktrullen till héger dndlage, vrid sedan tre (3) varv
till vinster.

Las kontaktrullen med skruven i plastbandet.

J62
Sétt dit:
— konsolen fér kontaktrullen.
— kontaktruilen.
— kontaktstycket bakom instrumentpanelen. Se till sa att
kabein inte kldms.

Viktigt!
Vrid inte pa ratien, da gar pinnen pa kontaktrullen av
och hela kontaktrullen maste bytas!

J63
Sétt dit ratten

Kontrollera att hjulen star rakt.
Dra elledningen fran kontaktrullen genom halet i ratten.

Sétt ratten s att pinnen pa kontaktrullen ligger i centrum av
halet i ratten.

Sétt dit muttern som haller ratten och dra at med fingrarna.

Ta bort skruven i &ndan av plastbandet och sitt den i sitt
parkeringshal i ratten.
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Reparation och underhall

Grupp 64, Styming

147718

998 8695

147733

Momentbegransad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byle

J64
Satt dit verktyg 8695 istéllet for rattmodulen

Detta gors for aft man senare ska kunna kdra bilen utan att
felkod uppstar.

Anslut minuskabeln.

J65
Kontrollera att ratten sitter rakt

Kor rakt fram pa slétt underlag.

. J66
Om ratten sitter snett

— lossa batteriets minuskabel.

— sétt tillbaka lasskruven i pinnen igen.
-~ tabort verkityg 8695.

— tabort ratten.

— nolistall kontaktrullen, se J61.

— sétt tillbaka ratten rakt och skruva i skruven med fing-
rarna.

— gb6r om punkterna J64 och J65.

Naér ratten sitter rakt:

— Dra at skruven som haller ratten med 60 Nm (6 kpm).

— Kontrollera att SRS-lampan slocknar (inga felkoder
finns).

— Lossa ater batteriets minuskabel.

— Tabort verktyg 8695.

J67
Satt dit rattmodulen

— Siétt underdelen av rattmodulen mot ratten.

— Anslut kontaktstycket.

— Fallin rattmodulen och skruva fast den med torxskru-
varna bakifran. Dra at med 6 Nm (0,6 kpm). Vrid nagot
pa ratten for att komma &t skruvarna.

LObs! Skruva fast higer skruv forst!

Kontrollera att kabeln ligger fritt och inte kidms.
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Grupp 64, Styrning

Reparation och underhall

Momenibegrinsad styrkolonn, 1984—, med/utan SRS, byte

147 702

J68
Kontrollera funktionen

Kontrollera att ratten gar att vrida latt samt att rattlaset
fungerar riktigt.

Kontrollera att rattmodulen verkligen sitter fast.

J69
Kontrollera om felkod visas
Sétt nyckeln i iage "lI" (tAndning pa).
Anslutbatterikabeln och titta pad SRS-lampan.

J70

Om felkod visas

Om en felkod visas har troligtvis batteriet varit anslutet och
tandningen satts pa under tiden rattmodulen varit borttagen
och inget specialverktyg 8695 anvénts.

For nollstélining av felkod, se punkterna C1-C6.
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Reparation och underhall

Grupp 64, Styming

Mekanisk styrvéxel, boritagning

Mekanisk styrvaxel, borttagning
Specialverktyg: 5043

130176

K1
Lossa nedre medbringaren fran styrvixeln

Skruva bort kidmskruven och band isér medbringaren
nagot med en skruvmejsel.

Senare utférande har en plastkdpa éver medbringaren och
knuten. Den skjuts uppat vid losstagning av nedre med-

bringare.

Palla upp framvagnen
Placera pallbockarna under framre domkraftsfastena.

K3
Mark upp och ta bort framhjulen

Mark félgen i férhallande till navbultarna sa att eventuell
spinnerbalansering ej dndras.

Obs! Pa vissa ldttmetalifalgar maste markningen géras
pa de tva bultarna pa vardera sidan om ventilen.

K4
Skruva bort styrstagen fran styrarmarna

Skruva bort muttrarna och lossa kullederna med verktyg
5043.
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Grupp 64, Styrning

Reparation och underhall

Mekanisk styrvéxel, borttagning

125 427

K5
Ta loss styrvixeln fran framaxelbalken
Ta f6rst bort framre skyddsplaten.
Ta vara pA gummimelianiagg och platar.

K6

Lossa styrvéxeln fran medbringaren och lyft ner
vaxeln

Ta vara pa styrpinnarna.
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Reparation och underhall Grupp 64, Styring
Mekanisk styrvéxel, ditséttning

Mekanisk styrvaxel, ditsattning

L1

Satt gummi- och platmellanldggen pa plats pa
styrvéxeln

Om en ny styrvéxel, férsedd med styrpinnar, ska
sdttas i en dldre vagn utan hal fér dessa, maste styrpinnarna
forst tas bort.

Sitt styrvédxeln pa plats samtidigt som med-
bringaren trés pa pinjongens axel

L3
Satt fast styrvixeln till framaxelibalken

Se till att byglarna ligger rétt i platarnas spar. Anvand
planbrickor fér muttrarna.

Dra at med 2045 Nm (2+0,5 kpm).

126 427
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Grupp 64, Styrning’ Reparation och underhall

Mekanisk styrvéxel, ditsdftning

L4
Satt fast framre skyddsplaten

L5
Sétt fast styrstagen till styrarmarna
Dra at med 60+10 Nm (6+1 kpm).

L6
Siétt fast framhjulen enligt tidigare gjord mérk-
ning samt palla ner vagnen
Dra at med: 11545 Nm (11,5+£0,5 kpm).

L7

Skruva fast rattaxelns medbringare
Dra at med 25+5 Nm (2,5+0,5 kpm).

Kontrollera och eventuelt justera rattaxeln enligt 125-129
eller J44-J47.

L8
Kontrollera och eventuellt justera toe-in

Rostskydda styrstagsgdngorna med Tectyl 506 eller mot-
svarande.

Dra at lAsmuttrama med 70+10 Nm (7+1 kpm).
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Reparation och underhéll

Grupp 64, Styming

Servostyrvéxel, borttagning

Servostyrvaxel, borttagning
Specialverktyg: 5043

130176

M1
Palla upp framvagnen
Placera pallbockarna under frimre domkraftsfdstena.

M2
Mark upp och ta bort framhjulen

Mark félgen i férhallande till navbultarna, sa att eventuell
spinnerbalansering ej andras.

Obs! Pa vissa lattmetalifdlgar maste mérkningen géras

pa de tva bultama pé var sin sida om ventilen.

M3
Ta bort styrstagen fran styrarmarna

Skruva bort muttrarna och lossa kullederna med verktyg
5043.

M4
Ta bort skyddsplaten
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Grupp 64, Styrning Reparation och underhall

Servostyrvéxel, borttagning

M5

Lossa héalskruvarna till tryck- och returslagarna
i styrvaxeln nagra varv

Lat skruvarna sitta kvar.

M6
Tém styrvixeln pa olja
Placera ett uppsamiingskarl under styrvaxeln. Vrid ratten

mellan vanster och héger dndldge tills styrvdxein &r tdmd
pa olja.

N

LObs! Motorn far inte vara igang!

M7
Tém oljebehéllaren pé olja

Pa bilar som har separat oljebehallare for styrvixeln maste
denna tas bort frn sin konsol och témmas pa olja.

Sétt tillbaka behallaren nir den nidr den ar tom.

Ms

136 846

Lossa nedre medbringaren fran styrvéxein

Ta bort kiamskruven och band isdr medbringaren nagot
med en skruvmejsel.

S

M9
Skruva bort hydraulslangarna fran styrvaxeln

For senare utférande av 260, maste klamman som haller
tryckslangen till framaxelbalken tas bort.

Sétt skyddspluggar i halen.




Reparation och underhall Grupp 64, Styming

Servostyrvéxel, borttagning

M10
Ta loss styrvixeln fran framaxelbalken

Ta vara pa distanserna.

125 598

M11

Lyft ner styrvéxeln
Dra styrvixeln nerét tills den frigérs fran medbringaren och
ta ut véixeln at vénster sida.

Ta vara pé styrpinnarna.
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Grupp 64, Styrning Reparation och underhall
Servostyrvédxel, ditsdttning

Servostyrviaxel, ditsattning
Smodrjolja: Motorolja SAE 20W-50 eller SAE 20W-40, 0,2 liter
Hydraulolja: ATF

N1
Sétt styrvaxeln pa plats och tra pa rattaxelns e
medbringare
Se {ill att pinjongaxelns urtag ligger rétt i férhallande {ill
medbringarens skruvhal.
OBS! om en ny styrvéxel, férsedd med styrpinnar ska -
séttas i en dldre vagn utan hal {6r dessa, méste styr-
pinnarna forst tas bort.

Justering av rattaxel se 125129 eller J44-J47.

N2

Sitt upp bygeln och mellanstycket pa héger
sida

Dra inte &t muttrarna fullt.

OBS! For inféastning enligt senare utférande maste mei-
lanstycke, mellanldgg och U-bult anvéndas.

114 363

N3
Skruva i de vinstra fastskruvarna med brickor

och distanser samt dra at skruvarna och by-
gelmuttrarna

Dra at med 20+5 Nm (2+0,5 kpm).
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Reparation och underhall Grupp 64, Styming
Servostyrvéxel, ditsdttning

N4
Siétt fast styrstagen till styrarmarna
Dra &t med 60+£10 Nm (621 kpm).

N4

Séatt i medbringarens lasskruv och dra at
muttern

Kontrollera sa att inga spanningar uppstar i rattaxelns knu-
tar.

Dra &t med 255 Nm (2,540,5 kpm).

N5
Satt dit returslangen till styrvéxein
Anvand ny kopparbricka.
Dra &t halskruven med 42 Nm (4,2 kpm).

N6

Kontrollera servobalans och pumptryck
For Cam Gear styrvixel och Zaginaw P pump, se sid. 108.
Fér ZF Styrvaxel och Zaginaw P pump, se sid. 118.

Fér Cam Gear TRW styrvéxel och Zaginaw TC purip, se
sid. 120.
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Grupp 64 Styrning

Reparation och underhall

Servopump, byte

150 850

Fabrikat: Saginaw P (rund)
Byte: sid 103-105
Renovering: sid 268-274
Plansch: 1
Fabrikat: Saginaw P (oval)
Byte: sid 106-107
Renovering: sid 268-274
Plansch: |

136 000
Fabrikat: Saginaw TC
Byte: sid 106-107
Renovering: sid 275-281
Plansch: J
Fabrikat: ZF
Byte: sid 106-107
Renovering: sid 282-288
Plansch: K
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Reparation och underhail Grupp 64 Styrning

Servopump Saginaw P (rund), byte

Servopump Saginaw P (rund), byte

Borttagning o1

Palla upp bilen och ta bort skyddskapan under
motorn

o2
Lossa remjusteringen
Ta bort spannjarnets féstskruv och mutter fran motomn

03
Ta bort slangarna 1 och 2 fran pumpen

Placera en oljeback under.
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Grupp 64 Styrning

Reparation och underhall

Servopump Saginaw P (rund), byte

104

132 364

Ta bort:
— Flaktremmen.
— Féastskruvama

Lyft ner pumpen nagot
Ta bort pafyliningsslangen fran pumpen.

Lyft ner pumpen helt

Ta bort:
— Remskivan
— Spénnjarnet och brickorna fran pumpen.

Ditsattning

Sétt dit spannjérnet och brickorna
Sitt den tjocka brickan innanfér spéannjérnet.

Sétt dit remskivan och brickan
Sétt dit brickan med den konade delen utat.

04
o5 —~
o6
S
o7
—
o8
09



Reparation och underhail Grupp 64 Styrning
Servopump Saginaw P (rundj, byte

010
Sitt dit pafyllningsslangen

o11
Satt pumpen pa plats

012

Sétt dit:

— Féstskruvama i6st
— Spénnjamet och remmen.

Justera remspénningen. Justermanen kan i vissa fall vara
helt férbrukad. Byt da till eft nytt spénnjédrn som ar 20 mm
ldngre.

Dra fast nedre fastskruvarna.

013
Sitt dit:
— Tryckslangen (1)
— Returslangen (2).
Anvénd nya brickor.
Dra at med 42 Nm (4,2 kpm) pa halskruven (1).

014

Fyll oljebehéallaren och starta motorn.
Kontrollera tatheten

. o15
Satt dit skyddskapan under motorn
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Grupp 64 Styrning Reparation och underhall

Servopump ZF, Saginaw TC eller Saginaw P (oval), byte

Servopump ZF, Saginaw TC eller Saginaw P (oval), byte

Specialverktyg: 5259, 5096

Denna instruktion géller i princip for saval servopump ZF, Saginaw TC som Saginaw
P (oval) d&ven om det bara &r Saginaw TC som syns pa bilderna.

Borttagnin —_
gning p1 -
Palla upp bilen och ta bort skyddskapan under
motorn
P2

Lossa pa remjusteringen och ta bort remmen
L&gg nagra trasor under pumpen.

P3
Ta bort slangarna fran pumpen —_

Sitt f6rst dit lasbara slangtédnger pa slangarna fran oljebe-
hallaren.

P4
Ta bort pumpen fran motorn

P5
Ta bort remskivan

Anvand avdragare 5259 tillsammans med en skruv:

— 3/8" x 2 3/4" UNC (Saginaw)
— M10x65 (ZF).

Dra i skruven i pumpaxeln.

139 396
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Reparation och underhall Grupp 64 Styrning
Servopump ZF, Saginaw TC eller Saginaw P (oval), byte

Ditséttning .

Flytta 6ver fastkonsolerna tilf den nya pumpen

139397

P7
Satt dit remskivan. Smérj in pumpaxeln med olja
Anvéand:
— Tidigare skruv 3/8" x 2 3/4" UNC
— Verkityg 5096
— Planbrickor.

Pressa ner remskivan sa att dess kant kommer i niva med
pumpaxeln. Efterhand som remskivan pressas ner, lossa
pa skruven och lagg dit fler brickor sa att inte skruven
bottnar i pumpaxein.

Obs! Om muttermaskin anvénds, var noga med att inte
pressa pa med full kraft eftersom skador da kan uppsta.

P8
Sitt dit pumpen till motorn
Saétt dit slangarna.
Ta bort de bada lasbara slangtédngerna.
Sitt dit remmen och justera in den.
Ta bort trasorna under pumpen.
P9

Fyll pa olja
Vrid ratten mellan vénster och héger dndlage. Detta f6r att
lufta ur systemet.

Starta motorn, vrid ater ratten mellan de bada &ndldgena.
Kontrollera oljenivan i servo behallaren. Fyll pa vid behov.
Stang av motom.

Olja: ATF, typ A, Feller G

P10
Sitt dit skyddskapan under motorn och palia
ner bilen .
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Grupp 64 Styrning

Reparation och underhall

Servobalans och pumptryck,

5176

108

Servobalans och pumptryck,

Servostyrvaxel Cam Gear
Specialverktyg: 5049, 5054, 5055, 5176, 5414
Smérjolja: Motorolja SAE 20W-50 eller SAE 20W-40, 0,2 liter

5175

126 989

128539

Hydraulolja: ATF

Q1

.Koppla in provinstrumentet

Ansiut provinstrumentet 5055 med hjilp av nipplarna 5414
och 5176 mellan styrvéxeln och tryckslangen.

Obs! Anslut slangen fran instrumentets kran till styrvéxein.

Obs! Nipplarna 5414 och 5176 ersétter tidigare utférande
2865, 2990, 5175.

P4 260 ansluts provinstrumentet 5055 melian
servopumpen och tryckslangen

Q2
Placera manometern framfor vindrutan

Vrid manometern sa att den Iatt kan avldsas fran férarplat-
sen.

Q3
Fyll olja i servobehallaren

Fyll olja ndstan upp til! kanten, starta motorn och latden ga
pa tomgang. Fyll olja efterhand som nivan sjunker, och
avbryt fyliningen nér nivan stabiliserat sig till ratt niva.

Olja: ATF.

N——



Reparation och underhall

Grupp 64 Styrning

)

voLvo
113 814

147721

Servostyrvéixel Cam Gear

Q4

Vrid ratten ldangsamt mellan héger och vanster
adndlage

Vrid upprepade ganger och med jamn rérelse sa att pumpen
far arbeta med lagt tryck.

Fyll p& olja vid behov och avbryt rattvridningen nér oljan i
behallaren &r i det narmaste fri fran luftbubblor.

Sétt pa behaliarlocket.

Q5
Ta bort ratiens stdtskydd

Foér in en skruvmejsel mellan stdtskyddet och en ratteker
och bénd forsiktigt.

Obs! Pa ratt av senare utférande bander man loss tack-
plattan i rattens mitt.

Obs! pa bilar med SRS lossas rattmodulen med de tva
"torx"-skruvarna parattens baksida. Ta sedanisér kontakt-
stycket och lyft bort rattmodulen helt.

Anvand specialverktyg 8695 istéllet fér rattmodulen.

Gdr detta for att undvika att rattkudden blases upp ofrivilligt,
samt slippa det felmeddelande som uppkommer narrattmo-
dulen har varit avtagen samtidigt som motorn har varit
igang.

Q6
Kontroll av balans vid rattvridning at héger

Vrid ratten till ndra héger &éndldge och anslut en moment-
nyckel med visare till rattcentrum. Vrid mycket sakta at
héger med momentnyckein och avlds momentet just nér
manometermn nar 1,2 MPa (12 kp/cm2).

Obs! Det &r mycket viktigt att momentet aviéses precis nér
detta tryck uppnas, da trycket star kvar &ven om momentet
sédnks i detta ldge.
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Grupp 64 Styrning Reparation och underhall

Servostyrvéxel Cam Gear

Q7
Kontroll av balans vid rattvridning at vanster

Vrid 6ver ratten till vdnster och avids momentet pa samma
sétt som for hdger sida.

QB N
Tolkning av de avlasta momenten
Momentet ska ligga mellan 3,5-5,0 Nm (35-50 kpcm), och
far ha en storsta avvikelse pa 1,0 Nm (10 kpcm) mellan
héger och vénster sida. ~
Q9
Vid stérre momentavvikelse &n 1,0 Nm
(10 kpcm) mellan héger och vanster sida maste
en justering goéras
Ta bort locket och packningen f6r pinjongens mutter.
e

Q10
Balansjustering
Stang av motom
Ta bort muttem och lasbrickan fran pinjongens &nde

Séatt dit packningen och instéllningsringen 5054.
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Reparation och underhall

Grupp 64 Styrning

126 996

126 997

[

Servostyrvixel Cam Gear

Q11

Balansen mellan rattvridning at héger respek-
tive vénster, vilken avlésts p& momentnyckeln
kan justeras genom vridning av pinjongens
undre lagerbana
Fdlj anvisningarna under Q12 eller Q18.

Q12
Ex:Momentnyckeln visar ett lagre varde vid vrid-
ning at héger én at vénster

Utfér Q13 till och med Q17.
Q13
Vik ut den flik p& lasbrickan som last lagerbanan

Q14

Vrids lagerbanan 1/9 varv (motsvarande en flik
pa lasbrickan) ger detta en balansskillnad pa 1
Nm (10 kpcm)

Behdvs en mindre justering kan brickan vidndas. Detta ger
halva vardet (0,5 Nm), da den mittre iastungan &r forskjuten
gentemot de yttre flikarna.

Q15

Ex: Ar balansskilinaden 1 Nm (10 kpcm) viks
fliken till vinster om den tidigare utrétade.

Q16
Vrid undre lagerbanan at vanster

Anvand 5049 och vrid banan tills dess spar passar mot
lasbrickans vikta flik.

Q17
Sétt upp lasbrickan och skruva pa muttern
Dra &t muttem men las ej med brickan.
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Grupp 64 Styrning

Reparation och underhéil

Servostyrvédxel Cam Gear

Q/

126 998

>

126 939

112

Q18
Ex: Momentnyckeln visar ett lagre varde vid
vridning at vénster an at héger

Utfér Q19 till och med Q29.

Q19
Vik ut den flik pa lasbrickan som last lagerba-
nan

Q20

Vrids lagerbanan 1/9 varv {(motsvarande en flik
pa lasbrickan) ger detta en balansskillnad pa
1 Nm (10 kpcm)

Behovs en mindre justering kan brickan véndas. Detta ger
halva vérdet (0,5 Nm), da den mittre [&stungan &r férskjuten
gentemot de yttre flikarna.

Q21

Ex: Ar balansskillnaden 1 Nm (10 kpcm) viks
den flik som ar till hoger om den tidigare utrata-
de

Q22
Vrid undre lagerbanan at héger

Anvand 5049 och vrid banan till dess spar passar mot
lasbrickans vikta flik.

Q23
Sétt upp lasbrickan och siétt dit muttern
Dra &t muttemn men las ej med brickan.

S



Reparation och underhall

Grupp 64 Styrning

Servostyrvidxel Cam Gear

Q24

Starta motorn och kontrollera pumptrycket vid
vanster ytterlage

Vrid ratten till vanster och pressa den mot stoppléget i max
10 sekunder samtidigt som manometern avléses.

Raétt tryck: se specifikationerna.

Q25
Kontroliera pumptrycket vid héger ytterlage

Vrid ratten mot hdger stoppldge och avlds manometern
enligt féregaende.

Q26
Vid fel pumptryck, kontrollera pumpkapaciteten

Sting manometerkranen i max 10 sekunder. Ar pumpen
felfri, ska manometertrycket stiga till ratt virde.

Q27

Efter avslutad justering kontrolleras balansen
ater

Q28
Kontroll av balans vid rattvridning at héger

Vrid ratten fill ndra héger andldge och ansiut en moment-
nyckel till rattcentrum. Vrid mycket sakta &t héger med
momentnyckeln och avlds momentet just ndr manometern
nar 1,2 MPa (12 kp/cm2).

Obs! Det d&r mycket viktigt att momentet avidses precis ndr
detta tryck uppnas, da trycket kvarstar &ven om momentet
sénks i detta lédge.
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Grupp 64 Styrning Reparation och underhall

Servostyrvdxel Cam Gear

Q29
Kontroll av balans vid rattvridning &t vanster

Vrid éver ratten till vinster och avids momentet pd samma
sétt som fér héger sida.

Momentet ska vara 3,5-5,0 Nm (35-50 kpcm), och far ha
en storsta avvikelse pa 1,0 Nm (10 kpem) mellan héger och
vénster sida.

Q30
Stang av motorn och las muttern med lasbrickan

Q31
Ta bort instéllningsringen 5054

Ta vara pa packningen.

Q32
Satt fast locket och packningen
Atdragningsmoment: 19£2 Nm (19020 kpcm).
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Grupp 64 Styrning

Reparation och underhall
Servostyrvdxel Cam Gear

Q33
Ta bort den inre klamman for héger gummi-
damask
Q34
3, e 3 e Mét upp 0,2 liter smérjolja och sug upp den ien
= Cfr 2 Msiitih spruta med smal pip
EigiziE WL .
gi8it i EEILG Olja:
I i . EEESHES —  Motorolja SAE 20W50, altemnativt
2 —  Motorolja SAE 20W40.

128 801

Q35
Fyll oljan i styrvixeln
Fér in sprutans pip mellan styrvéaxelhuset och damasken
och tryck in oljan.

128800

Q36
Satt fast klamman for damasken

Pressa dérefter ihop damasken férsiktigt sa att en del av
oljan strémmar éver till hdger sida.
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Servostyrvéxel Cam Gear

147733

__ 13985

116

Q37
Sétt tillbaka rattens stétskydd

Smérj férst isolertapparna med vaselin och tryck sedan fast
stétskyddet.

Obs! Pa ratt av senare utférande trycker man fast tack-
plattan i raftens mitt.

Obs! P4 bilar med SRS gér s& hér: —
- ta bort verktyg 8695.

- séft underdelen av rattmodulen mot ratten (1).

- anslut kontaktstycket (2). —

- fall in rattmodulen (3) och skruva fast den med torx-skru-
varna fran baksidan av ratten. Dra at med 6 Nm (0,6 kpm).
Vrid nagot pa ratten far att komma &t skruvama.

Obs! Skruva fast hdger skruv férst.

Kontrollera att kabeln inte kidms och att rattmodulen verkli-
gen sitter fast.

Q38

Koppla bort provinstrumentet och dess nipplar
och ansliut tryckslangen till styrvéxein

Q39

For senare utférande av 260 maste slangens
klamma pa framaxelbalken skruvas fast.

Tryckslangen ansluts till ett férldngningsrér som ar fdriagt
till framaxelbalken. Férldngningsrérets klamma ar skruvad
i framaxelbalken.



Reparation och underhall

Grupp 64 Styrning

Servostyrvixel Cam Gear

Q40

Starta motorn, vrid ratten mellan védnster och
hoéger éndléage, samt kontrollera oljenivén i ser-
vobehallaren .

Vrid ratten [&ngsamt och med jamn rérelse nagra ganger.
Kontrollera déarefter oljenivan och justera den om sa be-
hévs. Stang av motorn.

Olja: ATF typ.

Q41
Sétt dit framhjulen enligt tidigare gjord mark-
ning och palla ner vagnen
Dra at med 11515 Nm (11,5+1,5 kpm).

42

Kontrollera och eventuellt justera toe-in

Rostskydda styrstagsgangorna med Tectyl 506 eller mot-
svarande.

Dra at lasmuttrama med 70310 Nm (7+1 kpm).
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Grupp 64 Slyrning

Reparation och underhall

Servobalans

Servostyrvdxel ZF

Servobalans

Servostyrvaxel ZF
Specialverktyg: 5055, 5175, 5176

128 600

147721
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R1
Koppla in provinstrumentet

Anslut provinstrumentet med hjélp av nipplama 5414 och
5176 mellan styrvixeln och tryckslangen.

I Obs! Anslut slangen fran instrumentets kran till styrvaxeln.

Tidigare utférande av nipplar 2865 och 2990 utgar.

R2
Placera manometern framfér vindrutan
Vrid manometern sa att den Iatt kan avldsas fran forar-
platsen.

R3

Ta bort tackplattan i rattens mitt
Bénd forsiktigt med en skruvmejsel.

Obs! Pa ratt av tidigare utférande, band forsiktigt med en
skruvmejsel mellan stétskyddet och en ratteker.

Obs! P4 bilar med SRS lossas rattmodulen med de tva
torx-skruvarna som sitter pa baksidan av ratten.

Ta sedan isar kontaktstycket och lyft bort rattmodulen helt.
Anvénd specialverktyg 8695 istéllet fér rattmodulen.

Detta géirs fér att undvika att rattkudden blases upp ofrivilligt
samt for att slippa det feimeddelande som uppkommer nér
rattmodulen varit borttagen samtidigt som motorn varit
igéng.



Reparation och underhall

Grupp 64 Styrning

147733

Servostyrvéixel ZF Servobalans

R4
Kontroll av balans vid rattvridning at héger

Vrid ratten till ndra héger dndidge och anslut en moment-
nyckel med visare till rattcentrum. Vrid mycket sakta at
héger med momentnyckein och avids momentet just nér
manometem nar 2,0 MPa (20 kp/cm2).

Obs! Det &r mycket viktigt att momentet avldses precis nar
detta tryck uppnas, dé trycket star kvar &ven om momentet

sanks i detta lage.

R5
Kontroll av balans vid rattvridning at vanster

Vrid dver ratten till vinster och avlds momentet p4 samma

sétt som for héger sida.
R6

Tolkning av de avlasta momenten

Momentet ska vara 4-5,5 Nm (40-55 kpcm), och far ha en
storsta avvikelse pa 0,5 Nm (5 kpcm) mellan hdger och

vénster sida.
R7

Vid storre avvikelse @n 0,5 Nm (5 kpem) mellan
héger och vinster sida méaste styrvédxeln bytas
eftersom servobalansen pa styrvaxel ZF inte
kan justeras

Satt tillbaka tackplattan i rattens mitt re
R9

Pa bilar med SRS gor sa har:

- ta bort verktyg 8695.

- sétt underdelen av rattmodulsn mot ratten (1).

- anslut kontaktstycket (2).

- félt in rattmodulen (3) och skruva fast den med torx-skru-
varna fran baksidan av ratten. Dra &4t med 6 Nm (0,6 kpm).
Vrid nagot pa ratten for att komma at skruvarna.

Obs! Skruva fast héger skruv forst. —|

Kontrollera att kabeln inte kldms och att rattmodulen verkii-
gen sitter fast.

R10
Koppla bort provinstrumentet och anslut trycks-
langen
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Grupp 64 Slyrning Reparation och underhall

Servobalans och pumptryck Servostyrvéxel Cam Gear med Saginaw TC pump

Servobalans och pumptryck

Servostyrvaxel Cam Gear med Saginaw TC pump
Specialverktyg: 5055, 5175, 5320 :

S1
Koppla in provinstrumentet

Anslut provinstrumentet 5055, mellan servopumpen och
tryckslangen, med hjélp av nipplarna 5175 och 5320.

Obs! Koppla slangen fran instrumentets kran fill tryck-
slangen. Kranen ska sta i lige l&ngs med slangen.

142 257

Anslut nippeln 5175 till pumpen och nippein 5320 till
slangens rér. F6r upp slangens rér sa langt som mdjligt i
motorrummet.

Placera manometern s att den kan avlasas fran forarplat-
sen.

S2
Fyll olja i servobehallaren
Fyll ndstan &nda upp till kanten.
For att undvika pumpskador:

Lufta systemet genom att vrida ratten mellan vénster och
héger dndldgen. Motorn ska vara avstédngd.

Starta dérefter motorn och lat den ga pa tomgang.

Vrid sedan ratten mellan de bada &ndldgena. Fyll pa olja
efterhand som nivan sjunker. Avbryt nar nivan &r rétt och
har stabiliserats. Sting av motorn.

Olja: ATF typ A, F, eller G.
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Servostyrvidxel Cam Gear med Saginaw TC pump Servobalans och pumptryck

Ta bort rattens stotskydd

i 142 490

Obs! Pa bilar med SRS lossas rattmodulen med de tva
torx-skruvarna pa baksidan av ratten.

Ta sedan isdr kontaktstycket och lyft bort rattmodulen helt.
Anvénd verktyg 8695 istéllet for rattmodulen.

Gor detta f6r att undvika att rattkudden blases upp ofrivilligt
samt for att slippa det felmeddelande som uppkommer nér
rattmodulen varit borttagen samtidigt som motorn varit

~ TX30 igang.

S4
Kontroll av balans vid rattvridning at héger

Vrid ratten till nara héger dndidge och anslut en moment-
nyckel med visare till rattcentrum. Vrid mycket sakta at

hdéger med momentnyckein och avids momentet just nar
manometern uppnar 1,2 MPa (12 kp/cmz).

Obs! Det ar mycket viktigt att avidsa momentet exakt nar
detta tryck uppnas, eftersom trycket kvarstar d&ven om
momentet skulle sénkas.

S5
Kontroll av balans vid rattvridning at vanster

Vrid éver ratten till vianster och avlds momentet pa samma
sdtt som f6r héger sida.

56
Tolkning av de avlasta momenten

Momentet ska vara 3,5-4,5 Nm (35-45 kpcm) och far haen
stérsta avvikelse pa 1,0 Nm (10 kpecm) melian héger och
véanster sida. Vid st6rre avvikelse maste styrvaxeln renove-
ras eller bytas ut.
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Reparation och underhall

Servobalans och pumptryck Servostyrvéxel Cam Gear med Saginaw TC pump

132 924

147733

122

57
Kontroll av pumptryck

Starta motorn och kontrollera pumptrycket vid vanster
ytterldge

Vrid ratten till vanster och pressa den mot stoppiéget i max
10 sekunder samtidigt som manometern aviases.

Rétt tryck: 7,6-8,3 MPa (76-83 kp/cm?).

Obs! P2 bilar tillverkade fr o m vecka 9, 1985 (slutet av
februari, vilket syns pa mérkplaten i bilens motorrum) ska
pumptrycket vara 9,3—10,0 MPa (93—100 kp/cm?).

S8
Kontrollera pumptrycket vid héger ytterldge

Vrid ratten mot héger ytteridge och avids manometern enligt
féregaende.
S9

Vid fel pumptryck kontrollera pumpkapaciteten

Stéing manometerkranen i max 10 sekunder. Ar pumpen
felfri ska manometertrycket stiga till rétt vérde.

510

Stanna motorn och sétt tillbaka rattens stot-
skydd.

Pa bilar med SRS gor sa har:

- ta bort verktyg 8695.

- sétt underdelan av rattmodulen mot ratten (1).
- anslut kontaktstycket (2).

- féll in rattmodulen (3) och skruva fast den med torx-skru-
varna fran baksidan av ratten. Dra &t med 6 Nm (0,6 kpm).
Vrid nagot pa ratten for att komma at skruvama.

Obs! Skruva fast héger skruv forst.

Kontrollera att kabeln inte klams och att rattmodulen verkli-
gen sitter fast.



Reparation och underhall Grupp 64 Styrning
Servostyrvixel Cam Gear med Saginaw TC pump Servobalans och pumptryck

S11
Koppla bort provinstrumentet och dess nipplar
samt anslut tryckslangen till pumpen

S12
Starta motorn, vrid ratten mellan vanster och
héger andlage

S13
Kontrollera oljenivéan i servobehallaren
Justera den om s& behovs.
Olja: ATF typ A, F eller G.

Sténg av motorn.

514

Sétt dit framhjulen enligt tidigare gjord mérk-
ning och palla ner vagnen

Dra at med 115+1,5 Nm (11,5+1,5 kpm).

S15
Kontrollera och eventuellt justera toe-in

Rostskydda styrstagsgédngoma med Tectyl 506 eller mot-
svarande.

Lasmuttrar dras 4t med 70+10 Nm (7+1 kpm).
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Oljebyte i servosystemet

Oljebyte i servosystemet

Vid problem med trég styrning, speciellt vid lag yttertemperatur (kallare &n -20°C),
kan den hydrauliska oljan i styrvéxeln bytas ut mot en syntetisk ATF-olja.
ATF-oljan kan &ven anvdndas som "aret-runt-olja”.

T1
———
Palla upp bilen sa att framhjulen héanger fritt
Ta bort skyddskapan under motorn.
Placera ett uppsamlingskarl under styrvéxein.
N
2
Lossa halskruvarna till tryck- och returslangar-
na i styrvéxeln nagra varv
Lat skruvarna sitta kvar.
N

13
Toém styrvaxel och oljebehallare pa olja

Bbs! Motorn far inte vara igang. I

Pa bilar med sammanbyggd pump och behallare:

Vrid ratten mellan vanster och héger andldge tilis styrvéxeln
ar témd pa olja.

|Pa bilar med separat oljebehallare: ]

Oljebehallaren maste tas bort fran sin konsol och témmas
pa olja. Det beror pa den ficka som finns i behallaren. Vand
behallaren upp och ner. Satt sedan dit den igen.

Vrid dérefter ratten mellan vénster och higer dndlége tills
styrvéxeln &dr témd pa olja.
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Oljebyte i servosystemet

T4
Dra fast slangarna

— Anvénd nya kopparbrickor.
— Dra at halskruvarna med 42 Nm (4,2 kpm).

5
Satt dit skyddskapan under motorn

T6
Fyll pa ny olja

Vrid ratten mellan vénster och hger andldge upprepade
ganger tills oljenivan i behallaren har stabiliserats.

Starta motorn och vrid ratten mellan &ndlédgena. Fyll pa mer
olja om sa behovs. Totalt ryms ca 1,0 liter (se specifikatio-
nerna pa sid 4 och 5).
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Avdelning 7

Konstruktion och funktion
Fjadring

Fjaderben
Nedre fidderséte
Stdtdampare
Gummibuffert
Ovre lagring

6 Fjader

7 Stétdadmparskydd

8 Krangningshammare

9 Kréngningshammarféste
10 Krangningshdmmarldnk

Framfjédring

Vagnen &r forsedd med skruvfjddrar bade vid fram- och
bakhjulen. | framvagnen, som &r av typ MacPherson, &r
hjulen individuelit fjadrande.

Framfjadern (6) stéder i nedre dnden mot en platta (2)
fastsvetsad pa fiiderbenet (1). Ovre dnden av fjadern vilar
mot ett gummiupphéingt lager (5) fastskruvatihjulhuset. Pa
stétdédmparens kolvstang, som fungerar som dvre styrning
for fjaderbenet, finns en gummibuffert (4) fér upptagande
av ev. genomslag i fjadringen. | gummibufferten (4) ar fast
ett stétddmparskydd (7) f6r att minska nersmutsning av
stétd@mparens kolvstang.

1 en gummilagrad konsol (9) pa frimre sidobalken finns
ocks3 en krangningshdmmare (8) monterad. Krdngnings-
hammaren &r sedan kopplad till l&nkarmen via en kriang-
ningshdmmarlank (10).

Stotdampare och krdngningshammare

Stétdamparna dr dubbelverkande, hydrauliska och av tele-
skoptyp. De &r underhalisfria och gar inte att ta isér. Stét-
damparna (3) &r monterade i fijdderbenet (1) och dess
kolvsténger utgér fiiderbenens infdstningar i vre lagring-
arna (5).

Stétdampare finns i tva typer, vanliga hydrauliska och sa
kallade gastrycksddmpare

Frémre krédngningshdmmaren (8) &r infast till framre
sidobalken med gummilagrade konsoler (9) och till l&nk-
armarna med korta ldnkar (10) och gummibussningar.



Konstruktion och funktion

Stotddmpare

1 Arbetscylinder
2 Kolvstang

3 Behallare

4 Kolv

5 Ventil

6 Skvalpplat
7 Tétning
8 Ovre inféstning

Stétdampare

150 847

Konstruktion

Stétdamparnas konstruktion framgar av bilden. Den ytter-
sta cylindern (1) tjanar endast som skydd mot damm och
smuts. | framvagnen anvinds numera stétddmpare utan
detta yttre dammskydd eftersom stétddmparen &r inbyggd
i fiaderbenet.

De Svriga cylindrarna (2) och {4) &r anordnade konceniriskt
med den ena helt inskjuten i den andra. Den inre cylindern
{2) ér den egentliga arbetscylindern och ari sin nedre d4nde
férsedd med en ventil (6). Inuti den inre cylindem i6per en
kolv (5) férsedd med kanaler, som regleras av ventiler.

Kolven &r fastsatt vid en kolvstang (3), vars 6vre dnde &r

~ utformad fr fastsétining vid karossen. Aven stétddmpa-

rens nedre dnde &r utformad till ett fiste. Mellanrummet
mellan cylindrarna (2) och (4) fjanar som behallare och &r
endast delvis fylild med vatska. Den inre cylindern (2) &r helt
fylld med vétska pa bada sidor om kolven (5). Locket (8)
utgdr tatning och styrning for kolvstangen (3). Ringen (7)
har till uppgift att férhindra skvalpning i vatskan.

Funktion

Da stétdamparen vid vagnens fjddring pressas ihop eller
fériangs forflyttar sig koiven (5) i den inre cylindern (2).
Harvid strdmmar vétskan genom de ventilregierade kana-
lernai kolven. Den hastighet med vilken kolven kan i6rflytta
sig i cylindern &r beroende av hur fort vétskan passerar
genom kanalerna fran kolvens ena sida till dess andra. D&
de borrade kanalerna ar mycket tranga kan vétskan endast
langsamt passera igenom, vilket medfér att kolvens rérel-
ser bromsas.

Vid en hastig sammanpressning eller férlingning av stot-
damparen kas bromsverkan ytterligare genom att virvel-
bildning uppstar i vatskestrdmmarna som passerar genom
de i kolven borrade kanalerna. P& grund av detta ddmpas
vagnsfiddrarnas svangningar och vagnen far en lugnare
gang.

Dastétdamparen pressas samman eller fridngs férandras
inte volymen lika mycket pa bada sidor om kolven pa grund
av att kolvstangen upptar en viss volym. Vid sammanpress-
ning strémmar dérfér en del vitska genom ventilen {6) ut
behallaren och vid f6rldngning av stétddmparen sugs vét-
ska ater in i cylindern (2) pa kolvens undersida.

127




Gastrycksddampare

Konstruktion och funktion

1 Arbetscylinder

2 Kolvstang

3 Hydraulvatska
4 Kolv

5 Ventil
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Gastrycksddmpare

Y

6 Yttre behallare
7 Gas

8 Tatning

9 Ovre infastning

NN NS
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Z
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150 848

Konstruktion

En gastrycksd@mpare &r i huvudsak konstruerad pa sam-
ma séatt som en vanlig stétddmpare men utrymmet melian
inre behallare (3) och yttre behallare (6) ar utfyilt med en
gas (7). Darmed saknas ocksa skvalpplaten pa insidan av
yttre behallaren.

Genom att fylla det icke viatskefylida utrymmet mellan
behaliarna med gas férhindras skumbildning i stétddmpar-
vatskan nér stétddmparen arbetar mycket och kraftigt.
Samtidigt &r det méjligt att gora stétddmparen hardare f6r
att passa "sportigare” korstilar och hégre belastningar.

| senare konstruktioner har man dessutom tagit bort det
yttre réret och istéllet fylit gasen ovanifor oljani det inre réret
i bilden. | 6vrigt ar funktionen densamma som beskrivet fér
tvardrsstotdamparen.

Funktion

Da stétdamparen vid vagnens fjadring pressas ihop eller
foérlangs férflyttar sig kolven (5) i den inre behéllaren (3).
Vitskan pressas d4 genom de ventilreglerade kanalerna i
kolven. Den hastighet med vilken kolven kan férflytta sig i
cylindern ar beroende av hur fort vétskan passerar genom
kolvens kanaler. Eftersom kanalerna ar mycket tranga kan
vétskan endastlangsamt passera igenom, vilket medfér att
kolvens rdrelser bromsas.

Vid en hastig sammanpressning elier fériangning av stot-
damparen 6kas bromsverkan pa kolven yiterligare genom
virvelbildning i vitskestrdmmama. D4 ddmpas vagnsfjad-
ramas svangningar och vagnen far en lugnare géng. Fort-
sétter denna héftiga och hoga belastning bildas skum av
virvelstrommarna i vatskan vilket i sin tur minskar stétdam-
parens effektivitet.

Skumbildning i samband med virvelstrbmmarna undviks
néstan helt genom att det fria utrymmet melian inre behal-
lare (3) och yttre behallare (6) fyils med en med vétskan
icke blandbar gas under hogt tryck. Darmed bibehalls
stétddmparens férmaga ocksa under langvarig och hég
belastning. Virvelstrdmmarna kan genom det higre trycket
inte ge upphov tili skum.

Samtidigt dndras stétdamparens karaktar till att vara har-
dare vid lugn och normal géng vilket har positiv inverkan
pa bilens uppférande pa vagen.



Konstruktion och funktion

Kréngningshdmmare

8 Krangningshammare
9 Krangningshdmmarfiste

10 Krangningshd@mmarlank

Krangningshammare

Konstruktion

Krangningshdmmaren (1) monterad pa framre sidobalken
i en gummilagrad konsol (2). Krdngningshdmmaren &r
sedan kopplad till I&nkarmen via en krdngningshdmmar-
lank (3).

Kréangningshdmmaren &r gjord av fjéderstal och fungerar
som en torsions- (vrid-)fjader och &r kopplad till bagge
framhjulen. Vid hig belastning pa det ena hjulet, (karossen
krénger) kommer den ait tvinga det andra, icke belastade,
hjulet att félja med.

Funktion

Vid hérd kurvtagning, snabba undanmandvrer eller gropig
vég kan det ena av hjulen riskera att tappa fastet genom
att det helt enkelt lyfts upp fran vagbanan nédr karossen
krénger (lutar).

For att hindra detta finns en krdngningshdmmare monterad
pa framaxelbalken. Krdngningshdmmaren &r sedan kop-
plad till linkarmen via en krdngningshdmmarlénk.

Krangningshdmmaren fungerar som en torsions- (vrid-)fjé-
der kopplad till bégge framhjulen. Vid hég belastning pa det
ena hjulet, (karossen kranger) kommer den att tvinga det
andra, icke belastade, hjulet att f6lja med.

Konstruktionen ger tva samverkande goda resultat. Forst
och framst haller den bégge hjulen pa marken i stérre
utstréckning &n om krangningshdmmare inte funnits. Hju-
len f6ljer varandra trots att de &r individuellt avfjadrade. Fér
det andra rdr sig karossen lugnare i komplicerade situatio-
ner &n om kréngningshdmmare saknats.
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Grupp 77 Hjul, dédck, nav

Konstruktion och funktion

Grupp 77 Hjul, dack, nav

150 057

138838

138 866
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Falg

Till Volvo 200 finns det falgar i bade stal och aluminium.
Dessa félgar finns dessutom i flera dimensioner, till exem-
pel 5,5Jx14. Dimensionen uttyds enligt féljande:
5,5 =félgbredditum
J =typ av falghorn
14 =falgdiameter.

Tillfalgarna finns det sedan ett flertalhjulkapslari en mangd
olika utféranden och material.

Var noggrann vid montering av heltackande hjulkapslar
och se till att ventilsymbolen pa baksidan kommer mitt f6r
ventilen.

Styrtapp for hjulmontering

Fér att minska risken fér vibrationsstdrningar fran hjulen
infordes det l[6pande fr.o.m. 1985 en styrtapp i varje broms-
skiva som fixerar hjulet till bromsskivan. Hjulet férses med
motsvarande styrhal mellan ett par av fasthalen. (Pa den
femekrade aluminiumfélgen &r styrhalet inte genomborrat.)

Genom att fixera hjulet i samma I&ge behéller men den
ursprungliga spinnerbalanseringen.

Styrtappen ersétter en av bromsskivans fastskruvar men
vid anvéndning av dldre hjul (utan styrhal) maste styrtap-
pen ersiitas med den tidigare fastskruven.

Fettkapseln

Fettkapsel finns i nytt och dldre utférande dér den nya, med
férbattrad tatningsfunktion, inférdes fr.o.m. 1985. Den kan
lossas fran navet med en mejsel och sedan atermonteras
till skilinad fran den &ldre kapseln som maste bytas i
samband med borttagandet.



Grupp 72 Fjadring
Fjédder, byte

Reparation och underhall

Reparation och underhall
Grupp 72 Fjadring
Fjader, byte

Specialverktyg: 5036, 5037, 5043, 5045, 5407

Om dven stétddmparen behdver bytas se sid 137-144 eftersom det ar 1dmpligt att
byta fiéider och stétdémpare samtidigt.

ui

Palla upp framvagnen, samt mark upp laget och
ta bort framhjulet

Placera pallbockarna under frimre domkraftsfastena.

Mark upp lédget pa hjulet genom att sla ett kdmslag pa den
bult som &r mitt fér. ventilen.

Obs! P4 vissa lattmetallfaigar maste markningen goras pa
de tvé bultarna som ar mellan ventilen.

Markningen gbrs for att ev. spinnerbalansering inte ska
andras.

uz
Placera en domkraft som stéd under ldnkarmen

us
Ta bort styrstaget fran styrarmen
Ta bort muttern och dra loss staget med avdragare 5043.
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Grupp 72 Fjddring Reparation och underhall

Fjdder, byte

U4

Ta bort krdngningshdmmaren fran lankens ovre
infastning

us
Ta bort skruven fér bromsrérskonsolen

ue
Ta bort skyddskapan over stétddmparmuttern

B&nd med en skruvmejsel.

126 909

uz
Lossa stétddmparmuttern

Lossa muttern nagra varv med 5036 och hall emot stétdam-
parens kolvstang med 5037.
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Reparation och underhall

Grupp 72 Fjéddring

Fjéder, byte

us

Mark upp laget f6r 6vre lagringen och ta bort
muttrarna

Gor méarkningen rakt 6ver mutterplattan och hjulhusplaten.

us
Sank domkraften och styr ut fjaderbenet

Haka fast fjaderbenet till kringningshdmmaren med verktyg
5045.

u1o

Sétt fast spédnnverktygen 5407 och dra ihop fja-
dern
Spénnverktygen placeras mitt emot varandra och med tre

fria fjadervarv mellan verktygens klor. Dra ihop dem vaxelvis
med en mutterdragare.

uitt
Ta bort stétddmparmuttern samt lyft bort évre
lagringen, fjaderplattan, fjidern och gummibuf-
ferten

Ta bort muttern med 5036 och hall emot stétdamparen med
5037.
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Grupp 72 Fjédring Reparation och underhall
Fjéder, byte

viz
Ta bort verktygen 5407 fran fjadern

Ta bort spannverktygen genom att véxelvis lossa dem fran
den gamla fjademn.

150 140

u13
Pressa ihop den nya fjadern med 5407

Placera spannverktygen 5407 mitt fér varandra och med tre
fria fiadervarv mellan verktygens klor. Dra ihop spénnverk-
tygen véxelvis..

150 143

ui4

Séatt fjadern, gummibufferien och stétdémparen
pa plats

vand fiadem s& att spannverktygens nyckelgrepp pekar
uppat.

uis

Sitt dit fjiaderplattan, 6vre lagringen,brickan och
muttern

Dra at med 5036 och hall emot med 5037.
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Reparation och underhéll

Grupp 72 Fjadring

Fjéder, byte

uié
Ta bort spénnverktygen 5407

Lossa verktygen véxelvis samt se till att fijaderns andar
kommer i rétt lage i vre och nedre plattorna.

uiz
Styr upp fjaderbenet i hjuthuset

Ta bort upphdngningskroken och héj domkraften. Se dven
till att krdngningshdmmarlénken styrs pa plats.

u18

Vrid lagringen i ratt I1age och skruva fast muttrar-
ha

Satt lagringen i 1age enligt den tidigare gjorda mérkningen.
Dra &t med 20 Nm (2 kpm).

u19

Dra fast stétdamparens dvre mutter och tryck
darefter fast skyddskapan

Dra fast muttern med 5036 och hall emot med 5037.
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Grupp 72 Fjddring

Reparation och underhall

Fjédder, byte

130 176

Uz20
Skruva fast bromsrérskonsolen
21
Satt fast krangningshdmmarlénken till staget
U2z
Satt fast styrstaget till styrarmen
Dra 4t med 60 Nm (6 kpm).
—_
uz23
Siétt fast framhjulet

Sitt p4 hjulet enligt tidigare mérkning.
Dra at med 115 Nm (11,5 kpm).
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Reparation och underhall

Grupp 72 Fjadring

Stotddmpare, byte

Stétdampare, byte

Specialverktyg: 5036, 5037, 5039, 5043, 5045, 5406, 5407

130176

Vi

Palla upp framvagnen, mérk upp laget och ta
bort framhjulet

Placera palibockarna under frimre domkraftsféstena.

Mark upp laget pa hjulet genom att sla ett kémslag pa den
bult som &r mitt {6r ventilen.

Obs! P4 vissa ldttmetallfilgar maste mérkningen goras pa
de tva bultarna pa vardera sidan om ventilen.

Markningen gors for att ev. spinnerbalansering inte ska
andras.

ve
Lossa stétdamparens mutter i fjaderbenet

Lossa muttern ett par varv med verktyg 5039 elier 5406
beroende pa kolvstangsdiameter.

V3

Placera en domkraft under ldnkarmen samt ta
bort styrstaget fran styrarmen

Ta bort muttern och dra loss staget med 5043.
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Grupp 72 Fjddring

Reparation och underhéll

Stétdimpare, byte

138

V4

Ta bort krdngningshadmmaren fran lankens dvre
infastning

Ta bort muttern och dra loss staget med 5043.

Vs
Ta ur skruven fér bromsroérskonsolen
Bénd med en skruvmejsel.
N
V6
Ta bort skyddskapan éver stotdamparmuttern
S
v7

Lossa stotdamparmuttern

Lossa muttern nagra varv med 5036 och hali emot stétdam-
parens kolvstang med 5037.



Reparation och underhall

Grupp 72 Fjddring

Sistddmpare, byte

v8

Mark upp laget fér 6vre lagringen samt skruva
bort muttrarna

Gor markningnen rakt 6ver mutterplattan och hjulhusplaten.

Ve
Sénk domkraften och styr ut fjaderbenet

Haka fast fjaderbenet till krdngningshdgmmaren med 5045.

vio
Satt fast spédnnverktygen 5407 och dra ihop
fjadern

Placera spannverktygen 5407 mittemot varandra med tre
fria fjéddervarv mellan verktygets klor. Dra ihop dem véxelvis
med en mutterdragare.

V11

Ta bort stétddmparmuttern och lyft bort évre
lagring, fjdderplatta, fjadder och gummibuffert

Ta bort muttern med 5036 och hall emot stétddmparen med
5037.
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Grupp 72 Fjadring: Reparation och underhéll

Stétddmpare, byte

vi2
Ta bort stétdamparens fastmutter

Anviénd verktyg 5039 eller 5406 beroende pa kolvstangsdia-
meter.

V13 —_
Dra upp stétdédmparen
N
For standarddampare, fortsdtt med punkt V20.
d
Gastrycksdampare
V14
Skrotning av gastrycksdampare
Borra ett hal (& 2 mm) pa mantelytan av det kromade (& 40
mm) réret ca. 20 mm fran cylinderédnden (vid infastningstap-
pen).
ﬂ 129 274
"——
Vis
Gastrycksdampare

Pa 200-serien finns tva typer av fjiderben.

— Typ 1, 19751979, med I6st stétddmparséte
— Typ 2, 1978—, med svetsat stétddmparséte

P4 bilar med fidderben typ 1 kan gastrycksdampare monte-
ras dock maste forst satet (1) i fijiderbenet tas bort, vilket
gors uppifran med en lang krok. Vid byte av gastrycksdam-
pare jamfoér chassinummer, &rsmodell och reservdelskata-
log sa att du far rétt sort.
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Reparation och underhall

Grupp 72 Fjadring

Stétddmpare, byte

V16

Tra i den nya gastrycksdédmparen och dra fast
muttern

Trd i stétddmparen samt sétt dit muttern. Kontrollera centre-
ringen av damparen. Dra fast muttemn. Var férsiktig s& att
inte bromsledningen skadas.

Anvénd verktyg 5039 eller 5406 beroende pa kolvstangsdia-
meter. .

V17
Sétt dit brickan i gummibalgen

Var noga med att platbrickan ligger ratt i gummibélgen.

V18
Sétt dit stotdamparskyddet
Tré pa damasken pa stétddmparstangen och fjiderbenet.

V19
Sitt fjidern pa plats

Obs! Endast fiaidemn sétts pa pa gastrycksdémpare. ]

Vénd fiidem s& att spannverktygens nyckelgrepp pekar
uppat.

Fortsétt med punkt V22.
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Grupp 72 Fjadring

Reparation och underhail

Stétddmpare, byle

142

Standarddampare
V20

Tré i den nya standarddamparen och dra fast
muttern

Traiden nya stétddmparen samt sitt dit muttern. Kontrollera
centreringen av.ddmparen. Dra fast muttern. Var forsiktig sa
att inte bromsledningen skadas.

Anvind verktyg 5039 eller 5406 beroende pa kolvstangsdia-
meter.

vet

Sitt fjadern, gummibufferten och stétdamparen
pa plats

Vand fijadem s& att spannverktygens nyckelgrepp pekar
uppat.

Alla stétdampare
va2z
Satt dit fjaderplattan, dvre lagringen, brickan
och muttern
Dra &t muttern med 5036 och hall emot med 5037.
V23

Ta bort spannverktygen

L.ossa verktygen 5407 vixelvis samt se till att fjiderns &ndar
kommer i rdtt Ige i 6vre och nedre plattorna.



Reparation och underhall

Grupp 72 Fjédring

Stétddmpare, byle

V24
Styr upp fjaderbenet i hjulhuset

Ta bort upphéngningskroken och héj domkraften. Se dven
till att kréingningsh&mmaren styrs pa plats.

v25
Vrid lagringen i ratt ldge och sitt dit muttrarna
Satt tagringen i lage enligt tidigare gjorda mérkningen.

Dra &t med 20 Nm (2 kpm).

V26
Dra fast stétdamparens évre mutter och tryck
darefter fast skyddskapan
Dra fast muttern med 5036 och hall emot med 5037.

V27

Sétt fast bromsrorskonsolen
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Grupp 72 Fjadring

Reparation och underhall

Stétdimpare, byte

130176

va2s
Sétt fast kringningshammarlanken till staget
Va9 ~—_
Satt fast styrstaget till styrarmen
Dra at med 60 Nm (6 kpm).
Nt
V3o
Dra fast stétdadmparmuttern i fjdderbenet
Anvénd verktyg 5039 eller 5406 beroende pé kolvstangsdia-
meter.
e
—

V31
Sétt dit hjulet

Enligt tidigare markering.
Dra at med 115 Nm (11,5 kpm).
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Grupp 72 Fjadring

Reparation och underhall
Ovre fidderbenslagring, byte

Ovre fjaderbenslagring, byte
Specialverktyg: 5036, 5037, 5043, 5045

X1
Palla upp framvagnen, mark upp laget och ta
bort framhjulet
Placera pallbockarna under frimre domkraftsfastena.
Mark upp laget pa hjulet genom att sl& eit kdmslag pa den

bult som &r mitt f6r ventilen. Mérkningen gdrs for att ev.
spinnerbalansering inte ska andras.

Obs! P4 vissa lattmetallfalgar maste mérkningen géras pa
de tva hjulskruvama pa vardera sidan om ventilen.

130176

X2

Placera en domkraft under linkarmen och ta
bort styrstaget och styrarmen

Ta bort muttern och dra loss staget med avdragare 5043.

X3

Ta bort krdngningshammaren fran lankens in-
fastning
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Grupp 72 Fjadring Reparation och underhall

Ovre fjéderbenslagring, byte

X4
Ta ur skruven foér bromsrérskonsolen

X5
Ta bort skyddskapan éver stétddmparmuttern
Band med en skruvmejsel.

X6

Lossa stotdamparmuttern

Lossa mutter nagra varv med 5036 och hall emot stot-
damparens kolvstang med 5037.

X7

Mark upp laget for 6vre lagringen samt ta bort
muttrarna

Gor mérkningen rakt Sver mutterplattan och hjulhusplaten.
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Reparation och underhall

Grupp 72 Fjadring

126 930

Ovre fidderbenslagring, byte

X8
Sank domkraften och styr ut fjaderbenet

Haka fast fjiderbenet till kréngningshdmmaren med verktyg
5045.

X9

Sétt fast spannverktygen 5407 och dra ihop fjé-
dern

Spannverktygen placeras mittemot varandra och med tre
fria fjidervarv mellan verktygens kior. Dra ihop dem véxelvis
med en mutterdragare.

X10

Ta bort stétdamparmuttern och lyft bort Gvre lag-
ringen

Ta bort muttern med 5036 och hall emot stétddmparen med
5037.

X11
Byt ut lagringen komplett

F&r vagnar med forstarkningsstag (diessl, GT) anvénds en
lagring dér en av skruvarna &r langre.
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Grupp 72 Fjadring

Reparation och underhall

Ovre fidderbensiagring, byte

148

B 114235

X12

Sétt dit den nya dvre lagringen, brickan och mut-
tern

Dra at med 5036 och hall emot med 5037.

X13
Ta bort spannverktygen

Lossa verktygen véxelvis sami se till att fjiderns &ndar
kommer i ratt lage i 6vre och nedre plattorna.

X14

Styr upp fidderbenet i hjulhuset

Ta bort upphangningskroken och hdj domkraften. Se &ven
till att krangningshAmmarlanken styrs pa plats.

X15

Vrid lagringen i ratt ldge och skruva fast muttrar-
na

Sétt lagringen i lage eniigt tidigare gjorda méarkningen.
Dra &t med 20 Nm (2 kpm).



Reparation och underhall Grupp 72 Fjddring

Ovre fjdderbensiagring, byte

X16

Dra fast stétddmparens 6vre mutter och tryck
fast skyddskapan

Dra fast muttern med 5036 och hail emot med 5037.

X17
Satt fast bromsrérskonsolen
X18
Sitt fast krdngningshammarlénken till staget
X19

Satt fast styrstaget till styrarmen
Dra at med 60 Nm (6 kpm).
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Grupp 72 Fjddring

Reparation och underhall

Ovre fidderbenslagring, byte

130176

X20
Siétt dit framhjulet

Sétt dit det enligt tidigare mérkning.
Dra at med 115 Nm (11,5 kpm).
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Reparation och underhall Grupp 76, Krédngningshdmmare
Kréngningshdmmarse, byte

Grupp 76, Krdangningshammare
Krangningshammare, byte

Y1
Palla upp framvagnen och mérk upp ldget pa
hjulet

Maérk upp laget pa hjulet genom att sla ett kémslag pa den
bulten som ar mitt fér ventilen. Markningen av hjulen gérs
fér att ev. spinnerbalansering inte ska dndras.

Obs! P4 vissa ldttmetallfdigar maste méarkningen goras pa
de tva bultarna pa vardera sidan om ventilen.

Placera palibockarna under frdmre domkraftsfastena.

130 176

Y2
Ta bort kdpan under motorn

Y3

Lossa krangningshdmmaren fran kréingnings-
hammarstagets dvre fiste
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Grupp 76, Krdngningshdmmare

Reparation och underhall

Krdngningshdmmare, byte

152

129273

129 272

129273

Y4
Ta bort éverfallen t6r krangningshdmmarens
béada sidor

Y5
Sitt dit nya bussningar pa den nya krangnings-
hdmmaren
Sétt dit krdngningshdmmaren

Y6
Satt dit 6verfallen

Y7

Sitt fast krangningshdmmarlénken till staget



Reparation och underhall Grupp 76, Krdngningshdmmare

Kréngningshdmmare, byte

Y8
Sitt dit kapan under motorn

Y9
Sétt dit framhjulet och ta bort pallningen

Sétt upp hjulet enligt tidigare mérkning.
Dra &t med 115 Nm (11,5 kpm).

130176
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Grupp 76, Kréhgningshéimmare

Reparation och underhall

Krangningshdmmarlank, byte

Krangningshammarlank, byte

130176

130176

Z1

Palla upp framvagnen och mérk upp laget pa
hjulet

Mark upp laget pa hjulet genom att sla ett kdmslag pa den
hjulskruv som &r mitt fér ventilen. Méarkningen gérs f6r att ev.
spinnerbalansering inte ska &ndras.

Obs! P4 vissa lattmetalifdlgar maste mérkningen gbras pa
de tva hjulskruvar som &r pa vardera sidan om ventilen.

Placera pallbockama under lankarmarna.
Ta bort hjulet.

z2

Ta forst bort linkens dvre mutter och dérefter
nedre mutter och skruv. Ta bort lanken.

Placera en bricka och en bussning pa den nya lénken och
sétt den pa plats mellan krangningshdmmarstaget och {ank-
armen.

Z3
Satt 16rst dit den nedre skruven och muttern och
dérefter den évre busshingen, brickan och
muttern.

Z4
Satt dit framhjulet och ta bort pallningen
Satt dit framhjulet enligt tidigare mérkning.
Dra 4t med 115 Nm (11,5 kpm)
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Reparation och underhall

Grupp 77 Hjul, ddck och nav

Framhjuislager, byte

Grupp 77 Hjul, dack och nav

Framhjulslager, byte
Specialverktyg: 1801, 2715, 2722, 2724, 2725, 2726, 5005

lagerhaveril

Viktigt!
Framhijulslagersater finns i tva utféranden, KOYO eller SKF.
Satsernas innehall far under inga omsténdigheter blandas da det kan leda tili

130176

AAT
Palla upp vagnen och mérk upp hjulet

Mérk upp hjulet genom att sia ett kémslag pa den bult som
ar mitt fér ventilen. Markningen gérs for att ev. spinnerbalan-
sering inte ska andras.

Obs! P4 vissa lattmetalifilgar gérs markningen pa de tva
bultarna pa vardera sidan om ventilen,

Placera pailbockarna under framre domkraftsféstena.

AA2
Ta bort bromsoket

Tabort de tva fastskruvarna och lyft bort oket. Hang upp oket
sd att bromsroren inte skadas.

Ta bort fettkapseln
Anvénd verktyg 2715.
Ta bort saxpinnen och kronmuttern.
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Grupp 77 Hjul, déck och nav

Reparation och underhall

Framhijulslager, byte

156

102930

Dra av navet AA4
Anvéand verktyg 2726 om sa erfordras.

Dra av inre lagret
Anvand verktyg 2722 om lagret sitter kvar.

Ta bort lagerringen for inre lagret
Anvéand skaft 1801 och verktyg 2724.

Obs! P4 senare modeller passar inte dessa verktyg. An-
vind istéllet en lang massingsdom. Knacka ut lagerbanan
forsiktigt.

Ta bort lagerringen for yttre lagret
Anvénd skaft 1801 och verktyg 2725.



Reparation och underhall Grupp 77 Hjul, ddck och nav

Framhjulsiager, byte

AA8
Pressa i ny lagerring fér inre lagret
Anvénd skaft 1801 och verktyg 5005.
7 7 ///
_ -
AA9

Pressa i ny lagerring fér yitre lagret
Anvand skaft 1801 och verkityg 2724.

il
i
101 985

Obs! Om nagon av buitskallarna (se bild) d&r markt med
bokstaven S eller T 4r lagrets ytterring av annat fabrikat
4n KOYO. | sadant fall ska innerring av fabrikat SKF
monteras. Om bultskallen inte har nagon mérkning &r yttre
framhjuls-lagrets ytterring av fabrikat Koyoc. D4 ska en
innerring av fabrikat KOYO detaljnr. 1 387 690-9 anvin-
das.

Om inte detta beaktas kan det f6rsédmra lagrets totala livs-
langd.

Innerring Yttercing Ytterring Tnnerring

142289

AAT10
Pressa in fetti lagren
Pressa in fett i lagren med hjélp av en fettkudde. Se bild.

Fylllagren med s&d mycketfett som far plats mellan rulihallare
och lagrets innerring. Stryk dven fett pa lagrens yttersidor
och pa de i navet inpressade ytterringama.

Urholkningen i navet fylls med fett runtom upp till minsta
diametern pa ytterringen for yttre lagret.

Anvand ett hégklassigt hjullagerfett till lagren.

S

Sy 130 178
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Grupp 77 Hjul, ddck och nav

Reparation och underhall

Framhjulslager, byte

158

114 331

130023

) AA11
Montera in lager och tétningsbricka

Sattinre lagret pa plats i navet. Pressa i tAtningsbrickan med
dorn 5005 och skaft 1801 sa att brickan kommer att ligga i
samma plan som navet.

AA12 -
Sétt dit grovskyddet
Fanns inget grovskydd innan &r det lampligt att sétta pa ett
sadant.
N

AA13

Tryck tatningsringen (1) pa spindein tills ringen
bottnar

Obs! Kontrollera att tatningsringen inte sétts dit snett samt
att konan vands inat.

Sitt dit navet, yitre lager, bricka och kronmutter.

AA14
Satt dit bromsoket
Anvand nya fastskruvar.
Dra 4t med 100 Nm (10 kpm).



Reparation och underhall

Grupp 77 Hjul, ddck och nav

129 111

Framhjulslager, byte

AA15
Justering av framhjulslager
Numera finns det tva olika kronmuttrar for framhjulsnaven.

En med tolv och en med tjugo steg per varv. Dessutom finns
en ny 20 stegs kronmutter med integrerad bricka.

Metod 1 nedan géller for justering av de bada tidiga typerna
av kronmutter. Metod 2 géller for 20 stegs kronmuttern med
integrerad bricka.

Obs! Mutter med tolv steg &r ersatt av muttern med tjugo
steg bade i produktionen och som reservdel.

AA16

Metod 1 (12- och 20-kuggs kronmutter)

— Smdrj gdngoma péa hjulaxeln och muttern val.

— Dra &t kronmuttern till ett viarde av 55 Nm (5,5 kpm).
Rotera hjulet under sista delen av atdragningen. Los-
sa dérefter muttern ett halvt varv.

— Setill att innerringen i ytire lagret inte har fastnat.

— Dra 4t muttern tills axialbrickan lases sa hart att man
precis kan réra den radiellt med en skruvmejsel.

— Lossa muttern ca en halv sexkant s att saxpinnen
kan monteras i ndrmaste hal.

— Navet ska efter lageranséttning och lasning rotera létt,
dock utan att glappa.

— Fyli fettkapseln till hdlften med fett och montera den
med verktyg 2715.

Metod 2 (20-kuggs kronmutter med integrerad

bricka)

— 8mdrj géngorna pa hjulaxeln och muttern val.

— Dra at kronmuttern till ett viarde av 57+7 Nm (5,7+0,7
kpm). Rotera hjulet under dragningen. Lossa dérefter
muttern ett halvt varv.

— Settill att innerringen i yttre lagret inte har fastnat.

— Dra 4t med 1,540,5 Nm (0,15+0,05 kpm) (fingerkraft)

— Dra sedan muttern till nirmaste hél och sétt dit saxpin-
nen. | spindeln finns tva mdjligheter for att sitta dit sax-
pinnen.

— Navet ska efter lageranséttning och lasning rotera latt,
dock utan att glappa.

— Fyli fettkapsein till hdlften med fett och montera den
med verktyg 2715.
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Grupp 77 Hjul, dédck och nav Reparation och underhall

Framhjulslager, byte

AA17
Satt dit framhjulet
Siétt upp hjulet enligt tidigare markning.

Dra 4t med 115 Nm (11,5 kpm).

130176
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Reparation och underhall

Grupp 77 Hjul, dédck och nav

Hjulskruv, byte

Hjulskruv, byte

Specialverktyg: 2862

AB1
Palla upp vagnen och mérk upp laget pa hjulet

Maérk upp laget pa hjulet genom att sla ett kdmslag pa den
skruv som &r mitt fér ventilen. Mérkningen gors or att ev.
spinnerbalansering inte ska &ndras.

Obs! P4 vissa lattmetallfdlgar méaste méarkningen géras pa
de tva skruvarna pa vardera sidan om ventilen.

Placera pallbockarna under domkraftsfistena.

AB2
Byte av hjulskruv

Byte av hjulskruv kan gdras utan att framhjulsnav elier
drivaxei behdver tas bort.

Ta bort bromsoket.

Tabort de tva fastskruvarna och lyft bort oket. Hang upp oket
sa att inte bromsrdren skadas.

AB3
Maérk upp bromsskivans placering och ta bort
den

AB4
Ta bort den gamla hjulskruven

Anvéand verktyg 2862 utan distans och kér med mutter-
dragare tills skruven &r helt loss.

Obs! Om halets diameter i navet &r stdrre 4n 16,27 mm
maste navet bytas.
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Grupp 77 Hjul, dédck och nav

Reparation och underhall

Hjulskruv, byte

162

130176

116 125

AB5
Sétt dit en ny hjulskruv

Anvand verktyg 2862 med distans. Satt dit bromsskivan
enligt tidigare uppmarkning.

AB6
Sétt dit bromsoket
Anviand nya féstskruvar.
Dra 4t med 100 Nm (10 kpm).

AB7

Rengor anldggningsytorna och sétt dit hjulet

Reng6r fran grus och smuts. Olja in hjulmuttrarna. Satt upp
hjulet enligt tidigare markning.

Dra at med 115 Nm (11,5 kpm).



Reparation och underhall

Grupp 77 Hjul, ddck och nav

Nedre fjdderbenstallrik, byte

Nedre fjaderbenstalirik, byte

Specialverktyg: 5036, 5037, 5039, 5043, 5045, 5406, 5407

180 5Q1

150 592

AC1
Kontrollera fjaderbenets kondition

— Gér forst rent fran rost.
— Kontrollera nedre fjaderbenstallrik noggrant. (Ar
den genomrostad eller i dalig kondition, byt ut den.)

— Kontrollera bromsrérskonsolen noggrant. (i'\r den
genomrostad eller i dalig kondition, byt ut fiaderbenet
komplett).

Om bromsrorskonsolen &r felfri:
~ Maét upp fjaderbenets yiterdiameter 20 mm ovanfér
spindein. Mattet ska vara 52+0 mm.

— Understiger diametern detta mait, byt ut fiderbenet
komplett.

AC2
Ta bort stétdamparen
Se sid 137-140.
L&t fjidderbenet hénga kvar i kroken som bilden visar.
Légg en trasa eller dylikt i fiiderbenet.
AC3

Ta bort den gamia fjdderbenstallriken

Skrapa rent runt tallrikens svets mot fjaderbenet. Anvand en
fil eller bagfil.

Mark upp en linje pa tallriken 10 mm ovanfér svetsens
underkant. Kapa av den i mérkningen enligt alternativ 1,
nedan eller alternativ 2 pa nésta sida.

Alternativ 1

Anvand en platsag, fabrikat Bacho, PS 10 eller PS 12. Till
PS 10, anvénd diamantklinga 50 mm och till PS 12 45 mm.

Obs! Still in sagdjupet pa 2,5-3 mm. Ar tallriken mycket
rostig, stéll in eft nagot mindre sagdjup.
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Grupp 77 Hjul, ddck ach nav

Reparation och underh4ll

Nedre fidderbenstallrik, byte

150 593

//:\,\\

150 594

e
128916

Alternativ 2
Anvand en tryckluftsdriven sticksag.

Varning!
Saga inte i fjiiderbensréret.

AC4
N
Knacka loss tallriken uppat
Skrapa rent fran rost och smuts pa fjdderbenet kring kap-
ningsstéllet och uppat. Anvand en fil eller en bagfil.
Rensa dréaneringshalet noggrant pa den kvarvarande ring-
en. ~—
AC5
Satt dit den nya fjaderbenstaliriken
Styr in tappen pa taliriken i draneringshalet pa fjdderbenets
kvarvarande ring. Knacka ner den ordentiigt med en plast-
hammare.
—
N

AC6
Spraya med rostskyddsmedel pa den nya tallri-
ken och runt dess svetsstélle pa fjiderbenet

Ta torst tunnfiytande rostskyddsolja. Lat detta "dra” en kort
stund. Ta dérefter tjockflytande rostskyddsmedel.

Ta bort trasan fran fjadderbenet.
AC7

Satt dit stétdamparen och de 6vriga detaljerna
Se sid 140-144.

Spraya detaljerna med det tjocka rostskyddsmedlet nar
arbetet ar klart.
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Reparation och underhall Grupp 77 Hjul, dédck och nav
Diéckbyte

Dackbyte

AD1
Byte av dack
Lagg hjulet i ddckmaskinen med utsidan uppéat. Spéann fast
falgen noga.

Obs! Var férsiktig om maskin med langt jam som dras runt
manuellt anvands. Detta for att undvika skador pa félgkan-

ten.
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Styrvéxiar ' Renovering

Mekanisk styrvdxel Cam Gear, Sdrtagning

Renovering

Styrvaxlar

Mekanisk styrvdxel Cam Gear, Sartagning
Specialverktyg: 2520, 2734, 4078, 5046, 5047

For borttagning ur vagn, se sid 93-94. —

Se plansch A, sid 289, f6r sprangskiss 6ver denna styrviéxel.
AE1

Séatt upp styrvaxeln i stativ
Anvénd stativ 2520 och fixtur 5046.

Anvénd vagnens U-bult.

AE2

Rengor styrvaxeln utvandigt och kontrollera
eventuell forslitning i yttre och inre kulleder

125 397 .
v s

AE3
Ta bort damaskerna fran huset

P4 éldre styrvéxlar téms oljan i ett karl, pa senare styrvéaxlar
anvéands fett.

125 398
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Renovering

Styrvéxiar

125 399

" 125 401

/"’

126 402

Mekanisk styrvéxel Cam Gear, Sdrfagning

AE4
Vik upp kulledernas lasningar
Anvind en smal dorn.

AE5
Ta bort bada styrstagen

Anvand en 32 mm nyckel pa kulleden och hali emot kring
yttersta kuggen pa kuggstdngen med en 18 mm fast nyckel
elier en bred skiftnyckel.

AE6
Ta bort férspanningsanordningens lock

AE7
Ta bort fjgdern, kolven och O-ringen
O-ring finns ej pa fettsmord véxel.
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Styrvéxiar Renovering
Mekanisk styrvédxel Cam Gear, Sdrtagning
AES8
Ta bort locket for pinjongen
125 403
AEg
Ta ur pinjongen och distanshylsan
125 404
AE10
Dra ut kuggstangen at pinjongsidan
[Obs! Var férsiktig sé att inte ytorna skadas.
125 405
AE11

125 4086

168
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Renovering

Styrvéxlar

125 407

128 826

Mekanisk styrvédxel Cam Gear, Sértagning

AE12
Dra ut pinjongens undre lager med 5047

AE13
Rengor, kontrollera och byt ut slitha detaljer

Kuggstangsbussningen samt tétningarna byts alltid. Byt
aven bada pinjonglagren om de &r av aldre typ. Den nya
typen av lager har plasthallare for kuloma, vilket gor att
kérvning i styrvéxeln motverkas.
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Styrvédxlar Renovering

Mekanisk styrvéixel Cam Gear, Hopsétining

Mekanisk styrvaxel Cam Gear, Hopsattning
Specialvekiyg: 2734, 2993, 5048, 5053, 9177

Smérjmedel, dldre styrvéxlar: Hypoidolja SAE 80, ca 100 g
Smébrjmedel, senare styrvéxlar: Fett, ca 100 g

AF1
Sétt i den nya kuggstangsbussningen

Rikta in bussningens lasklackar mot uttagen i huset och driv
in bussningen med 2993.

Ty

AF2
Sétt dit pinjongens undre lager med dorn 5048

125 408

AF3
Placera pinjongen och det 6vre lagret i huset

Obs! Inga justermellanldgg pa det 6vre lagret.

125 410
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Renovering

Styrvéxlar

125 a1

125 412

125 413

Mekanisk styrvéxel Cam Gear, Hopséttning

AF4
Placera distansringen ovanpa lagret

AF5

Sétt fast locket och mét upp pinjongens
axialspel med indikatorklocka

Pinjongens lock skruvas fast med packning men utan axel-
tétning.

AF6
Skruva bort locket och ta ur pinjongen

AF7
Mat upp justermellanldgg for pinjongen

Mat upp mellaniigg som motsvarar det tidigare (AGS5) indi-
kerade axialspelet. Till detta l14ggs ett 0,1-0,025 mm mel-
lanldgg som fdrspanning.

AF8

Driv i tatningen i pinjongens lock med dorn
2734
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Styrvéxlar Renovering

Mekanisk styrvéxel Cam Gear, Hopsétining

AF9
Smorj in kuggstangen, pinjongen och lagren

Anvand ca 75 g smérjmedel (Volvo det. nr. 1 161 001-1)
och smérj in delarna ordentligt.

Eventuellt fverfiddigt fett tommes i damasken.

AF10

Tré i kuggstangen

Tra i den fran pinjongsidan sa att bussningen ej skadas av
kuggarna.

{125 405

AF11
Centrera styrvdxeln och sétt i pinjongen
Stéll kuggstangen sa att den sticker 72 mm utanfér huset.

Sattipinjongen sa att fasningen f6r kldmskruven pekar mot
den utskjutande kuggstangsénden.

Kontrollera att fasningen har ett av de tre ldgen som visas
pa bilden.

125 418

AF12
Lagg i justermellanliggen och distansringen

Mellaniaggen placeras mellan dvre lagret och distansring-
en.

N

AF13
Dra fast pinjongens lock med packning
Dra &t med 19+2 Nm (1,9+0,2 kpm).

125 403
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Renovering

Styrvéxiar

126 418

125 419

125 401

Mekanisk styrvéxel Cam Gear, Hopsétining

AF14

Placera t6rspanningskolven i huset och mét
upp spelet mellan kolv och hus

Kolven ska vara utan O-ring och fjdder. Spelet méts upp
med bladmatt och en linjal.

Skjut kuggstangen fran dndldge till &ndidge och gbr mat-
ningen dér det stérsta spelet erhdlls.

AF15
Mét upp justermelianldgg och packning

De uppmatta mellan Iggen skatillsammans med packning-
en vara 0,050,156 mm tjockare &n i det i AG14 uppmatta

spelet.

AF16
Sitt fjdder och O-ring i férspanningskolven
O-ring finns e] pa fettsmord véxel.

AF17
Dra fast locket med mellanldgg och packning
Dra at med 19 Nm (1,9 kpm).
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Styrvéxlar

Renovering

Mekanisk styrvéxel Cam Gear, Hopsiétining

125 420

+ 125 400

‘%\L

126 421

125 422

AF18
Kontrollera styrvédxelns moment

Anslut med 5053 momentdon 9177 till den ingdende axeln
och veva kuggstangen fram och tillbaka mellan dess &nd-
ldgen. Momentet ska vara 0,6—1,7 Nm. Ar momentet for
hégt pa nagot stalle av kuggstangen, stélls stangen i detta
lage, samt gors schimsningen av férspanningskolven om.
Férekommer kédrvning med borttagen férspanningskolv, ar
kuggstangen krokig och méste bytas.

AF19
Sétt fast styrstagen

Anvédnds de gamla stagen, skiftas héger och vénster stag
sd att ett annat 1age pa laskanten erhalls. Eventuellt kan en
bricka (max 0,25 mm) liggas mellan staget och kuggstang-
en.

Dra at med en 32 mm nycke! och hall emot med en 18 mm
nyckel eller en bred skiftnyckel pa den yttersta kuggen.

AF20
Las styrstagen till kuggstangen
Vik ner laskanten i kuggstangens uttag med en smal dorn.

AF21

Sitt dit damaskerna och yitre kullederna om de
varit borttagna
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Renovering

Styrvéxiar

Mekanisk styrvéxel ZF, Sérlagning

Mekanisk styrvaxel ZF, Sartagning
Specialverktyg: 5119

1125 429

For borttagning ur vagn, se sid 93-94.

Se plansch B, sid 290, for spréngskiss éver denna styrvéxel.

AG1

Rengor styrvaxeln utvéndigt, satt upp deni ett
skruvstycke och kontrollera kullederna

Anvind mjuka backar i skruvstycket samt kontrollera even-
tueli férslitning i inre och yttre kulledema.

AG2

Ta loss damaskerna och vik upp lasbrickorna
for styrstagen

Damaskema halls fast av flinsar pa huset och stagen och
kan dras loss med hidnderna.

AG3
Ta bort styrstagen

Anvédnd en 27 mm nyckel och hall emot pa kuggstangen
med en 22 mm nyckel eller en bred skiftnyckel.

Hall emot pa den yttersta kuggen.
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Styrvéxlar Renovering
Mekanisk styrvéxel ZF, Sdrtagning

AG4

Ta bort dammskyddskapan éver forspannings-
anordningen

125 432

AG5
Ta ur saxpinnen och ta bort locket

Anvand verktyg 5119 samt ta vara pa fjdern innanfér
locket.

AGS6
Ta ur férspanningskolven ur huset

Om férspénningskolven kérvar i huset, lossas den enklast
genom att sld med handfiatan p4 kuggstangen i rikining mot
kolven.

‘1257434

AG7
Ta bort dammskyddet fér pinjongen
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Renovering

Styrvéxlar

125436

126 439

Mekanisk styrvéxel ZF, Sdrlagning

AG8
Skruva ur pinjongens mutter med 5119
Om lasbricka finns, bénd bort den med en skruvmejsel.

AG9

Ta ur pinjongen ur huset

Spénn fast pinjongen i ett skruvstycke med mjuka backar
och sla latt med en plasthammare mot huset.’

AG10

Dra ut kuggstangen ur huset och ta ur kugg-
stangsbussningen

Tryckinbussningens lastappar och peta utbussningen med
en smal skruymejsel.

AG11
Vid behov av lagerbyte for pinjongen
Ta bort tryckbrickan och lasringen samt pressa av lagret.

AG12

Rengér och kontrollera samtliga detaljer, samt
byt slitna detaljer och O-ringar
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Styrvéxlar Renovering

Mekanisk styrvéixel ZF, Hopsitining

Mekanisk styrvaxel ZF, Hopsattning
Specialverktyg: 5053, 5119, 9177
Smérjmedel: Fett

AH1
Har pinjongens lager bytts ut, pressas det nya =
lagret pa axeln
AHZ2
Satt dit lasringen och tryckbrickan \
125 439;
AH3
Satt O-ringarna pa kuggstangsbussningen
125 440 R
AHA4

Satt i kuggstangsbussningen
Se till att bussningens lastappar griper in i husets uttag.
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Renovering

Styrvéxiar

125 442}

125 443

b ™. 125 444

125 448

Mekanisk styrvdxel ZF, Hopsdttning

AH5
Smorj kuggstangen och trd in den i huset

Anvénd fett och tra in kuggstangen fran snéckskruvssidan
sd att kuggarna ej skadar bussningen.

AHE

Smérj pinjongen och fyll lagret ordentligt med
fett

AH7
Centrera styrvixeln och sétt i pinjongen
Stéll kuggstangen sa att den sticker 73 mm utanfér huset.

Satti pinjongen s att fasningen f6r kidmskruven pekar mot
den utskjutande kuggstangsanden.

Kontrollera att fasningen har det [dge som visas pa bilden.

AH8
Sétt i ny O-ring i pinjongens mutter

AHSY
Skruva i muttern
Anvénd verktyg 5119 och momentdra:
Atdragningsmoment: 2412 Nm (2,440,2 kpm).

Las muttern med en lasbricka &ven om sadan saknades vid
sdrtagningen.
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Styrvéxiar Renovering

Mekanisk styrvédxel ZF, Hopsétining

AH10

Fyll utrymmet ovanfér muttern med fett och tré
pa dammskyddet

125 4486

AH11
Sétt en ny O-ring pa forspanningskolven

AH12
Stryk fett pa férspdanningskolven och sétt
kolven och fjédern i huset

AH13

Skruva i férspianningskolvens lock med 5119
Skruva inte in locket helt.

125 433

180

pa—_

R



Styrvéxiar

Renovering
Mekanisk styrvédxel ZF, Hopséttning

AH14

Kontrollera och justera styrvixeins moment

Anslut med 5053 momentdon 9177 till pinjongen och veva
kuggstangen fram och tillbaka mellan dess dndidgen. Mo-
mentet ska vara 0,6—1,7 Nm (6—17 kpcm). Vid behov juste-
ras till ratt moment med férspdnningsanordningens lock.

Férekommer karvning dven om locket och kolven &r bort-
tagna &r kuggstangen krokig och maste bytas.

125 449

AH15
Las locket med en saxpinne
125 450
AH16
Tryck fast dammskyddskapan
AH17

Fetta in styrvéaxeln

Vrid ur kuggstangen helt. Fyli tandningen med smérifett typ
och vrid in kuggstangen. Vrid ut stdngen och fyil tandningen
med fett ytterligare en gang. Resterande méangd fett bér
témmas i damasken. Total mé&ngd fett cirka 75 g.

125 452
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Styrvéxlar Renovering

Mekanisk styrviixel ZF, Hopsiitining

AH18
Dra fast styrstagen med nya lasbrickor

Dra 4t med en 27 mm nyckel och hall emot kring den yttersta
kuggen med en 22 mm nyckel eller en bred skiftnyckel.

AH19 B
Las styrstagen
Vik ner brickan mot kulledens avfasning.
AH20
Tra pa damaskerna
125 454 S
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Renovering

Styrvaxiar

Servostyrvéxel Cam Gear gjutidmshus, Sdrtagning

Servostyrvaxel Cam Gear gjutjarnshus, Sartagning
Specialverktyg: 1819, 2520, 5046, 5049

125 600

125 602

For borttagning ur vagn, se sid 97-99.

Se plansch C, sid 291, for sprangskiss ¢éver denna styrva-

xeln.
AJ1

Satt upp styrvixeln i stativ
Anvand stativ 2520 och fixtur 5046.

Anvand vagnens U-buit.

Al2

Rengor styrvéixeln utvandigt och kontrollera
eventuell férslitning i yttre och inre kulleder

Al3

Ta bort damaskerna fran styrvixeln och t6m
den p4 olja
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Styrvéxlar

Renovering

Servostyrvéxel Cam Gear gju

tiams,

184

hus, Sértagning

125 605

;125606

Al4
Ta bort bada styrstagen
Anvand en 30 mm nyckel for kulleden och hall emot pa

kuggstangen med en 7/8" nyckel eller en bred skiftnyckel.
Placera nyckeln kring den yttersta kuggen.

Al5
Ta bort de yttre oljeréren

Al6
Ta bort forspanningsanordningen
Ta bort locket och ta ut kolven, O-ringen och fjddern.

Al7

Ta bort pinjongens undre lock och ta ur distans-
ringen



Renovering

Styrvéxiar

125 81C

125 611

Servostyrvdxel Cam Gear gjutidmshus, Sdrltagning

Al8
Vik upp lasbrickan och skruva bort muttern

Hall emot pa axeln med 5053 i dvre anden s4 att ventilen ej
rér sig axiellt ndr muttern skruvas bort.

Al9

Ta bort inre lagerbanan med kulhallaren och
nedre banan
Anvand verktyg 5049.

Al10
Ta bort ventithuslocket
Ta bort yitre dammskyddet.

All1

Ta bort fjadern och lyft bort ventithuset och
pinjongen

lakttag stor férsiktighet s att skador pa ventil och ventilhus
ej uppstar.

Al12
Skruva ur hégra husets stoppskruv
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Styrvixlar

Renovering

Servostyrvéxel Cam Gear gjutjdrmshus, Sartagning

186

125 614

125 615

Dra av hégra huset samt forbindelseroret

Dra ut kuggstangen och lagerhylsan
Dra av lagerhyisan fran kuggstangen.

Skruva ur vanstra husets stoppskruv

Dra ut yttre réret ur huset

Al13

All4

Alls

Al16
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Renovering

Styrvéxiar

Servostyrvéixel Cam Gear gjutjdmshus, Sértagning

All7
Dra ut inre roret ur huset

Al18
Ta ur évre glidlagret och titningen fér pinjongen

Anvénd verktyg 1819.

125617

Al19
Ta ur nedre lagrets ytterring om sa behovs

Ar lagret felfritt behéver ringen inte tas ur. Vid urtagning
anvénds lampligen tva smala mejsiar.

Al20

Ta bort vanstra huset fran fixturen samt ta ur O-
ringarna och skyddspluggen

125 619
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Styrvaxlar Renovering

Servostyrvédxel Cam Gear gjutjdrnshus, Sdrtagning

Al21

Ta ur O-ringarna och distansbrickan ur hogra
huset

125 820

Al22

Ta bort inre och yttre tatningar och O-ringar
fran lagerhylsan

{125 621

Al23
Kolvtétning

Kolvtitningen tas endast bort om den ar skadad eller om
bilen kérts mer &n 40 000 km.

Al24

Ta bort stoppring, distansring, och tétning fran
inre réret

For tatningama, ta férst bort Iasringen.

125 623
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Renovering

Styrvéxiar

1125 624

Servostyrvixel Cam Gear gjutjdmshus, Sérlagning

Al25
Rengdr, kontrollera och byt ut erforderliga delar

Byt samtliga tétningsringar samt det kompletta ventithus-
locket. For kolvtatningen se punkt Al23.

Ar pinjong, reglerventil eller ventilhus skadat, byts denna
grupp komplett. Aven lagerhylsan for kuggstangen byts
komplett om glidlagret 4r skadat.
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Styrvéxlar Renovering

Servostyrvédxel Cam Gear gjuljidmshus, Hopséttning

Servostyrvaxel Cam Gear gjutjarnshus, Hopséattning
Specialverktyg: 1801, 2520, 5046, 5049, 5052, 5053, 5054, 5056, 5182, 9177

AJ1
Olja in samtliga detaljer innan hopséattningen
AJ2
Satt lagerhylsans yttre tétningar pa plats
O-ringen ska ligga ndrmast den fasade kanten.
126 948
AJ3

Satt stoppringen pa inre réret

Var forsiktig ndr stoppringen trds pa s att inga repor
uppstar.

Kontrollera &ven att rérets kant inte ir sa vass att den kan
skada O-ringen i huset.

126 947

A4
Kolvtatning
Se punkt Al23.
Tré férst pa O-ringen och déarefter plastringen.

Om plastringen ar svar att tréd pa kolven, kan den varmas till
40-50°C.
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Renovering Styrvéxiar

Servostyrvéixel Cam Gear gjutidrnshus, Hopséttning

AJ5
Tréa distansring och oljetéatning pa kuggstangen

Tré forst pa distansringen (1) fran kuggsidan. L&gg en bred
tejpremsa som skydd &ver kuggarna och tra dérefter pa

oljetétningen (2).

126 948

AJ6

Ta bort tejpremsan och tré pa plastringen (3)
och den andra distanringen (4)

126 949

AJ7
Sétt i tatningen i vanster hus
Téatningens spar ska vara uppat.

AJ8
Sétt i glidlagret i vanster hus

Kontrollera forst att lagret kan vridas fritt pa pinjongaxein,
innan den sétts pa plats. Anvénd dorn 5052 och skaft 1801

vid isédttningen.

126 951
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Servostyrvdxel Cam Gear gjutjidrnshus, Hopsétining

AJ9
Satt tva O-ringar i vénster hus
126 952
AJ10
Sitt i distansbrickan och tva O-ringar i héger
hus
125 620
AJ11
Sétt upp vanster hus i stativet och tré i inre ro-
ret med distansbrickan
Anvind stativ 2520 och fixtur 5046.
Oljain rorets @nde sa att det l&tt trycks férbi O-ringen.
. —_
126 953 S

AJ12

Tré ytterréret utanpa innerréret och tryck det
hart mot distansbrickan inne i huset

Kontrollera att rérets och stoppskruvshalets kant &r val
gradade samt smdrj rorets dnde sa att det latt trycks forbi
O-ringen. Rikta in roret sa att stoppskruvshalen stimmer
mot varandra.

126 954
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Servostyrvéixel Cam Gear gjutidmshus, Hopséttning

AJ13
Kontrollera ytterrérets ldge

Kontrollera genom stoppskruvshalet hur ytterrrets hal
stdmmer mot husets hal.

126 955

AJ14

A
Roret ligger for langt in

Distansbrickan &r fér tunn. Ta ut ytterréret och idgg tiil
ytterligare brickor enligt tabeli (AJ16).

Godtagbart spel: 0—0,5 mm.

126 957

AJ15

B
Roret ligger for langt ut

Distansbrickoma ar {6r tjocka. Ta ut ytterréret och prova
med en tunnare bricka ‘enligt tabell (AJ16).

Godtagbart spel: 00,5 mm.

e,
™ 126 956

AJ16
, ] Tabell 6ver tiligangliga distansbrickor
Det nr: Tjocklek
. Obs! Dessa distansbrickor méaste laggas mellan stopp-
1206978 1.5 mm ringen och den ordinarie distansbrickan.
84218 0,35 mm AJ17
84219 0,70 mm - . .
Nér godtagbart spel erhallits tas ytterroret bort
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AJ18
For in kuggstangen med tiatningar och distanser

i inre réret samt tra éver hylsan 5056

AJ19

Pressa in titningar och distanser i inre roret
med hjalp av kuggstangen och hylsan

AJ20

Dra ut kuggstangen hégst 100 mm och ta bort
5056

Lat kuggstangen sta kvar i detta ldge, da kuggstangens
kuggar skadar tdtningen.om den dras ut for langt.

AJ21
Satt i lasringen for tatningen

1267860

AJz22
Satt yttre réret pa plats
Sétt fast roret med stoppskruven samt bricka med tatning.
Dra 4t med 19+2 Nm (1,9+0,2 kpm) .

125 614
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Servostyrvédxel Cam Gear gjutidmshus, Hopséitning

AJ23

Sitt i lagerhylsan i ytire réret _
Olja in hylsan och f6r in den s4 att sioppskruvshalen sidm-
mer verens.

126 951

AJ24

Sitt en tejpremsa som skydd dver kuggstangs-
kanten och tré pa tatningen

126 967

AJ25

Ta bort tejpen, tra pa plastringen och skjut in
denna och titningen i lagerhylsan

e Iﬂ 12}::£
AJ26
Tré i férbindelserdret med dess tatning i hoger

hus

//

4
4y 126 984

195




Styrvéxlar

Renovering

Servostyrvéxel Cam Gear gjutidmshus, Hopséttning

25 811

126 967

196

AJz27

Tra pa hoger hus med forbindelserér och tét-
ning samt se till att stoppskruvshalen éverens-
stammer

Kontrollera att rérets och stoppskruvshélets kant ar vl
gradade samt smorj rérets dnde.

AJ28
Skruva i stoppskruven
Anvand en aluminiumbricka.
Dra 4t med 1942 Nm (1,92:0,2 kpm).

AJ29

Satt 6vre ytterringen fér pinjongens nedre lager
pa plats i huset

Utférs endast om lagret bytts ut.

AJ30

Centrera kuggstangen och placera pinjongen i
huset med den flata sidan vind mot kuggstangs-
dnden.

Kuggstangen stélls sa att 45 mm skjuter utanfér nér pinjong-
en &r pa palts. .

lakttag stor férsiktighet nér pinjongen trés ner, sa att inga
skador uppstar pa ventilen.

Kontrollera att pinjongen och kuggstangen Ilgger i rdtt in-
grepp med varandra.

Kontrollera att fasningen f6r klimskruven ligger i ett av de
tre lagen som visas pa bilden.

-



Renovering Styrvéxlar
Servostyrvaxel Cam Gear gjutjidrnshus, Hopsaitning

AJ31
Siétt inre lagerbanan med kulhallare pa
pinjongen
Skruva pa lagerbanan med verktyg 5049 s3 att axeln sticker
ut cirka 9 mm.
Detta f6renklar justeringen léngre fram.

Bt o

AJ32
Satt i nedre ytterringen for pinjonglagret

AJ33
Placera distansringen ovanpa lagret

—

AJ34
Mat upp avstandet mellan distansringen och
huset

Tryck ner distansringen sa att den ligger an mot lagerbanan
och anvénd bladmaétt och linjal vid métningen.

197




Styrvéxiar

Renovering

Servostyrvéxel Cam Gear gjutjdrnshus, Hopsdttning
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Uppmatt avstand Detalinummer pa erforder-
. i _
imn ig packning AJ35
0.20-0,25 1st 1206 931 Vilj ratt packning enligt tabellen
0,25-0,35 1 st 1206 934
0.35-0,45 2 st 1206 931
0,45--0,60 1 st 1206 931 +
1 st 1206 934
0,50-0,70 2 st 1206 934 128 632
AJ36
. - . S
Lagg pa den enligt tabellen valda packningen
och sitt fast instéliningsringen 5054
N
AJ37
Sétt O-ringen pa plats i ventilhusets undre del
o
126 973
e

AJ38
Satt ventilhuset pa plats

lakttag stor forsiktighet sa att inga skador uppstar pa huset
elier ventilen.

126 974



Renovering Styrvéixiar

Servostyrvdxel Cam Gear gjutidmshus, Hopséttning

AJ39
Placera tryckfjadern i ventilhuset

Kontrollera att fjidern inte kan fastna i ventilhusets Gversta
spar. Ar sparet synligt justeras ventilen uppat genom att
undre lagret vrids med verktyg 5049.

[Obs! Storanden pa fjddern vands nerat.

126 975

AJ40
Tré locket pa dorn 5182 och sétt det péa plats
Kontrollera att fiadern inte kldms meilan locket och huset.
_ Dra at med 19+2 Nm (1,9140,2 kpm).
Obs!Pa vaxlar av senare utférande skall ett yitre damm-
skydd monteras.
T 114 502
Av41
Justera pinjongaxelns lage i huset
Axelns fasning ska ligga 1,5 mm &ver lockets plan.
Justera laget genom att vrida undre lagret med hjalp av
verktyg 5049.
S

126 977

\\\\\\

AJ42
Sitt lasbricka och mutter pa plats p& axeln
Dra at muttern och hall emot med 5053 i andra dnden.

Las inte med lasbrickan.
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Servostyrvéxel Cam Gear gjutidmshus, Hopsattning

200

AJ43

Placera forspanningskolven, utan O-ring, i hu-
set samt mét upp spelet mellan hus och kolv

Anvind bladmatt och linjal.

Tryck kolven mot kuggstangen samt skjut stangen fram och
tillbaka under matningen. Notera det stérsta erhalina spelet.

AJ44

—
Mat upp justermellanidgg for férspannings-
kolvens lock
De uppmétta justermellanidggen ska motsvara méattet mel-
lan férspanningskolven och huset. Yiterligare ett justermel-
lanlagg 0,05-0,15 mm ldggs till fr att eit spel ska erhallas. —
126980
AJ45
Satt forspanningsanordningens fjader och O-
ring pa plats
.
N

126 981

AJ46

Satt justermellanlaggen och locket pa plats och
skruva i fastskruvarna

Atdragningsmoment: 17-21 Nm.

125 605
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126 982

126983

Servostyrvdxel Cam Gear gjutidmshus, Hopsétining

AJ47
Kontrollera styrvixelns moment

Anslut momentdon 9177 med hjélp av 5053 till ingaende
axeln och veva kuggstangen fram och tillbaka mellan dess
andiagen. Momentet ska vara 0,9—1,7 Nm. Ar momentet for
hégt pa nagot stélle av kuggstangen, stélls stangen i detta
lage, samt gérs shimsningen av férspanningskolven om.
Férekommer kérvning med borttagen férspanningskolv, ar
kuggstangen krokig och maste bytas.

Obs! Hylsa 5179 anvénds pa styrvéxel av senare utféran-
de.

AJ48
Sétt fast de yttre oljeréren

Oljerdren finns som tidigt utférande med diameter 3/16" och
senare utfdrande med diameter 1/4".

|Obs! Se till att f4 ratt dimension vid byte.

AJ49
Sitt fast styrstagen

Nér ett tidigare anvént stag ska anvédndas kan héger och
vénster stag byta plats sa att ett annat Idge p4 laskanten blir
tiligéngligt. Stag med frasig laskant ska inte anvindas. Dra
at med en 30 mm nyckel och hall emot kring den yttersta
kuggen med en 7/8" nyckel eller en bred skiftnyckel.

AJ50
Las styrstagen till kuggstangen

Kulledernas kanter viks ner i urtagen pa kuggstangen med
en smal dorn.
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Servostyrvéxel Cam Gear gjutidmshus, Hopsiftning

AJST
Tra gummidamaskerna pa pats och skruva fast
klammorna

AJS2

Justering av styrvixelns balans samt pafylining
av olja gors sedan den satts pa plats i vagn, se
sid 100-101

:} 128:984,
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Servostyrvdxel Cam Gear aluminiumhus, Sdrtagning

Servostyrvidxel Cam Gear aluminiumhus, Sartagning
Specialverktyg: 1819, 2520, 5046, 5049, 5154, 5179

F&r borttagning ur vagn, se sid 97-99.
Se plansch D, sid 292, for spréngskiss Gver denna styrvéxel.

AK1

Rengor styrvéxeln utvandigt och ta bort utjamn-
ingsroret

Tabort klammormna som héller damaskerna och réret genom
att trycka isdr dem axiellt. Klipp sedan av buntbandet och ta
bort réret.

AK2
Ta bort tryckréret

AK3

Satt upp stryvéxeln i fixtur 5046. Anvind stativ
2520 eller 5154

Vagnens U-bult kan anvindas foér fastséttning.

131082
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Servostyrviixel Cam Gear aluminiumhus, Saértagning

AK4
Tom styrvdxeln pa olja

Placera en ofjeback under réruttagen. Vrid pinjongen fram
och tilibaka tills oljan pumpats ut.

Anvand hylsa 5179 och ett dragskaft.
Stall darefter kuggstangen ungefér i mittlége.

AK5

Kontrollera ev. férslitning i yttre och inre Kul-
lederna

AKB

Ta bort dom yttre klammorna och dra tillbaka
damaskerna

Rengor fran fett.

. 131084

AK7
Ta bort vanster styrstag fran kuggstangen
Anvand en 32 mm nyckel f6r kulleden.

Hall emot pa kuggstangen med en bred skiftnyckel. Placera
skiftnyckeln kring den yttersta kuggen. Ta bort styrstaget.

Pa héger sida: Lossa nagra varv, med lat sedan staget sitta
kvar.

Obs! Mothallet maste anvandas, annars skadas kuggdre-
ven.

131076
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Servostyrvixel Cam Gear aluminiumhus, Sartagning

AK8
Ta bort lastraden fér andhylsan pé héger sida

Vrid dndhylsan medurs med en haknyckel sa att lastraden
kommer fram och gar att ta bort.

Obs! Ev. maste en mejsel anvdndas for att ta bort las-
tradens énda.

B 13106

AK9
Blas ut &ndhylsan och lagerhylsan
Hall emot pa pinjongen med hylsa 5179 och ett dragskaft.
Blas med tryckiuft i yitre réranslutningen sa att dndhylsan
och bussningen kommer ut.

AK10
Ta bort styrstaget

{131088

AK11
Ta bort &ndhylsan, plastringen och lagerhylsan

131070

AK12
Ta bort férspénningsanordningen

Ta bort locket, justermellanidggen, packningen, fiidem och
kolven.
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Servostyrvéxel Cam Gear aluminiumhus, Sdrtagning

AK13
Ta bort undre snackskruviocket, darefter las-
brickan och packningarna
AK14
Ta bort distanshylsan med en haknyckel
AK15

Vik upp lasbrickan och ta bort muttern

Hall emot axeln med hylsa 5179 och ett dragskaft s& att
ventilen ej ror sig nar muttern skruvas bort.

AK16

Ta bort inre lagerbanan med kulhallare och ned-
re banan

Anvand hylsa 5049.
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Servostyrvdxel Cam Gear aluminiumhus, Sértagning

AK17

Ta bort ventilhuslocket med dammskydd och O-
ring

AK18

Ta bort fjddern samt lyft bort ventilhuset och pin-
jongen. Ta bort O-ringen

Var forsiktig s& att inte ventil och ventilhus skadas.

AK19
Ta bort kuggstangen
Dra ut den mot hoger sida.
Obs! Var {6rsiktig sa att inte ytorna skadas.

AK20

Ta ur évre glidlagret och tatningen fér pinjongen
Anvénd utdragare 1819.
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Servostyrvdxel Cam Gear aluminiumhus, Sadrfagning

! 131060

208

AK21

Ta ur nedre lagrets inre ytterring for pinjongen
om sé behévs

Ar lagret felfritt behéver ringen inte tas ur. Vid urtagning
anvands ldmpligen tva smala mejslar.

AK22

Knacka ut kuggstangens packbox och distans-
ring ur styrvéxelns roér

Anvand en hyisa, 27 mm, och tva langa férldngningar. Fér
in féridngningarna med hylsan genom ventithuset och
knacka ut packboxen och distansringen.

|Obs! Var forsiktig s att ytoma i huset inte skadas.

AK23

Ta bort O-ringen och packboxen fran lagetr-
hylsan

Spéann upp lagerhylsan i ett skruvstdd med mjuka backar.
Band ut packboxen med en mejsel.

AK24
Kolvtitningen

Kolvtédtningen tas endast bort omden &r skadad eller om
bilen korts mer an 40 000 km.



Renovering Styrvéxiar
Servostyrvédxel Cam Gear aluminiumhus, Sdrlagning

AK25
Rengdr, kontrollera och byt ut erforderliga delar

Byt samtliga tatningsringar samt det kompletta ventilhus-
locket. For kolvidtning se punkt AK24.

Ar pinjong, reglerventil eller ventilhus skadat, byts denna
grupp komplett. Aven lagerhylsan for kuggstangen byts
komplett om glidlagret &r skadat.
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Servostyrvéixel Cam Gear aluminiumhus, hopséttning

Servostyrvaxel Cam Gear aluminiumhus, hopséttning
Specialverkiyg: 1801, 5049, 5179, 5182, 5184, 9177
Smérjmedel: Volvofett &tgar ca 100G
Hydraulolja: ATF typ A, F eller G.

AL1 —
Olja insamtliga detaljer t6re hopsattningen
AL2
Satt dit packboxen och O-ringen i lagerhylsan
-_
AL3
Kolvtatningen
Se punkt AK24.
Tra forst pa O-ringen och dérefter teflonringen. Om teflon-
ringen &r svar att tré pa kolven kan den viarmas till 40-50°C.
—
—_
Al4
Satt dit tatningsringen i snackhuset
Gt Léppen pa tatningsringen ska vara vand uppat.
‘1 801 o Anviénd skaft 1801 och dorn 5184 vénda enligt bilden.

210



Renovering

Styrvéxlar

131 130

131 061

131074

Servostyrvdxel Cam Gear aluminiumhus, hopsétining

ALS
Sitt i glidlagret i sndckhuset

Kontrollera forst att lagret kan vridas fritt pa pinjongaxeln,
innan det sétts p4 plats.

Anvénd skaft 1801 och dorn 5184 vanda enligt bilden.

AL6

Sitt dit packboxen och distansringarna pa kugg-
stangen

Lagg en bred tejpremsa 6ver kuggarna som skydd. Olja in
tejpen.

Tra forst pa packboxen med lappen inat. Sétt darefter dit den
konade distansringen med konan mot packboxen. Slutiigen
den plana distansringen.

AL7

Tryck ihop de bada distansringarna till pack-
boxen

Ta bort tejpen och kontrollera att inga tejp- eller klisterrester
sitter kvar.

AL8
Fyil kuggarna pa kuggstangen med fett
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Servostyrvéxel Cam Gear aluminiumhus, hopséttning

£
33

e
‘?J 7
I

131102

1131075

131 091

212

AL9
Siétt dit kuggstangen med tdtningar och distan-
ser

Satt dit kuggstangen med kuggama inat/uppét. Styrin stang-
en s& att den inte skadar ytorna i huset. N&r stangen &r i
botten s4 tryck till sa att packboxen med distansringar fast-
nar i lage.

AL10
Kontrollera packboxens lage

Kontrollen uférs genom att man inspekterar i tryckrérets inre
anslutning. Halva kolvringen ska d& ha passerat centrum av
hélet.

AL11

Tryck tillbaka kuggstangen sa att dess dnda
kommer att ligga plant med kanten péa huset

Obs! Kuggstangen far inte tryckas in Idngre. Risk finns da
aftt tatningarna kan skadas.

AL12
Siétt dit lagerhylsan och plastdistansen i réret
Olja in samtliga detaljer.

Linda en tejpremsa ca. tva varv runt kuggstangens vassa
kant och gidnggang. Detta som skydd vid tatningens ditsatt-
ning. Séatt dit lagerhylsan med packboxen utat. Var t6rsiktig
sé& att lastradens urfrasning inte skadar lagerhylsans O-ring.

Sétt dit plastdistansen med fasningen inat. Ta bort tejpen.

P
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131108

126

131099

Servostyrvdxel Cam Gear aluminiumhus, hopséttning

AL13
Satt dit &ndhylsan (lashylsan)

Satt dit hylsan med nyckelgreppet utét. Vrid hylsan sa att
halet for lastraden kommer mitt fér urfrasningen i réret.

AL14
Satt dit 1astraden

IObs! Anvand ny lastrad.

Montera lastradens topp i halet pa hylsan. Andan ska peka
bakat.

Vrid hyisan moturs med en haknyckel s att andan hamnar
innanf&r fasningen i styrvéxelréret.

AL15

Sitt 6vre ytterringen for nedre pinjonglagret pa
plats i huset

Utférs endast om lagret bytts ut.

AL16

Centrera kuggstangen. Fyll kuggarna pa pin-
jongen med fett. Placera den sedan i huset med
en flata &ndan viand mot kuggstangsandan

Kuggstangen stélls sa att45 mm skjuter utanfdr nér pinjogen
ar pa plats.

lakttag stor forsiktighet ndr pinjongen trds ner sa att inga
skador uppstar pa ventilen.

Kontrollera att pinjongen och kuggstangen ligger i ratt in-
grepp med varandra. Kontrollera att fasningen f6r kiamskru-
ven ligger i det idge som visas pa bilden nédr kuggstangen
sticker ut 45 mm.
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Servostyrvéxel Cam Gear aluminiumhus, hopséttning

AL17
Sétt inre lagerhylsan med kulhallare pa
pinjongen
Skruva p4 lagerbanan med hylsa 5049 s3 att axeln sticker
ut ca 9 mm.
Detta férenklar justeringen ldngre fram.

AL18
Sétt i nedre ytterringen for pinjonglagret

AL19
Satt dit distansmuttern ovanpa lagret och dra
den i botten

AL20

Placera lasbrickan l6st med tva skruvar
Vik ner den lastapp som &r mitt for ett uttag i distansmutter.
Ta bort brickan och skruvar.
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126 973

. 131086

131078

Servostyrvdxel Cam Gear aluminiumhus, hopséttning

AL21
Satt dit O-ringen i ventilhusets undre del

AL22
Satt dit ventilhuset

Var forsiktig sa att inga skador uppstar pa huset eller O-ring-
en.

AL23
Placera tryckfjadern i ventilhuset

Obs! Stordndan pa fjddern vénds nerat.

AL24
Tré locket pa hylsa 5182 och satt dit det
Sétt dit O-ringen.

Kontrollera att fidern inte kldms mellan iocket och huset.
Dra at med 19 Nm (1,9 kpm).

Sétt pa yttre dammskyddet.
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Servostyrvdaxel Cam Gear aluminiumhus, hopséttning

126980

216

AL25
Sétt lasbrickan och muttern pa plats pa axeln
Dra at muttern och hall emot med hylsa 5179 i andra anden.

Obs! Las inte med lasbrickan.

AL26

Placera férspanningskolven i huset samt mét
upp spelet mellan hus och kolv

Anviénd bladmatt och linjal.

Tryck kolven mot kuggstangen samt skjut kuggstangen fram
och tillbaks under matningen.

Notera det stdrsta erhalina spelet.

AL27

Mat upp justermellanlagg fér férspannings-
kolvens lock

De uppmétta justermeilaniaggen ska motsvara mattet mel-
lan forspanningskolven och huset. Ytterligare ett justermel-
lanlagg 0,05-0,15 mm |4ggs till fér att ett spel ska erhéllas.

AL28

Satt fjadern, justermellanidggen och pack-
ningen pa plats. Skruva i fastskruvarna

Dra at med 17 Nm (1,7 kpm).

Obs! Packningen ska ligga narmast huset.
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Renovering

AL29
Kontrollera styrvaxeins moment

Anslutmomentdon 9177 med hjéip av hylsa 5179 till snécks-
kruvens axel och veva fram och tillbaka mellan dess dndla-
gen. Momentet ska ligga mellan 0,9-1,7 Nm (0,09-0,17
kpm). Ar momentet f6r hdgt pa nagot stille av kuggstangen,
stélls stangen i detta lage, och shimsningen gors om. Fére-
kommer karvning med borttagen férspanningskolv ar kugg-
stangen krokig och maste bytas.

1131 105

AL30
Skruva fast styrstagen

Nér ett tidigare anvant stag ska anvindas igen kan héger
och vanster stag byta plats s4 att ett annat I4ga pa laskanten
blir tillgangligt. Stag med trasig laskant ska inte anvdndas
igen. Dra at med en 32 mm nyckel och hall emot kring den
yttersta kuggen med en bred skiftnyckel.

Obs! Mothall maste anviandas annars skadas kugg-
dreven.

131076

AL31
Las styrstagen till kuggstangen
Kulledernas kanter viks ner i uttaget pa kuggstangen med
en smal dorn.

AL32
Ta bort styrvaxeln fran fixturen

AL33
Satt dit utjamningsroret

Sétt fast utjimningsréret med buntband. Fyll ca 20 gr fett i
varje damask. Trd pa damaskerna och klamma dem i bada
andar.

131103
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Servostyrvéxel Cam Gear aluminiumhus, hopsdéttning

AL34
Satt dit tryckréren

131079

AL35

Justering av styrvixelns balans samt fylining av
olja gbrs sedan styrvéixein satts pa plats i
vaghen

Se sid 100-101.

-

M
AL36
Efter avslutad justering av balansen
Sitt dit undre pinjonglocket samt lasbrickan. Placera en
packning pa var sida om lasbrickan.
Dra &t skruvarna med 19 Nm (1,9 kpm).
S
M
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Servostyrvidxel Cam Gear TRW, Sartagning
Specialverklyg: 5046, 5154, 5179, 5296, 5333, 5389

For borttagning, se sid 97-99.

Denna styrvaxel finns i tva utfdranden. Se sidan 57 vad
géller skillnaden mellan utférandena.

Se plansch E, sid 293, for sprangskiss Sver tidigt utfdrande.

Se plansch F, sid 294, {6r sprangskiss éver sent utfdrande.
AM1

Rengér styrvixeln utvandigt
Ta bort tryckréren

142685

AM2
Siétt upp styvéxeln i fixtur 5046 och stativ 5154
For fastsattning: Anvand U-bult och mellanstycke.

AM3
Tom styrvixeln pa olja

Placera en oljeback under réruttagen. Vrid pinjongen fram
och tilibaka tills oljan pumpats ut.

Anvénd hylsa 5179 och ett dragskaft.
Stéll darefter kuggstangen ungefér i mittldge.
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74

(162 775
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AM4

Kontrollera eventuell forslitning i yttre och inre
kullederna

AM5
Ta bort klammorna fran damaskerna

Skér av plastklammorna pa damaskerna med en kniv. Skér
igenom kilammornas huvud. Akta damaskerna.

Dra tillbaka damaskema.

Gor rent fran fett.

AM6
Ta bort vanster styrstag fran kuggstangen
(Hoger pa higerstyrda vagnar.)

Anvind en polygriptdng pa kulleden. Hall emot med en
skiftriyckel pa kuggstangen. Placera skiftnyckeln kring den
yitersta kuggen. Lossa styrstaget fran kuggstangen.

IObsl Mothall maste anvandas, annars skadas kuggamna.

AM7
Tabort lastraden fér andhylsan

Vrid &ndhylsan med en haknyckel s att Idstraden kommer
fram till Sppningen i halet. Anvand sedan en lite skruvmejsel
for att peta upp lastradens dnda. Dra dérefter ut las-
traden med en plattang.
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AMS8
Ta bort dndhylsan
Halt emot pa pinjongen med hylsa 5179 och ett dragskatft.

Blas darefter ut hylsan med tryckluft genom ytire réransiut-
ningen.

ObsliHbger ytterstag méste sitta kvar (védnster pa hdger-
styrd bil). Efter boritagning av hylsa, ta bort styrstaget.

AM9I
Ta bort forspianningsanordningen

Ta bort laspluggen. Anvénd tappnyckel” enligt nedan och
ett dragskaft.

Obs! Forspanningspluggen &r limmad. j

*Lasplugg i plast: tappnycke! 5333
Lasplugg i metall: sexkanttapp 5296

AM10

Ta bort hylsan 5179, dammskyddet och lasring-
en fran pinjongen

Anvénd en mejsel for dammskyddet.

142673

AM11
Ta bort locket for pinjongen

Utférande 1: Vrid loss locket med en polygriptang.

Utidrande 2: Band loss locket med en skruvmejsel.
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142667

142665

142684
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AM12
Ta bort lasmuttern for pinjongen

Hall emot pinjongen med hyisa 5179 och ett dragskaft nar
mutten skruvas bort.

Mutterdimension:

= Utdrande 1: 7/16"-UNF

— Utférande 2: M10x1,25

Ta dérefter bort muttern och lasringen.

Anvénd en ny mutter vid ditsdttningen.

AM13
Ta bort pinjongen

Knacka férsiktigt pa nedre delen. Anvind en hammare och
en méssingdom.

AM14
Ta bort kuggstangen
Dra ut den mot hoger sida (vanster pa hogerstyrd vagn).

Obs! Var forsiktig s& att inte ytorna pa kuggstangen
skadas.

AM15
Knacka ut pinjongens kullager
Ta férst bort lasringen.

Knacka sedan forsiktigt ut lagret uppifran. Anvédnd en
hammare och en lang férlangare.

N
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Servostyrvédxel Cam Gear TRW, Sértagning
5 AM16
Knacka ut pinjongens nedre titningsring och
styrhylsa underifran
Anvand en lang féridngare och en hylsa med 24 mm yttre
diameter.
AM17

Knacka ut kuggstangens packbox och stédring
ur styrvixelns roér

Anvand en hylsa med 25 mm yttre diameter och tva langa
féridngare. For in tériingama med hylsan genom ventil-
huset och knacka ut packboxen och stddringen.

Obs! Var forsiktig s& att ytorna i huset inte skadas.

N
142688

AM18
Ta bort fran pinjongen:

— tatningsringen (1)
— lagerbussningen (2)

Obs! De fyra tatningsringarna (3} pa ventilen ska inte tas
bort.

142694

AM20
Rengér och kontrollera samtliga detaljer

|Obs! Viktigt fére hopséttningen: |

— rengdr noga géngan for férspanningskolvens lasplugg
med verktyg 5389

— byt samtliga tatningar

— betraffande kolvtatningen, se punkt AN2

— &r pinjongen eller ventilspolen skadad, byt styrvédxein
komplett.
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Servostyrvidxel Cam Gear TRW, Hopsattning
Specialverktyg: 1801, 2706, 5048, 5179, 5182, 5277, 5296, 5333, 5388, 9177
Smérjimedel: Volvofett, digar cirka 100 g.

Hydraulolja: ATF typ A, F eller G.

ANT1 :
S
Olja in samtliga delar innan hopsittningen
Anvand ATF-olja.
AN2
Kolvtatningen ——
Byt ut kolvtétningen endast om den &r skadad eller om bilen
korts mer &n 40 000 km.
Tra forst pa O-ringen, darefter teflonringen.
L&gg ringen i varmt vatten (40-50°C) om den &r svar att trd
pa kolven.
127026
AN3
Sétt dit ny styrhylsa och tétningsring i snackhu-
set.
Anvind dom 1801 och dorn 5277 och knacka dit detaljerna
forsiktigt. Vand lappen pa tatningsringen uppat.
Obs! Var férsiktig vid dits&ttningen av styrhylsan. Om den
blir deformerad kommer pinjongen att kérva. —
Kontrollera genom halet for férspénningsanordningen att
styrhylsan nétt sitt nedersta lage.

AN4
Sétt dit nedre kullagret for pinjongen

Anvand skaft 1801 och dorn 5388.
Sétt dit lasringen for lagret.
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Renovering

AN5

Sitt dit packboxen och de bagge stédringarna
péa kuggstangen
Slipa av kuggstangens kant med ett vattenslippapper.
Skydda kuggarna med en bred tejpremsa. Olja in tejpen.
Hjalp tatningsringens lapp éver kuggstangens kant med en
liten skruvmejsel eller rits.

AN6
Tra pa:
— packboxen med Idppen vand mot kolvtitningen
— den konade stédringen med konan mot packboxen
-~ den plana stédringen.

AN7
Tryck ihop de bada stédringarna till packboxen

Ta bort tejpen och kontrollera att inga tejp- eller klisterrester
sitter kvar.

ANS8
Fyll kuggarna pa kuggstangen med fett

ANS
Sétt dit kuggstangen med tiatningar och distan-

ser

Séttdit kuggstangen med kuggarna inat/uppat. Styrin kugg-
stangen sa att den inte skadar ytorna i huset. Nar stangen
ar i botten sa tryck till sa att packboxen med stédringarna
fastnar i lage. Knacka férsiktigt med en plastklubba.
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Vinsterstyrd bil ANT10
Kontrollera tatningsringen lage i styrvéixethuset
Gor en inspektion i inre tryckrérets anslutning, se bild.
Véansterstyrd bil:

Kolvringen (vit alt. bld) har passerat mitten av halet f6r
réransiutningen. Pa bilden syns den i halets innerkant.

Hogerstyrd bil:

Kolvringen (vit alt. bla) har just kommit fram till halet for
réransiutningen. P4 bilden syns den i halets ytterkant.

Obs! Fér bada utféranden galler att titningen ska ha
— passerat halet.

r j;a‘l

R 7

142 697

ANT11

Tryck tillbaka kuggstingen sa att dess &nda
kommer att ligga cirka 20 mm utanfor huset

Obs! Kuggstangen far inte tryckas in langre, da finns risk
att tatningama skadas.

AN12
Satt dit ny tatningsring och ny lagerhylsa pa
kuggstangen

Siétt forst forsiktigt dit tatningsringen pa kuggstangen.

Lappen pa tatningen ska vara vinds mot kolvtatningen, se
bild. Satt sedan dit lagerhylsan med nyckelgreppet utat.

Tryck ihop tatningen med lagerhylsan.

142 677
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Servostyrvidxel Cam Gear TRW, Hopséttning

AN13
Tryck in lagerhylsan (dndhylsan) i tryckroret.
Sétt dit hylsan med nyckelgreppet utat.

Vrid hylsan s4 att halet for fastraden kommer mitt for urfras-
ningen i roret.

AN14
Satt dit lastraden

Obs! Anvand en ny lastrad.

Montera lastradens krok i halet pa hylsan. Vrid hylsan med
haknyckeln s& langt att 1astradens &ndaférsvinneringenom
fasningen i styrvéxelréret.

Fetta in kuggstangen.

AN15
Sitt dit pinjongen, gor sa har
— Centrera kuggstangen
— Fyll kuggarna pa pinjongen med fett
— Stall kuggstangen sa att 45 mm sticker utanfér huset

— Placera pinjongen i huset med fasningen fér kidmskru-
ven i det I&ge som visas pa bilden.

Obs! Kuggstangen far inte tryckas lédngre in, da finns risk
fér att tdtningarna skadas. lakttag stor forsiktighet nér
pinjongen trds ner sa att inga skador uppstar pa ventilen.

Kontrollera att pinjong och kuggstang ligger i ratt ingrepp

med varandra och att fasningen stér i ratt 1age (tol. +10%)
AN16

Sétt dit lasmuttern for pinjongen

Anvéand en ny mutter.

Hall emot pa pinjongen med hylsan 5179 och ett dragskaft.

Dra &t med 37 Nm.

AN17
Kontrollerakuggstangen

Kontrollera att kuggstangen inte kdrvar genom att vrida
pinjongen nagra ganger meilan hdger och vénster dndia-
gen.

Om kuggstangen karvar &r antingen styrhylsan fér pinjong-
en defzrmerad eller sa ar kuggstangen skev.
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_ AN18
Sétt dit pinjongens bussning
Ta bort verktyg 5179
Légg en tejpremsa runt splinsen pa pinjongen och fetta in
den.

Anviand dom 5048 (andrad enligt matten pa sidan 314), och
knacka forsiktigt bussningen pa plats.

AN19 —_
Tra tatningsringen pa verktyg 5182
— Fetta in tétningsringen och dess ldppar
— Tra pa tatningsringen pa verktyg 5182
— Ta av patradningskonan fran monteringsverktyget. —
147 781
AN20
Satt dit tatningsringen pa styrvaxein
Se till att den fjaderférsedda lppen &r véand nerat.
S
147 782 N
AN21

Ta bort monteringsverktyg 5182
Hall emot pa tatningsringen och dra av verktyg 5182.

Obs! Det garinte att slutmontera tatningsringen med detta
verktyg.
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Servostyrvdxel Cam Gear TRW, Hopsétining

AN22
Knacka dit tatningsringen

Anvind dom 5048 och knacka férsiktigt titningsringen pa
plats.

Satt dit lasringen.

AN23
Montera dammskyddet
— Trad pa dammskyddet

— Tryck dammskyddet pa plats med verktyg 5048
— Tabort tejpremsan.

AN24
Fyll titningspluggen med fett
Satt dit pluggen.
Anviand domn 2706.
Skruvat utfdrande: skruva dit pluggen.

AN25
Sétt dit férspanningsanordningen
Sitt dit kolven och fiadern.
Applicera géngsékring pa géngan i styrvéxelhuset.

Sattdit laspluggen. Skruva ner dentills den ligger plant med
huset.

Lasplugg i plast: tappnyckel 5333
Lasplugg i metall: sexkanttapp 5296.
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142687

AN26
Kontrollera styrviaxelns moment :
Ansiut momentdon 9177, med hjalp av hylsa 5179, {ill

sndckskruvens axel. Veva kuggstangen fram och tillbaka
mellan dess dndldgen. Momentet ska vara 0,6—1,7 Nm.

Obs! Om momentet avviker fran ovan angivet, kan det
justeras ftill ratt virde genom ait skruva ut eller in pa
pluggentill férspénningen. Las dérefter pluggen genom att
sla tre kdrnslag runt kanten dar pluggen sitter.

AN27 —_
Sétt fast styrstagen
Styrstag med trasig laskant ska inte anvéndas igen.
Anvind en polygriptang pa kulleden och en skiftnycke! pa
kuggstangen som motf#ll.
e
Placera skiftnyckeln kfing den yitersta kuggen.
Obs! Mothall maste anvéndas, annars skadas kuggdre-
ven.
AN28
Las styrstagen till kuggstangen
Vik ner kulledernas kanter i urtagen pa kuggstangen.
Anvand en smal dorn.
N
p e
AN29
Tra pa skyddsbalgarna
Klamma dem i bdda dndama. Anvénd nya klammor.
AN30

Ta bort styrvéxeln fran fixturen
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AN31
Sétt dit tryckroren
AN32

-Fyll olja i styrvéxeln nér den kommer pa plats i
bilen 3

For ditsattning av styrvéxeln i bilen, se sid 100-101.

Fyll pa olja enligt sid 120.

ey
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Servoslyrvéixel Cam Gear TRW

Servostyrvaxel Cam Gear TRW

Byte av 6vre tatningsring pa pinjongen
Specialverktyg: 2706, 5046, 5048, 5154, 5179, 5182

AO1

Ta ner styrvaxeln fran bilen S~
Ta ner styrvéxeln, se sid 97-99.
AO2
Satt upp styrviéxeln i fixtur 5046 och stativ 5154 —_
For fastséttning: Anvénd U-bult och mellanstycke.
AO3
Ta bort locket f6r pinjongen
Ta bort:
— locket fér pinjongen
— muttern for pinjongen.
~——
AO4
Ta bort:
— dammskyddet. Anvénd en liten skruvmejsel
— lasringen.
AO5
Knacka upp pinjongen cirka 10 mm
AO6

Peta upp téatningsringen
Anvand skruvmejsel dven hér.

LObs! Var forsiktig sa att inte styrvéxelhuset skadas. J
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AO7
Sétt dit pinjongens bussning
Ta bort verktyg 5179

L&gg en tejpremsa runt splinsen pa pinjongen och fetta in
den med Volvofett.

Anviénd dom 5048 (dndrad enligt matten pa sidan 302), och
knacka forsiktigt bussningen pa plats.

147 888

—
AO8
Tré tatningsringen péa verktyg 5182
— Fetta in tatningsringen och dess lappar
TN — Tra pa tatningsringen pa verktyg 5182
— Taav patradningskonan fran monteringsverktyget.
147 781
AO9
Satt dit titningsringen pa styrvixeln
Se till att den fjaderférsedda Iappen &r vand nerat.
o 147 782
AO10

Ta bort monteringsverktyg 5182
Hall emot pa tatningsringen och dra av verktyg 5182.

Obs! Det gar inte att slutmontera tatningsringen med detta

verktyg.
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147 897

147 890
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AO11
Knacka dit tatningsringen

Anvand dorn 5048 och knacka forsiktigt tatningsringen pa
plats.

Sétt dit Iasringen.

AO12
Montera dammskyddet
— Trd pa dammskyddet
— Tryck dammskyddet pa plats med verktyg 5048
— Tabort tejpremsan.
AO13

Satt dit lasmuttern f6r pinjongen

Anvénd en ny mutter.

Dra 4t med 37 Nm (3,7 kpm).

Hall emot pa pinjongen med hylsa 5179 och ett dragskaft.

AO14
Fyll tatningspluggen med fett och sitt dit den

— Fyll tatningspluggen med fett.

~— Anvénd dorn 2706 och knacka dit pluggen
(skruvat utférande: skruva dit pluggen).

— Kontrollera funktionen.

— Tabort styrvéxeln fran fixturen.

— Sétt dit tryckréren.

— Saétt dit styrvaxeln i bilen, se sid 100-101.



.

Renovering Styrvéxlar

Servostyrvdxel ZF med fast ventilhus, Sdrtagning

Servostyrvaxel ZF med fast ventilhus, Sartagning
Specialverktyg: 1819, 2520, 5046, 5154, 5178

For borttagning, se sid 97-99.
Se plansch G, sid 295, f6r sprangskiss.

AP1
Rengér styrvéxeln utvéndigt.
Ta bort utjamningsroret
Klipp av buntbanden som haller réret och ta bort det.

AP2

Satt upp styrvéxeln i fixtur 5046 och stativ 5154
eller 2520

AP3

Lossa damaskerna fran styrvixeln sa att styr-
stagsinfastningen blir atkomlig

Reng6r fran fett.

AP4

Kontrollera styrlederna fran eventuell férslitning
i inre och yitre kullederna.
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AP5
Vik upp styrstagens lasbrickor
Anvénd en hammare och en huggmejsel.
AP6 ,
Ta bort styrstagen fran kuggstangen ~
Anvand en 27 mm nyckel for ldsmuttern. Hall emot med en
bred skiftnyckel pa kuggstangens plana yta utanfér kuggar-
na.

Obs! Mothall maste anvéndas annars skadas kuggdre-
ven.

AP7

Ta bort tryckréren med O-ringar och hélskruvar.
Tém styrvéxeln pé olja

Placera en oljeback under réruttagen. Vrid pinjongen fram
och tillbaka tills oljan pumpats ut.

AP8
Ta bort férspanningsanordningen

Ta bort locket, distansbrickan, fjadern samt kolven med
O-ring och glidstycke.

) ol ’ |
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AP9

Ta bort locket dver pinjongen
Ta bort skyddskapan av gummi frdn axeldndan. Ta sedan
bort locket med packbox och O-ring.

i 130285

AP10
Ta bort pinjongen med dvre och nedre lagringar

131 145

AP11

Mark upp husens lage pa axelréret med en rits
Uppmaérkningen gors for att hus och axelrér ska komma i
samma lage vid ditsattning.

Obs! Sla inget kdmslag pa réret da detta kan skada roret
pa insidan.

AP12

Ta bort axelréret
Lossa férst gdngmuffen vid sndckhuset. Anvand haknyckel
5178 och ett dragskaft.

130 281
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130 279

130218

130250

238

AP13
Lossa den andra gangmuffen
Spénn upp héger hus | ett skruvstdd med mjuka backar.

Lossa den andra gadngmuffen. Anvind samma verktyg som
tidigare.

Obs! Spann inte pa tryckrorets plan. I

AP14 _
Ta bort O-ringarna pé axelroret =~
Obs! Om gdngmuffama &r daliga och behéver bytas, ta
bort lasringar och gadngmuffar.
N e
AP15
Ta bort kuggstangen och distansroret
Dra ut kuggstangen och distansréret samtidigt ur snéck-
huset.
pa e

S

AP18
Ta bort distansringen ur snéckhusets hdgre sida
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AP17
Ta bort packboxen och nallagret ur sndckhuset
For packboxen, anvénd utdragare 1819.

130 249

—

AP18

Sla ut nallagret inifran med en lang dorn

[Obs! Nallagret tas endast bort om det behéver bytas.
AP19

Ta bort distansréret fran kuggstangen

Ta bort lasringama, distansringarna samt kolven med te-

flonring och O-ring.

AP20

130273
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130278

Q 131097
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AP21

Ta bort packboxen och styrringen fran distans-
réret

Anvénd avdragare 1819.

AP22

Ta bort O-ringen och teflonringen fran distans-
réret

Obs! Lasringen och distansingen behdver bara lossas om
de ska bytas.

AP23
Ta bort lagringen ur héger hus
Anvind utdragare 1819.
Spénn runt brickan under packboxen och dra ut.

AP24

Ta bort packboxen med en skruvmejsel.
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Servostyrvixel ZF med fast ventilhus, Sdrtagning

AP25

Ta bort glidstycket (1) och O-ringen (2) fran for-
spédnningskolven

_
AP26
Ta bort tidtningsringarna fran ventilenheten
Ta bort samtliga teflonringar och O-ringar. Anvénd en liten
— skruvmejsel.
m‘(
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Servostyrvixel ZF med fast ventilhus, Hopsétining

Servostyrvaxel ZF med fast ventilhus, Hopsattning
Specialverktyg: 1801, 2863, 5178, 5179, 5182, 5184, 5865
Smérimedel: fett, glidlack
Hydraulolja: ATF typ G.
Téatningsmedel:

AQi

Rengor och kontroliera samtliga delar med
avseende pa skador och slitage. Byt erfor-
derliga delar

Obs! Ventilenheten far j tas isdr. Om ndgon del dr skadad
maste hela enheten bytas.

F e

AQ2
Sétt dit nallagret i sndckhuset

Obs! Gors endast om det varit borttaget. Har lagret gj varit
loss ska det bara smérjas in.

Knacka in lagret med en dom.
Var noga med att botten pa lagret ligger i plan med huset.

AQ3
Justera in pinjongens lagerspel i huset

Sitt dit lagerbrickan A, nallagret B och axialbrickan C i
huset.

E)bs! Lagerbrickan A ska sitta med konan nerét. ]

lObs! Delarna far ej vara infettade. J

130294
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130 290

130292

130268

- 130275

Servostyrvéxel ZF med fast ventilhus, Hopsiitining

AQ4
Sétt dit pinjongen utan tatningsringar
|Obs! Packboxen far ej vara monterad i huset

AQS5
Satt dit kulhallaren A, lagerringen B samt
distansbrickan C
r Obs! Delarna far ej vara infettade.

AQ6
Sitt dit locket utan packbox och O-ring
Dra locket med 10 Nm (1,0 kpm).

AQ7

Kontrollera att pinjongen &r rétt injusterad utan
spel

Anvand momentmatare och hylsa 5179 eller fjadervag, se
AQ8. Momentet ska, méatt med momentmétare, vara
15-25 Nem (1,5-2,5 kpem).

Momentet justeras genom byte av distansbricka C, se AQS5.
Bricka finns i tjocklekarma 1,91-2,45 mm i 0,01 mm steg.

Ta bort pinjong, lager och brickor nidr rétt moment erhallits.
AQs8

Vid métning med fjadervag ska momentet vara
17—29 Ncm (1,7-2,9 kpcm)
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130 250
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AQ9

Satt dit O-ringarna och teflonringarna pa ventil-
enheten

Sétt O-ringama i botten och teflonringarna ovanpa.

Obs! Den gréna teflonringen ska sitta i mitten av de tre
dvre.

AQ10

—

Satt dit packboxen i snackhuset
Fyll fet mellan I3ppen p& packboxen och sétt dit den.

Obs! Lappen pa packboxen ska sitta uppat. Anvénd skaft
1801 och dom 5184 vanda enligt bilden.

S
AQ11
Satt dit distansringen i sndckhuset
Urfrdsnignen ska vara utat och konan inat.
T
N
AQi2

Sitt dit styrringen av brons i distansroret

Den fasade kanten ska vara nerat.
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AQ13
Sitt dit packboxen i distansroret

Fyll fett mellan ldppen pa packboxen och dornen och satt
dit den.

Obs! Lappen pa packboxen ska sitta uppat. Anvand skaft
1801 och dorn 5184 vénda enligt bilden.

AQi14

Satt dit distansbrickan, lasringen, teflonringen
och O-ringen pa motsatta sidan

[Obs! Distansbrickan och lasringen, endast om de bytts ut. I

AQ15
Sétt distansroret pa kuggstangen

Fyli férst Iasringarnas spar med fett s& att I&ppen pa pack-
boxen inte skadas ndr man trér pa roret.

AQ16
Sétt dit kolvringen pa kolven
Sitt forst dit O-ringen, dérefter kolvringen.
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130 279

131 058

13t 0857
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AQ17
Satt dit kolven med distansbrickor och lasringar
Satt forst dit inre asringen (1). Dérefter distansbrickan (2)

och O-ringen (3). Satt sedan kolven medringar (4) samt den
andra distansringen (5) och lasringen (6).

Obs! Lasringarna ska sitta med fasningen mot kolven. I

AQ18

Satt dit gangmuffarna och stoppringarna pa
ytterréret

Obs! Detta gbrs bara om gangmuffarna har varit loss-
tagna.

Géangmuffama ska sitta med nyckeluttagen inat. Bestryk
muffarnas gangor och stoppringar med glidlack.

Sétt darefter dit O-ringama.

AQ19
Sétt dit tatningarna i hoger hus

Sétt dit brickan i botten. Bestryk sedan packboxens ldpp
med fett samt sétt dit den. Packboxen ska sitta med ldppen
uppat.

Anvand skaft 1801 och domn 5184 vénda enligt bilden.

AQ20
Sitt dit metallbussningen och teflonbussningen
Anvénd skaft 1801 och dom 5184 vénda enligt bilden.

Satt dit den dvre brickan.

Mo
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AQ21
Sétt dit yiterroéret i héger hus
Sétt upp hoger hus i ett skruvstdd med mjuka backar. Olja
in bdda O-ringarna med ATF-olja fdre ditsdttning. Satt dit
ytterréret i huset med den langa andan inét. Rikta in réret
mot husets uppmérkning.
Anvand haknyckel 5178 och dra fast muffen med 120 Nm
(12 kpm).

Obs! Var noga med att sétta ihop delarna enligt tidigare
uppmarkning.

AQ22
Satt dit kuggstangen med distansroéret i sndck-
huset

Fyll kuggstangens kuggar med ca 20 gr fett. Fér sedan in
kuggstangen med distansréret.

AQ23
Sétt dit hdger hus med yiterréret till sndckhuset
Oijja in insidan av ytterréret med ATF-olja och skruva fast

detHill snackhuset. Anvand hacknyckel 5178. Var noga med
att uppmaérkningen stdmmer. Dra at muffen med 120 Nm

(12 kpm).

Obs! Var férsiktig ndr ytterroret sitts dit sj att inte
kuggstangens kolvtatning skadas.

AQ24

Las gangmuffarna efter atdragning till ratt
moment

Sla ett kdrnslag i varje hus vid nagot av nyckelgreppen.
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AQ25
Justera in kuggstangen

Stall in kuggstangen till ett virde av 53 mm fran kanten av
snéackhuset.

130274

AQ28 —

Sétt dit nallagret pa pinjongen

Fyll kuggarna pa pinjongen med fett.

Sétt dit lagerbrickan A i botten pa sndckhuset med fasning-

en nerat. Fast dérefter axialbrickan C och lagret B i botten ‘

pa ventilenheten med lite fett. -
AQ27

Sitt dit pinjongen

Hall forst pinjongen sa att dess plana yta &r vénd mot

ansiutningarna fér servobehallarens tryckslangar.

l|3| 101 S

AQ28
For ner pinjongen i botten pa sndackhuset
Pinjongen vrider sig ndr man f6r ner den.

| bottenldge ska pinjongens plana yta sta mitt for snack-
husets plana yta. Kuggstangen ska fortfarande sticka ut 53
mm.

Obs! Om detta varde inte stimmer I&ngre maste install-
ningen géras om.
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AQ29

Sétt dit kulhéllaren A, lagerringen B samt den
tidigare uppmaétta distansbrickan C

AQ30
Tré pé pinjonglockets packbox pa dorn 2863

Fyll fett mellan I&ppen pa packboxen. Vand [appen mot
verktyget.

Ta bort skruven och konan.

AQ31
Knacka sedan in packboxen i locket
Sétt dven dit O-ringen, inoljad.

AQ32
Sitt dit locket och skyddskapan

Tra locket pa hylsa 5182 med konan pa. Ta sedan bort
konan och sitt dit locket. Dra at skruvarna med 10 Nm

(1 kpm).
Satt dit gummikapan.
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AQ33
Sétt dit forspanningskolven och glidstycket

Obs! O-ringen ska inte monteras pa kolven. I

AQ34
Satt upp spannverktyget 5865 f6r uppmaétning
av férspanningen

Anvand en 45 mm lang M 8 skruv. Sétt tryckkolvens fjader
melilan skruvskallen och verktyget. Skruva in skruven i
verktyget sa att den spanner nagot pa kolven.

|0bs! Kuggstangen far dock ej lasa. ]

AQ35

Mat upp avstédndet mellan kanten pa huset och
kanten pa férspénningskolven

Anvéand ett djupmatt. Stall in kuggstangen i tre olika lagen
och 1ds av vérdet pa kolvens hdgsta punkt.

AQ36
Minska det uppmétta vardet med 0,1-0,15 mm

Detta vérde svarar mottjockieken pa den distansbricka som
ska ligga ovanfor f6rspénningskolven. Denna bricka finns i
tjocklek fran 2,10 till 2,90 mm. Variationen &r 0,05 mm.

AQ37

Ta bort pressverktyg 5865. Sétt dit forspan-
ningskolven med O-ring, infettad

Satt dit fjadern i kolven, infettad.

Satt dit den utvalda distansbrickan.

Bestryk lockets undersida med ett tunt lager titningsmedel.
Sétt dit locket och dra at med 22 Nm (2,2 kpm).

N
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AQ38
Saétt dit tryckréren med O-ringar

Kontrollera ait O-ringama kommer ner i sparen och inte
klams at.

Dra fast halskruvarna med 20 Nm (2,0 kpm).

130 282

AQ39
Sitt dit styrstagen

Sétt dit lAsbrickoma och skruva fast stagen. Anvénd en
27 mm nyckel fér lasmuttern. Hall emot med en bred skift-
nyckel pa kuggstangens plana yta utanfor kuggarna.

Obs! Mothall maste anvdndas annars skadas kugg-
dreven.

AQ40
Vik upp lasblecken runt skruvférbanden samt
tryck in fett i damaskerna. Sétt dit damaskerna

Pressa i ca. 20 g feit i varje damask. Trd damaskerna Gver

snéckhusets fiinsar, och séit pa klammor, yttre och inre, pa
bada sidorna.

131143

AQ41
Ta bort styrvaxein fran fixturen

AQ42
Sétt dit utjamningsroret

Klamma fast roret pa tva stéllen med buntband.
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Specialverktyg: 1801, 2520, 4078, 5046, 5154, 5178, 5179
For borttagning se sid 97-99.
Se plansch H, sid 295, f6r sprangskiss.
AR1

31124

131140

131 130

252

Rengdr styrvéixeln utvdndigt och ta bort utjam-
ningsroret

Kiipp av buntbanden som haller réret och ta bort det.

AR2

Sétt upp styrvéxeln i fixtur 5046 och stativ 2520
eller 5154

AR3

Lossa damaskerna fran styrvaxeln sa att
styrstagsinfastningen blir &tkomlig

Rengdr fran fett.

S

e’
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AR4

Kontrollera styrlederna for eventuell forslitning i
inre och yttre kullederna

AR5
Ta bort styrstagen fran kuggstangen
Vik upp styrstagens lasbrickor.
Lossa stagen fran kuggstangen.
Anvind en 27 mm nyckel f6r lasmuttern.

Hali emot med en bred skiftnyckel pa kuggstangens plana
yta utanfér kuggama.

Obs! Mothall maste anvindas annars skadas kugg-
dreven.

AR6

Lossa halskruvarna med O-ringar. Ta bort tryck-
réren. T6m véxeln pa olja

Placera en oljeback under styrvéxeln.

Toémningen sker genom att kuggstangen férs fram och
tillbaka.

Eventuellt kan hylsa 5179 och eft dragskaft anbringas pa
pinjongen.

AR7

Ta bort férspanningsanordningen
Ta bort locket, brickan, fjiidemn och koiven.
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ARS8
Ta bort ventilenheten

Ta bort insexskruvarma fér ventithuset och lyft upp huset
med ventilenheten.

Ta bort O-ringen under ventilhuset.

Obs! Om ventilenheten sitter fast kan hylsa 5179 anbring-
as pa axeldndan. Dra sakta rakt upp med utdragare 4078.

AR9
Mark med en rits ut cylinderrérets ldge pa huset

Uppmaérkningen gors for att hus och cylinderrdr ska komma
i samma l&ge vid hopséttning.

Obs! Si4 inte kérnslag pa réret da detta kan skada roret
painsidan.

AR10
Ta bort axelroret

Lossa férst gdngmuffen vid snackhuset. Anvdnd haknyckel
5178 och ett dragskaft.

T 131138

AR11

Spénn upp hoger hus i ett skruvstad med mjuka
backar

Lossa gédngmuffen med haknyckel 5178 och ett dragskaft.

Obs! Spénn inte pa tryckrérets plan.

30 259

S
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AR12
Ta bort O-ringen fran axelréret

Obs! Lasringen ska tas bort om gangmuttern ar skadad
och behdver bytas.

Ta bort gummitatningen om den ska bytas.

AR13
Ta bort kuggstangen och distansroret

Dra ut kuggsténgen och distansréret samtidigt ur snack-
huset.

AR14
Ta bort packboxen och nallagret ur sndckhuset

Bénd upp packboxen med en mejsel. Var forsiktig sa att inte
huset skadas.

AR15
Sla ut nallagret inifran med en lang dorn

Obs! Nallagret ska endast tas bort om det behéver bytas. I
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AR16
Ta bort distansréret fran kuggstangen
Ta bort lasringarna samt kolven med teflonring och O-ring.

AR17

Fyll lasringssparen med fett och dra av distans-
réret.

N

AR18
Dra ut packboxen och styrringen ur distansréret
Anvénd utdragare 1819.

AR19

Ta bort O-ringen och teflonringen fran distans-
réret

Obs! Lasringen och distansringen behéver bara tas bort
om de ska bytas.
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[ AR20

r | Ta bort lagringen ur ytterréret
' Ta férst bort lagerhyisan (teflon). Anvéand en skruvmejsel.
H 4 | -Hylsa @ 27 mm Knacka sedan ut packboxen med en hylsa ( 27 mm) och en
kort féridngare.
L Packbox

.

137 167

130276

131115

131127

AR21

Ta bort glidstycket (1) och O-ringen (2) fran fér-
spédnningskolven

AR22
Ta bort ventilenheten ur ventilhuset
Ta forst bort gummidamasken.

Knacka sedan ut ventilenheten ur huset med en plast-
klubba.

Obs! Var férsiktig sa att inte lagerruilarna ramiar ur.

AR23
Ta bort styrbussningen fran pinjongaxeln
Var forsiktig s& att inte ytorna skadas.

Obst! Lasstiftet for ventilenheten far absolut inte tas ur.
Se vidare under punkt AS1.
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AR24
Ta bort tédtningsringarna fran styrbussningens
spéar
AR25 —
Ta bort rullagret ur ventilhuset
Ta forst bort lagerrullarna, 20 st.
Dra sedan ut lagerhaliaren.
Anvénd utdragare 1818. ~——
) AR26
Ta bort packboxen ur ventithuset
Tryck ut packboxen med en mejsel. Tryck in mejseln mellan
packboxen och kanten pa huset. Vrid pa skruvmejseln sa
att packboxen slapper.
Obs! Var forsiktig sa att inte huset skadas.
131114 —_—
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Servostyrvaxel ZF med delat ventilhus, Hopséttning
Specialverktyg: 1801, 2997, 5178, 5182, 5184, 5226, 5227, 5865
Smérimedel. fett, glidlack
Téatningsmedel
Hydraulolja: ATF typ G.

ETRRE]

131111

58,4mm¥0,2mm

131134

AS1

Rengor och kontrollera samtliga delar med av-
seende pa slitage. Slitna delar ska bytas ut

Obs! Ta aldrig ut lasstiftet {or torsionsstaven. Om detta
gors andras instéliningen pa hela ventilenheten. Denna
instélining gér inte att gra om utan hela ventilenheten
maste bytas ut. Ar lagret eller nagon annan detalj pa
styrenheten skadad ska ventilenheten med styrbussning
bytas komplett.

FObs! Tétningar och O-ringar ska alitid bytas ut.

AS2
Sitt dit nallagret i snackhuset
Knacka in lagret med en domn.

Obs! Gors endast om det varit loss. Har lagret ej varit loss
ska det bara smérjas in.

AS3
Lagrets lage

Lagret ska, nir det befinner sig i ratt ldge, ligga
58,440,2 mm fran packboxens anliggningsplan.
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AS4
Satt dit packboxen och O-ringen i snidckhuset

Anvidnd skaft 1801 och dom 5184 vénda enligt bilden.
Ldppen pa packboxen ska vara uppat. Satt dérefter dit
O-ringen.

131142

AS5
Sétt dit styrningen i distansréret ~
Den fasade andan ska vara nerat.
pS—
AS6
Sétt dit packboxen i distansroret
Fyll fett mellan I&ppen pa packboxen och sétt dit den.
[ Obs! Lippen pa packboxen ska sitta uppat.
Anvéand skaft 1801 och dorn 5184 vénda enligt bilden.
N
131056 ~
AS7

Sétt dit distansbrickan, lasringen, teflonringen
och O-ringen péa distansrérets motsatta sida

Obs! Distansbrickan och lasringen, endast om de bytts ut.

130278
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AS8

Sitt dit distansroret pa kuggstangen

Fyll forst iasringarnas spar med fett sa [&ppen pa pack-
boxen inte skadas ndr man séatter dit réret.

130 262

AS9
Saétt dit kolvringen pa kolven
Sitt forst dit O-ringen, dérefter kolvringen.

AS10
Satt dit kolven samt distansbrickor och Ias-
ringar

Sétt forst dit inre lasringen (1), darefter distansbrickan (2)
och O-ringen (3). Satt sedan pa kolven med ringar (4) samt
den andra distansringen (5) och lasringen (6).

Obs! Lasringen ska sitta med fasningen mot kolven. l

AST11
Satt dit gangmuffen och lasringen pa cylinder-
roret. Obs! Géller bara om de varit losstagna.

Gangmuffen ska sitta med nyckeluttaget inat. Stryk glidlack
pa muffens géngor och stoppringen.

Sitt darefter dit O-ringen.
AS12
Sitt dit gummitétningen om den varit loss

1137 080
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| - Teflonbussning

T

137 005

5269

| | 5184

I Packbox
L~

137 004

130 259

131 148
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AS13
Sitt dit teflonbussningen i cylinderroret

Anvind dom 29897 elfer en universaldom 27,9+0,3 mm.

8Smérj in bussningen med ATF-olja.

AS14
Siétt dit distansbrickan i cylinderroret

AS15
Sitt dit packboxen

Bestryk férst Idppen med fett. Satt dit den med 1dppen uppéat.
Anvénd dorn 5184 med adapter 5269 samt en lang och en
kort féridngare.

AS16
Siétt dit ytterroret till hoger hus
Sétt upp héger hus i ett skruvstédd med mjuka backar. Olja
in bada O-ringama med ATF-olja fore ditsattningen. Sétt dit

ytterrdret i huset med den langa &ndan inat. Anvand hak-
nyckel 5178 och dra &t muffen med 120 Nm (12 kpm).

Obs! Var noga med att sétta ihop delarna enligt tidigare
uppmadrkning.

AS17

Satt dit kuggstangen med distansréret till snack-
huset

Fyll kuggstangens kuggar med 20 gram fett. For in kugg-
stangen med distansroret i sndckhuset.

Olja in O-ringen pa distansréret med ATF-olja.

N

S
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AS18
Sitt dit héger hus med ytterror till snackhuset

Olja in insidan av ytterréret med ATF-olja och skruva fast
det till snéckhuset. Anvand haknyckel 5178. Var noga med
att uppmérkningen stdmmer. Dra 4t muffen med 120 Nm

(12 kpm).

Obs! Var forsiktig nér ytterréret satts dit sa att inte kugg-
stangens kolvitédtning skadas.

AS19
Las gangmuffarna

Las bada gangmuffarna genom att sla ett kérnslag i bada
husen mitt f6r nyckeluttaget. Detta for att inte gdngmuffarna
skall vrida sig.

AS20
Justera in kuggstangen
Stéll in kuggstangen pa ett virde av 48 mm.

AS21
Satt dit titningsringarna pa styrbussningen
Olja in tatningsringama fére ditséttning.
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1311138

131217

AS22
Siétt dit styrbussningen pé pinjongaxeln
Olja in ytorna. Satt dit bussningen. Passa in bussningen

med sprinten i axeln. Var forsiktig sa att inga skador uppstar
pa bussningen sller axeln.

AS23 ~
Sitt dit packboxen i ventilhuset
Anvand skaft 1801 och dorn 5226.
Fyll fett mellan lappen pa packboxen och dornen.
Sétt dit packboxen med Iappen pa dornen. ——
Obs! Anvand tva traklossar som underidgg nar packboxen
knackas in.
AS24
Sétt dit rullarna i lagerhéllaren
Fyll lagerhaliaren med fett och sétt dit rullama (20 st).
——

AS25
Sétt dit rullagret i ventilhuset
Anvénd skaft 1801 och dom 5227.

Var forsiktig nar verktyget tas bort sa att rullama inte f6ljer
med.
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AS26
Siétt ihop ventilhuset med ventilenheten
Olja in huset och tétningsringama.

Trd pa dom 5182 pa ventilhuset. For in ventilhuset. Fér in
ventilenheten i ventilhuset. Var forsiktig sa att inte tétning-
arna skadas eller att lagerrullarna kantrar.

AS27

Kontrollera att lagret bottnar. Ventilenheten ska
ligga 5 mm fran ventilhusets plan

AS28
Siatt dit ventilenheten och ventithuset

For f6rsiktigt ner ventilenheten och ventilhuset i snick-
huset.

Kontrollera att inte O-ringen kommer i kidm mellan ventil-
huset och snéckhuset. | nertryckt lige ska pinjongens
planayta ligga véand mot kuggstangens dnda. Kuggstangen
ska da fortfarande ha vardet 48 mm. Sétt dit insexskruvarna
och dra at med 25 Nm (2,5 kpm).

Sitt dit gummikapan pa axein.

AS29

Satt dit forspanningskolven med glidstycket,
men utan O-ring

Satt upp spannverktyget 5865 for uppmétning av forspan-
ningen. Anvidnd en 45 mm lang M8 skruv och sétt upp
verktyget i ett av lockets fisthal. Sétt tryckkolvens fjader
mellan skruvskallen och verktyget. Skruva in skruven i
verklyget s3 att den spanner nagot pa kolven.

|Obs! Kuggstangen far dock ej lasa.
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131137

131135

$ 131216

131 119
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AS30

Mat upp avstandet mellan kanten pa huset och
kanten pa férspanningskolven

Anvand ett djupmatt. Stall kuggstangen i tre olika Iagen och
|ds av vérdet pa kolvens hgsta punkt.

AS31
Minska det uppmitta véardet med 0,1-0,15 mm

Detta varde svarar mot tjockleken pa den distansbricka som
ska ligga ovanfér férspanningskolven. Brickan finns i tjock-
lek fran 2,10 till 2,90 mm i 0,05 mm steg.

AS32
Ta bort verktyg 5865 och férspénningskolven

AS33
Sétt dit forspanningsanordningen

Satt dit O-ringen pa férspanningskolven och smérj in den.
Satt dit kolven i sndckhuset.

Satt dit den utvalda distansbrickan samt fjader i kolven. Fyli
fjaderns utrymme med fett.

Bestryk lockets tatningsyta med ett tunt lager Volvolim. Dra
at skruvarna med 22 Nm (2,2 kpm).

AS34
Sétt dit tryckréren med O-ringar

|obs! St dit det langa réret forst.

Kontrollera att O-ringarna kommer rétt i sparen. Dra fast
halskruvarna med 20 Nm (2,0 kpm).

AS35
Sétt dit styrstagen

Satt dit lasbrickorna och skruva fast stagen. Anvand en 27
mm nyckel for idsmuttern.

Hall emot med en bred skiftnyckel pa kuggstangens plana
yta utanfér kuggama.

Obs! Mothall maste anvandas annars skadas kugg-
dreven.

Sm—
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AS36

Vik upp lasblecken runt skruvférbandens kant
samt tryck in fett i damaskerna. Sétt dit styr-
vaxeldamaskerna

Pressa in ca 20 gram fett i varje damask.

Tri damaskemna 6ver snackhusets flansar.

...136 598

AS37
Ta bort styrvéxeln fran fixturen

Sitt dit utjimningsréret. Klamma det pa tva stallen med
buntband.

[RCETTS
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Styrvéxiar Renovering
Servopump Saginaw P (rund och oval), Sartagning
Servopump Saginaw P (rund och oval), Sartagning
Specialverktyg: 5047, 5051
Féljande instruktioner géller bade runt och ovalt utfdrande av servopump Saginaw P.
Se plansch |, sid 297, for spréangskiss av pumparna.
AT1

0,05~-0,10 mm

128 621

128 619

268

Fér nedmontering ur bilen se sid 103-104 for
runt utférande och sid 106 for ovalt utférande

AT2
Ta bort konsol och remskiva samt mét upp axial-
spelet

Mét spelet med indikatorklocka och notera vardet.
Rétt spel: 0.05-0,10 mm.

AT3
Skruva bort anslutningen fér tryckslangen

Satt fast pumpen i ett skruvstycke och skruva bort anslut-
ningen med en 25 mm nyckel.

AT4
Ta bort oljebehallaren

Knacka l4tt med en plasthammare tills behallaren lossnar
fran pumphuset.

LObs! Var forsiktig s att behaiiaren inte deformeras.

o

“—



Renovering

Servopumpar

128 617

Servopump Saginaw P (rund och oval), Sdrtagning

ATS5
Ta bort O-ringarna och magneten

AT6

Ta bort locket och fjddern i husets gavel

Tryck in lasringen med en smal mejsel genom halet samt
bénd upp lasringen med en annan mejsel. Lyft upp locket
och fiadern.

AT7
Lyft upp styrpinnen med en tang

AT8
Lyft upp évre plattan med en polygriptang
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Styrvaxiar Renovering

Servopump Saginaw P (rund och oval), Sértagning

AT9
Ta bort O-ringarna

AT10
Ta bort axeln ur huset

Hall emot axeln nér lasringen tas bort med hjélp av tva
skruvmejslar. Ta sedan ur axeln.

AT11

Ta ur rotorn, metaliplattan, inre plattan och redu-
ceringsventilen

Taborthuset fran skruvstycket och vind det s4 att detaljerna
faller ur.

128 612

AT12
Ta ur framre tatningsringen
Anvénd verktyg 5051 och 5047.

128 611
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Renovering Servopumpar

Servopump Saginaw P, Hopsittning

Servopump Saginaw P, Hopsattning
Specialverktyg: 26863

—_ AUt
Pressa i axeltdtningen
Anvénd dom 2863.
R
i 128 601
AU2
Placera inre plattan och styrpinnarna i huset
SN
AU3

Satt i rotorn (utan vingar), mellanlaggsbrickor
for axialspelet och en ny lasring

Ratt tjocklek pa mellanldggen ska vara:
Det i punkt AU1 uppmétta spelet minus 0,10 mm.

Shims finns i féljande storlekar; 0,06 mm, 0,10 mm,
0,20 mm och 0,30 mm.

Obs! Den rundade kanten pa lasringen ska ligga nerat.

:128 609
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Styrvéxiar Renovering

Servopump Saginaw P, Hopsiittning

AU4
Placera mellanplattan i huset

Den yttre méarkningen péa plattan ska vindas uppat samt at
samma hall som husets ytire kiack (se bilden).

128 608

AU5
Sétt i vingarna i rotorn
Vingarnas runda &ndar ska vara vénda utat.
20507 AU6
Siétt de bada O-ringarna pa plats i huset
AU7

Sétt i yttre plattan och fjadern
Tré ner plattan s& att styrpinnarna kommer i urtagen.

128 605 _
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Renovering Servopumpar
Servopump Saginaw P, Hopsétining

AU8

Satt fast pumpen i ett skruvstycke och sitt i
locket och lasringen

Pressa ner locket med en skruviving och placera lasringen
i sparet,

128 604

AU9
— Kontrolimat axialspelet
Anvind indikatorklocka.
Rétt spel: 0,05-0,10 mm,
128 603
AUT10
Sétt i reduceringsventilen och dess fjader
/\‘
128 602 AU1 1

Sétt O-ringarna och magneten pa plats
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Styrvéxiar

Renovering

Servopump Saginaw P, Hopsétining

AU12

Stryk olja pa O-ringarna och sétt behallaren pa
plats

Skruva fast oljebehalalren med tryckslangsanslutningen.

‘Obs! Anvéand en ny O-ring fér anslutningen.

Obs! Den ovala oljebehallaren finns med olika placering av
returnippeln. Det ena utfdrandet &r inte utbytbart mot det
andra.

AU13
Foér montering i bilen se sid 104-105 f6r runt ut-

forande och sid 107 for ovalt utférande
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Renovering Servopumpar

Servopump Saginaw TC, Sarlagning

Servopump Saginaw TC, Sartagning
Specialverktyg. 5259

Se plansch J, sid 298, fér sprangskiss av servopump Saginaw TC.

Av1
Fér nedmontering ur bilen se sid 106

Av2
Ta bort remskivan fran pumpen

Anvdnd avdragare 5259 tillsammans med en skruv
3/8" x 2 3/4" UNC.

Dra i skruven i pumpaxeln.

139 396

V3
Ta bort fastkonsolerna fran pumpen

! 139307

Av4
Ta bort reglerventilen ur pumphuset
Sétt upp pumpen i ett skruvstédd. Lossa anslutningarna. Ta

bort reglerventilen och fjidern samt O-ringen pa anslutning-
en.

146877
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Styrvéxlar Renovering

Servopump Saginaw TC, Sartagning

AV5
Ta ur pumpaxeln med kullagret ur pumphuset
Ta bort lasringen for pumpaxeln och lagret.

AVE
Dra ut axeln och kullagret ur pumphuset S~

Obs! Om lagret sitter fast: Anvdnd samma skruv som
tidigare anvants for att ta bort remskivan. Dra i skruven i
pumpaxeln for att kunna fa grepp med ett verktyg utan att
repa sjélva axeln.

e

. 146 882

AV7
Ta bort drivaxelns tatningsring

Anvand en skruvmejsel. Var forsiktig sa inte pumphuset
skadas.

S——

M

AV8
Véand pumpen
Ta bort lagerhusets lasring

Tryck ut lasringen med en dorn genom hélet i pumphuset.
Lyft bort ringen.

146 885
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Renovering

Servopumpar

146 886

i 146 880

~,

146891

i 146879

Servopump Saginaw TC, Sdriagning

AV9

Knacka ut lagerhuset

Anvand en cylindrisk dom 8 mm och som &r fri fran grader.
For forsiktigt ner domen i lagerhuset sa att inte nallagret
skadas. Knacka ut lagerhuset.

Avi1o
Ta bort lagerhusets O-ring
Ta bort:
— Pumpringen

— De tva styrstiften
— Rotom med skovlarna.

Av11
Ta bort:
— Mellanstycket och fjiidern ur pumphuset
— O-ringen frén mellanstycket

— Styrstiftet ur pumphuset
— O-ringen fran pumphuset.

Avi12
Ta bort mellanstycket

Obs! Fér borttagning av melianstycket, anvdnd en hyisa
med ytterdiameter 17,3 mm.
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Styrvéxlar

Renovering

Servopump Saginaw TC, Sartagning

146 873

278

Gor féljande tre punkter bara om kullagret méste bytas:

AV13
Tviétta rent alla delar noggrant och kontrollera
Byt ut de delar som &r skadade eller slitna.

Olja alltid in de nya delarna innan de sétts dit.

Obs! O-ringama och tatningsringarna ska alitid bytas ut. |

AVi4
Pressa av lagret fran pumpaxein.

AVi5
Sétt dit kullagret pa drivaxeln ~

Stdd upp kullagrets innerring. Pressa pa drivaxeln i kullagret
till anslaget.

A

Gor foljande tva punkter bara om hallaren f6r O-ringen
dr skadad:

AVié
Ta ut O-ringhallaren ur pumphuset

Pressa ut O-ringhdllaren med en hylsa eller dorn, yttre
diameter 20 mm.

AV17
Montera O-ringhaliaren

Ta ut O-ringen (om sadan finns) ur O-ringhallaren. Olja in
hallaren. Pressa in den till anslaget forsiktigt. Anvdnd en
hylsa med 21,5 mm ytterdiameter.

Sétt dit O-ringen i hallaren
Olja in O-ringen.




Renovering

Servopumpar

! 146 887

Servopump Saginaw TC, Sartagning

Gor foljande tva punkter bara om slangnippeln &r
skadad:

AV18
Ta bort slangnippein

Kiam fast nippeln i ett skruvstdd. Vrid pumpen fram och
tillbaka, anvand en polygriptang. Nippeln sitter med press-
passning i pumphuset.

Obs! Om nippeln &r vinklad, notera dess lage.

AV19
Siétt dit en ny slangnippel

Gor rent halet och applicera Iasvétska pa den nya nippein.
Pressa in den i pumphuset till anslaget.

Obs! Var noga med ldget om nippeln ar vinklad. 1
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Styrvéxiar Renovering

Servopump Saginaw TC, Hopséttning

Servopump Saginaw TC, Hopséttning
Specialverktyg: 5096

AX1
Pressa in drivaxelns tatningsring i huset

Fetta in tatningsringens 1&pp. Pressa in tatningsringen. An-
vand en hyisa med ytterdiameter 35 mm.

AX2
Satt dit mellanstycket i pumphuset
Placera styrstiftet i pumphuset. Sétt dit en ny O-ring pa

reglerplattan. Olja in O-ringen. Sétt dit fjiidern och reglerplat-
tan i pumphuset.

Obs! Placera mellanstycket med spéret (1) i ratt lage Sver
styrstiftet (2).

| 147135

AX3
Sétt dit pumpaxeln
For ner axeln och pressa in den med iagret {ill anslaget i
pumphuset.

Sétt dit lasringen.

Obs! Lasringen dr fasad pa ena sidan. Denna sida ska vara
upp mot remskivan. ¢
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Renovering

Servopumpar

| ueers

146877

Servopump Saginaw TC, Hopséttning

Satt dit:

— Pumpringens tva styrstift

— Pumpringen med markeringarna uppat
— Rotom och skovlarna.

Obs! Vind rotoms urtag i splinsen mot remskivan. 7

Sétt dit lagerhuset
Sétt dit en ny inoljad O-ring i pumphuset.
Tryck in bakre gavein i pumphuset.

Obs! Markeringama ska vara mitt emot varandra.

Séit dit lasringen.

AX6
Satt dit reglerventilen i pumphuset

Sétt dit en ny O-ring pa reglerventilen. Dra fast anslutningen
med 75 Nm (7,5 kpm).

AX7
Satt dit remskivan. Smérj in pumpaxeln med olja

Anvind:

— Samma skruv som vid borttagandet av remskiva

— Verktyg 5096 (ramlagerhaliare till B 28 motom)

— Planbricka.

Pressa ner remskivan i niviA med pumpaxeln. Efterhand som

remskivan pressas ner, lossa skruven och lagg dit fler
brickor sa att skruven inte bottnar i pumpaxeln.

Obs! Om muttermaskin anvénds: Pressa inte med maskin-
ens fulla kraft eftersom pumpens inre detaljer kan skadas.

AX8
Fér montering av pumpen i bilen se sid 107.
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Styrvéxlar

Renovering

Servopump ZF, Sértagning

Servopump ZF, Sartagning

Specialverktyg: 5259

139396

1156 519

115 520

282

Se planschemna K, sid 299, for sprangskisser av Servo-
pump ZF.

AY1
For nedmontering ur bilen se sid 106

Gér féljande punkt bara om axeln eller remskivan ska
bytas:

AY2
Ta bort remskivan fran pumpen

Anvénd avdragare 5259 tillsammans med en skruv M10x65
mm. Dra i skruven i pumpaxeln.

Remskivan behéver inte tas bort for 6vrig renovering av
servopump ZF.

AY3
Demontera framre tétning

AY4
Demontera lasring och bakre lock



Renovering

Servopumpar

115 523

Servopump ZF, Sérlagning

AY5

Demontera fjéder och yttre platta
Plattan kan dras ur med hjélp av en polygriptang.

AYé
Skaka ur rotor och mellanstycke

Om mellanstycket ej gar att skaka ur, lat det vara kvar tills
vidare

AY7
Demontera lasringen fér kullagret

AY8
Pressa axeln ur huset
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Styrvéxiar

Renovering

Servopump ZF, Sartagning

116 527

' AY9

Tryck ur inre plattan samt det eventuelit kvar-
sittande mellanstycket

AY10
Demontera pluggen och reglerventilen med ~
fiader
Anvand 27 mm nyckel.
p e
AY11

Demontera O-ringarna fran huset

Kontrollera samtliga detaljer avseende slitage och repor.
Tatningsringar samt slitna detaljer byts.

Ar bussningen i pumphuset defekt, byts huset komplett.
Rotor, lameller och mellanstycke byts &ven som en enhet.

S
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Renovering

Servopumpar

Servopump ZF, Hopséttning

Servopump ZF, Hopsattning

AZ1
Montera lagret pa axeln om det bytts ut
Lagret halls pa plats av en lasring pa vardera sidan.
115 528
AZ2
Pressa axeln i huset
AZ3

Montera lasringen for lagret

115 530
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Styrvéxlar Renovering

Servopump ZF, Hopséttning

AZ4
Montera inre plattan
Plattan placeras med styrpinnen i hélet
115 B3
AZ5
Montera mellanstycket —

Mellanstycket tras ner Gver styrpinnen med pilmérket uppat

S
115 632
AZ6
Montera inre O-ringen
Dvs. den nagot mindre av de bada O-ringarna
N
115 533
AZ7

Montera rotorn med lameller

Rotorn placeras med forsénkningen kring axelhalet vand
nerat mot drivsidan

Lamellemna ska ligga i sparen med de rundade sidoma utat
mot mellanstycket

115 534
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Renovering Servopumpar

Servopump ZF, Hopséttning

AZ8
Montera yttre plattan
Styrpinnen skall gripa in i ett av de yttre halen
115 535
AZ9
Montera den yttre O-ringen och fjédern
115 536
AZ10

! Montera locket och dess lasring
Locket kan hallas nere med en tving nér lasringen monteras

115’537

Montera reglerventilen

115 538
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Styrvéxlar Renovering

Servopump ZF, Hopsittning

AZ12
Montera fjadern
"115 539
AZ13
Montera pluggen med ny kopparbricka S~
Anvind en 27mm nyckel
115 540
AZ14
Montera axeltétningen
Tétningen ska drivas i tills den bottnar
Mo
o
AZ15

Foér montering av pump i bil se sid 107.
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Renovering Plansch A

Cam Gear mekanisk styrvéxel

Plansch A
Cam Gear mekanisk styrvaxel

150723

289




Plansch B Renoverin

ZF mekanisk styrvéxel

Plansch B
ZF mekanisk styrvaxel
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Renovering Plansch C

Cam Gear servostyrvdxel, gjuljdrnshus

Plansch C
Cam Gear servostyrvixel, gjutjarnshus
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Plansch D Renovering

Cam Gear servostyrvéxel, aluminiumhus

Plansch D
Cam Gear servostyrvaxel, aluminiumhus

N
i
\ A
~ & N >\/ = )
Vel Y
Dt
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Renovering

Plansch E

Cam Gear TRW servostyrvéxel, tidigt utf.

Plansch E
Cam Gear TRW servostyrvaxel, tidigt utf.

VOLVO PARTS
t 060 34060
(107:2)
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Plansch F Renovering
Cam Gear TRW servostyrvixel, sent utf.

Plansch F
Cam Gear TRW servostyrvixel, sent utf.

g

PV 640 44266
150 862
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novering Plansch G

ZF servostyrvéxel, fast ventilhus

Plansch G
ZF servostyrvaxel, fast ventilhus

VOLVO PARTS
1060 37059
(107:3)
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Plansch H Renovering

ZF servostyrvéxel, delat ventithus

Plansch H
ZF servostyrviaxel, delat ventilhus

111111
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Renovering

Plansch |

Saginaw servopump P (rund och oval)

Plansch |
Saginaw servopump P (rund och oval)

147 226
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Plansch J Renovering
Servopump Saginaw TC

Plansch J
Servopump Saginaw TC
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Renovering Plansch K

ZF servopump

Plansch K
ZF servopump

]
¥
'
]
1
1
i
]
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Felsékning Avdelning 6 och 7, Hjulupphéngning och styrning

Felsokning

Vid felsékning pa bil med servostyrning bérja alltid med att kontrollera oljenivan, se
sid 124, Lackage atgérdas innan pafylining.

Fel
Orsak ] Atgard |

Bilen svanger fram och tillbaka

For lag ofjeniva eller [uft i systemet Kontrollera oljenivan resp. lufta
Olamplig dackutrustning Byt hjul
Felaktig hjulinstélining Kontrollera och justera hjulinstéliningen
L&sa styrdetaljer Kontrollera och dra fast ~
Bilen drar at ena hallet
For lagt elter ojamnt lufttryck Kontrollera lufttrycket i décken
Framfjadrama har "satt sig” eller har olika héjd Demontera och kontrollera fjadrarna ~—
Néagot rullager for hart ansatt Kontrollera lagren. Byt ut skadade lager och justera
Felaktig sparning Kontrolimét karossen och rikta vid behov
Krokt styrstag Byt skadat stag
Felaktig camber Kontrollera och justera cambern. Genom att préva olika
vinklar inom toleranserna kan dragningen motverkas

Krékt iankarm, lankarmsstag Byt skadade detaljer

Styrningen gar tungt at bade héger och vanster
For lag oljeniva eller luft i systemet Kontrollera oljenivan resp. lufta
Pumpens reglerventil kdrvar eller &r igensatt Demontera, rengér och kontrollera reglerventilen
For stor castervinkel Kontrollera och justera castervinkeln {byt styrstég)
Kérvande kulleder' Byt kulleder
Skadade titningsriéngar i servostyrvixeln Renovera eller byt styrvixein —
For lagt lufttryck i ddcken Fyll pa luft
Kérvande fjdderbenslagring Byt lager

Vibrationer i ratten ~—

Felaktiga, defekta lankarmsbussningar Byt till hard bussning pa vénster sida och mjuk pa hger
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Avdelning 6 och 7, Hjulupphédngning och styrning Felsékning

Fel
Orsak | Atgard

Styrningen gar tungt &t antingen héger eller vanster
Tryck byggs ej upp pa ena sidan av servokolven Renovera eller byt servostyrvéxel

Bilen tungstyrd vid snabba rattutslag

Pumpens drivrem slirar Spénn eller byt drivrem

Pumpens reglerventil igensatt Demontera, rengdér pumpen och reglerventilen
Pumpen har {6r liten kapacitet Renovera pumpen

Luft i servosystemet Lufta systemet, fyll pa olja

Ratten gar av sig sjélv till ett &ndlage (servostyrning)
Styrvéxelns kolvtdtningar &r skadade Byt styrvaxel

Framhjulsvibrationer

Luft i systemet Lufta servosystemet och fyll pa olja
Obalanserade eller ovala hjul Balansera hjulen
Lésa eller slitna framhjulsiager Justera resp. byt lager

Slag och stétar i ratten

For &g oljeniva eller luft i systemet Kontrollera oljenivan resp. lufta
Snéckskruven glappar Renovera styrvéxeln
Glapp i 6vriga styrdetaljer Dra fast resp. byt ut sliten detalj

Oljud fran oljepumpen

For 1&g oljeniva eller luft | systemet Kontrollera oljenivan resp. lufta
Skrap i slangar eller styrapparat Rensa och rengdr systemet
Sliten pump Renovera pumpen
Oljelackage
Defekia tatningar eller bristfallig hopséttning Rengér och torka styrvaxeln utvindigt. Provkér och belas-

ta styrvéixeln. Lokalisera lackaget.
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Andring av specialverkiyg Avd 6 och 7 Hjulupphéngning och styming

Andring av specialverktyg

For att kunna montera lagerbussning, t&tningsring och dammskydd pa

Cam Gear TRW styrvéxlar maste specialverktyg 999 5048 dndras enligt nedan.
BA1

Borra upp dornen invéindigt till 22 mm diameter
] Borra till ett djup av 803 mm.

Detta gors for att domen ska passa dver den monterade
pinjongen.

BA2
Slipa av kanten till 34'8 4 mm.

0
934-04Amm

138231
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Avdelning 6 och 7, Hjulupphdngning och styrning

Alfabeliskt register

Alfabetiskt register

Axellutning(Caster) ..............ccavoan.. 3,18
Bussning, ldnkarmsstag .............c0iiaan 32
Camber ..... .. ... .ciiiiiiiiiiiii i 3,18
Cam Gearstyrvixiar, .................. se Styrvaxlar
Caster . ... e 3,18
Dack ......cooiiiii i i 12,130, 165
Felsdkning .............ccoiiiiiiniaan. 300
Felkoder, SRS, nollstélining .. ................... 28
Fidderben ........... .. ... ... i 31
Fiaderbenslagring ........................ ...145
Fjdderbenstallrik,nedre ....................... 162
Fiadring ....... ... i, 126, 131
Framhjulslager ........... ... ... oot 155
Framhjulsupphéngning ......................... 4
Framhjulsvinklar, kontroli/justering . . .. ............ 20
Gastrycksddmpare . ............cciiiniiinan 128
Hjul .o et e e 130
Hjulinstéllning ............... ... ool s, 18
Hjulskruv ........... ..o i, 161
Hjulvinklar . .. ...... .. ..o 3
Justering av rattlage, SRS .................... 25
King pininclination (hjullutning) ............. 3,19
Kréngningshdmmare ..................... 129, 151
Kréangningshdmmarlank ... .................... 154
Kulled ........ccoiiiiiiiii ittt 3,37,46
Kurwinklar ......cciiiiiiiiieiiieie i 3,19
Lufttryck .......ccovvvninnnnn e easeaa e 12
LAnkarm .......coiiii it i 32
Mekaniskastyrvdxlar ................. se Styrvéaxel
Nav ... i e aa e 130
Nolistélining av felkod, SRS .................... 28
Oljebyte ......ccciiiiiii it 124
Oljebehdllare ............. ..o, 71
Planscher ..........ccciiiiiirnnananes 289-299
Pumptryck ................ Se respektive servopump
Pinjong ... e 62
Rattaxel ..........c.ciiiiriiniiiiinernrnenans 60
Rattlds .......... . o i 61,73, 80
Rattmodul . ........... ... .ot 25, 59
Reglerventil, servopump ........ ... .. .ol 69
Saginaw servopump ............... se Servopump
Servobalans ........c.iiiiiiiiiii i 108-123
Servopump, GversiKonstruktion, funktion .......... 68
Servopump, Saginaw P rundochoval .......... 70
byte ... ..o 103, 106

(=T Lo AV =T 3T 268

Servopump, Saginaw TC ..................... 70
byte ... .. 106
TeNOVeriNg .........ccoiviiieeinninnnnnnns 275

Servopump ZF ... ... . e 70
byte ... 106
FONOVEING ...ttt it i iannnns 282

Specialverklyg . . ... o it i e 14
Specifikationer .............. . . i il 3
SRS . e e e, 25,59,78
Styrkolonn .. ... 73, 80
Styrvdxel, 6versikt ... .. ... ... .. .. L, 57,67
Mekanisk styrvdxel, CamGear ................. 5
Konstruktion, funktion ..................... 62
byte ... 93
renOVErNg ..........c.uiuiunnnnncennnnnns 166
Mekanisk styrvédxel ZF . ... .................... 5
Konstruktion, funktion ..................... 62
byte ... e 93
reNOVENNG ......ovtviiinnrinnnnnnenns 175
Servostyrvédxel, Cam Gear med gjutjrnshus . . . . ... 6
Konstruktion, funktion ..................... 63
byte ... 97
kontrollavservobalans ................... 108
FENOVEMNG ....uvivnrnnenrnnnrnnennnnnes 183
Servostyrvixel, Cam Gear med aluminiumhus . . ... 8
Konstruktion, funktion ..................... 63
byte ... 97
kontrollavservobalans ................... 108
FeNOVEMNG . ...ovieruivrennernnnrnennnas 203
Servostyrvdxel CamGearTRW ... .............. 8
Konstruktion, funktion ..................... 63
byte ..ociii 97
kontrollavservobalans ................... 120
TENOVENNG . ..o vvvr i inrnnrnennnernennns 219
Servostyrvéxel, ZF med fastventilhus ............ 9
Konstruktion, funktion ..................... 63
byte ... 97
kontrollavservobalans ................... 118
TONOVENNG .. ..cciviinrnnennennennnnennns 235
Servostyrvéxel, ZF med delat ventilhus .......... 10
Konstruktion, funktion . .................... 63
byte ... e, 97
kontroliavservobalans ................... 118
TENOVEMNG .. cvvirivinenenrnnnnnnenenns 252
Spindeltappsiutning . . .. ... . ..ot 3,19
Stétdédmpare

Konstruktion, funktion 127, 128

byte ..o 137

skrotning av gastrycksddmpare ............. 140
Toe-iN . ..iiiiiiiii i i i aa e 3,19
o 7= o 11 1 3,19
Ventildel,styrvaxel .............ccoivneinannnn 65
ZFstyrvaxiar ........ccoveecnnnaaann se Styrvéxel
Andring av specialverktyg . ... .....oooiannn. 302
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