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Bilar med SRS (Air bag)

Varning!

Bilar som ar utrustade med SRS (Supplemental Restraint System) maste behandlas extra
noggrannt vid reparation. Detta fér att undvika att:

1. Personskador intraffar under reparationsarbetet. 2. Skada eller felfunktion uppstar pa
SRS-systemet. Arbeten med SRS-systemet eller komponenter i bilen som kan ténkas
paverka SRS-systemet, ska alltid utféras av en auktoriserad Volvoverkstad.

Las i SRS-servicehandbok om tveksamhet finns.

Har bilen SRS?

Bilar med SRS kanns lattast igen pa att de har bokstdverna SRS skrivna p4 rattens centrum-
platta. Om bilen har airbag aven pa passagerarsidan, finns bokstaverna SRS praglade pa
instrumentbréddan ovanfér handskfacket. De flesta SRS-bilar har ocksa pyrotekniska béltes-
strackare i B-stolparna.

700 darsmodell 1987-88

Vid all felsékning av elektriska/elektroniska
system i bilen, samt vid svetsning, méaste det
gula kontaktstycket till SRS-systemet delas,
se bilden.

Viktigt! Tdndningsnyckeln ska sta i {age 0 nar
kontaktstycket delas och sétts ihop.

(Pa 6vriga arsmodeiler behover kontakt-
stycket inte delas.)

146 912

Instrumentbréda eller runt rattaxelkapa

Var fOrsiktig sa att ledningar inte klams, skavs eller ?enomborras av skruvar vid arbete pa

l'udtvallll, knaskydd, tandningslds, rattaxetkapor, handskfack, instrumentbrada samt tréskiar och
-stolpar.

Férarstol, mittkonsol eller matta vid férarplats

Krocksensorn till SRS sitter under vanster framstol. Montera aldrig tilloehér till sensorn. P&
1992 ars modell och tidigare far kontaktstycket till krocksensorn aldrig kopplas loss.

Styrning och framvagnsarbeten

Vid arbeten med ratt, rattaxel eller styrvaxel maste vissa moment utféras enligt metoder i
SRS-servicehandbok. Las lampliga avsnitt! Om ratten vrids mer an 3 varv at endera hallet,
skadas kontaktrullen!

Testuttag

- 1992 : En tom plats i sékringsdosan anvands som testuttag for SRS-diagnos. Sakring far ej
monteras och tilibehdr far ej kopplas pa detta uttag.

1993 - : Diagnosuttag B i motorrummet anvénds.






Specialverktyg

Reparationssats, detaljnr 9814235

Specialverktyg

Reparationssats, detaljnr 9814235

3700358A

~ Med reparationssats detaljnr 3814235 kan reparationer

utforas pd ledningsmatta. Ledning kan bytas eller skar-
vas, ledningsskor kan ersattas och kontaktpressas pa
ledning.

| reparationssatsen ingar demonteringsverktyg och
kontaktpressverktyg, samt sortimentlador med ett urval
ledningsskor, tatningar och isolerade skarvhyisor.

En bestéllningsbiankett finns med i reparationssatsen.

Blanketten har fériryckta detaljnr fér de reservdelar
som ingar.

Viktigt!

Vid byte av ledningssko i isolator ska alltid Volvo
original reservdelar av rétt typ anvandas.

Vid borttagning, kontaktpressning och ditsattning av
ledningssko, maste alltid de beskrivna arbetsmomen-
ten féljas.

Sortimentiador med ledningsskor
I sortimentiadorna finns ett urval vanligt férekommande
ledningsskor, tatningar, plugg och skarvhylsor.

For placering i respektive lada, se bildlista med detaljnr
pa insidan av ladornas lock.

Kompletteringssatser kan tillkomma i efterhand.

Fukttéta ledningsskor

Dessa ledningsskor &r fardigpressade med plastgjut-
ning pa ledning som en komplett reservdel.

Fukttat Hylsa, detaljnr 3523813-8
Fukttat Stift, detaljnr 1323247-0

Ovriga ledningsskor

Det férekommer fler typer av ledningsskor i Volvos bilar
an de som ingar i sortimentladorna ovan. For att identi-
fiera och bestilla saddana, anvand bertrd reservdeis-
katalog.






Specialverktyg
Sortimentlada, detaljnr 9814233

Sortimentlada, detaljnr 9814233

Innehall
Tabellen nedan ger en oversikt over de reservdelar som ingér i sortimentiadan,
samt det verktyg som &r avsett fr ringkabelskor.

Reservdel Reservdel Fack* i Ledningsarea |Demonterings- Kontaktpress-
Typ av Detalj nr sortimentiada |mm? verktyg verktyg
M6 Ringkabelsko 970783-7 1 05-1,0 9814223 (svart)
970789-4 2 1,0-2,5
—_ 970794-4 3 25-6,0
Skarvhylsa 9130467-5 4 0,5-1,0 Se avsnitt
9130476-6 5 1,0-2,5 "Ovriga verktyg”
9130477-4 6 4,0-6,0
. Plugg 970771-2 7 -
Tatning sws 970772-0 8 0,5-1,0
970773-8 9 1,1-2,5
10
11
12
13
14
15
16
17
18

** Till isolatorer for ledningsskor av typ 2.8 sws

*5 Fack i sortimentiada:

1, 23|45} 6
o 789







Specialverktyg

Specialverklyg, i reparationssats detaljnr 9814235

Specialverktyg, i reparationssats detaljnr 9814235

o

3700405A

3700403A

3700407A

Demonteringsverktyg

Demonteringsverktygen anvands for att ta ut lednings-
skor fran kontaktdonens isolatorer.

Kompletteringssatser kan tillkomma i efterhand.

Demonteringsverktyg, detaljnr 9814228

For ledningsskor av typ 2.8 Flatstift stal sws, 2.8 Timer,
2.8 Timer sws, och 6.3 Timer.

Verktyget anvénds ndr isolatorns kavitetsdppning har
tva demonteringsspar.

Demonteringsverktyg, detaljnr 9814229

For ledningsskor av typ 2.8 Flatstift, 2.8 Flatstift sws,
2.8 Timer och 6.3 Flatstift/Flatstiftshylsa.

Verktyget anvénds nér isolatorns kavitetséppning har
ett demonteringsspar.

Demonteringsverktyg, detaljnr 9814230

Foér ledningsskor av typ 2.1 Rundstift/Rundstiftshylsa
och 3.5 Rundstift/Rundstiftshylsa.

Verktyget anvénds nar isolatorns kavitetséppning &r
rund.






Specialverktyg

Ovriga verktyg

Ovriga verktyg

3700169A

3700210A

3700170A

3700251A

Obs!

Nedanstaende verktyg ingar inte i reparationssats de-
taljnr 9814235.

Ovriga verktyg som anvands fér metoder i servicehand-
boken ar:

Skalverktyg for ledning

Anvands f6r att skala ledning innan kontaktpressning,
dvs skala av ledningens ytterisolering sa kopparledarna
frilaggs.

Valj en skaltdng av bra kvalitet med instéllning for
skallangd och ledningsarea.

Kontaktpressverktyg, dubbel pressbacksrad

Anvands tor att kontaktpressa isolerade skarvhylsor
och isolerade ringkabelskor.

Vélj ett kontaktpressverktyg av bra kvalitet med dubbla
pressbacksrader.
(Exempelvis fabrikat ABIKO KSA-0760 eller likvérdig.)

Kontaktpressverktyg, enkel pressbacksrad

Anvands for att kontaktpressa oisolerade ringkabelskor
med sluten rérformad kontaktpressdel.

Anvénd Volvo detaljnr 9812451-4.

Varmluftpistol

Varmiuftpistol t6r upphettning och krympning av fuktta-
ta skarvhylsors isolerskikt.

Anvand Volvo detaljnr 1158284-8,

11






A. Férklaring av termer som anvénds

3700197A

~ 3700280A

3700285A

AA. Termer fér kontaktdon/isolatorer

Isolatorns éversida eller undersida
Hanvisar till hur isolatorn dr avbildad i respektive fall.

Den sida som &r upp i bild kallas i texten fér 6versida,
respektive ner i bild f6r undersida.

Isolatorns kaviteter och positionsnummer

Med kavitet menas det halrum i isolatorn dar lednings-
skon &r placerad. Varje kavitet ar numrerad och detta
nummer (stiftnummer) aterfinns p& kopplingsscheman
som positionsnummer.

Exempel; beteckning 24/11:3 betyder pos 3 i kontakt-
don 24/11.

Isclatorns kavitetsoppning

Kavitetsdppningen pa isolatorns kontaktsida har en latt
identifierbar form, som &r avpassad for olika typer av
ledningsskor. Formen avgér vilket demonteringsverk-
tyg som ska anvandas.

Demonteringsspar

Demonteringsspar finns vid vissa isolatorers kavitets-
Oppningar. Sparet anvénds till inférande av demonte-
ringsverktyg. Det férekommer kavitetsdppningar med
ett eller tva demonteringsspar.

Fukttata isolatorer

Fukttata isolatorer kallas de isolatorer som har fukttéita
ledningsskor. De fukttéta ledningsskorna &r férpressa-
de och sedan ingjutna.

Andra isolatorer kan ha férstérkt fuktskydd genom t ex
packningar, gummistrumpa 6ver ledningarna, plugg i
lediga kaviteter och tatning vid ledningsskornas kon-
taktpressade isolationsavlastning.

13







A. Férklaring av termer som anvénds
AB. Termer fér ledningsskor

Kontaktdel och isolationsavlastning
Ledningsskons kontaktpressningsdel bestar av tva de-
lar, som bada formas samtidigt i pressverktyget.
Kontaktdel (1) fér den elektriska férbindningen med
den avskalade delen av ledningen (kopparledningen).
Isolationsaviastning (2), som avlastar kontaktdelen
1 2 fran mekaniskt slitage, placeras dver ledningens isole-
37002124 rande hélje.

Primérldsning och sekundérlasning
Ledningsskorna halls pa plats i isolatorn med olika
typer av lasningar, for att férhindra att ledningsskon
trycks ut bakvagen vid anslutning.

Lasningarna maste 6ppnas vid byte av ledningssko.

Primérlasning

Primérlasning finns vanligtvis pa ledningsskon, i form
av en eller tva lastungor. Se bildexemplen.
— Enkel primédridsning har en lastunga

— Dubbei primérl&sning har tva lastungor
3700417A

Om primériasning saknas pa ledningsskon kan en typ
av lashake istéllet sitta i isolatorns kavitet. En primar-
fasning finns alltid separat for varje ledningssko.

3700418A

Sekundairlasning

Sekundériasning sitter alltid p& isolatorn. Sekundarlas-
ning kan t ex vara en sockel eller ett laslock med
sparrhakar, som maste &ppnas fér att ta ut lednings-
skon. Sekundaridsningen skyddar, avlastar och haller
ledningsskorna pa plats.

3700258A

15
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B. Arbetsgang vid reparation

© T 3700279A

3700265A

3700204A

BA. G4 till vdga pa foljande sétt

DC. Vilj demonteringsverktyg

Valj det demonteringsverktyg som &verensstammer
med den aktuella isolatorns kavitetséppningar.

Ta ut ledningsskon fran isolatorn

Anvéand det demonteringsverktyg som rekommenderas
och félj de beskrivna arbetsmetoderna.

EA. Ta fram en ny ledningssko

Ta fram en ny ledningssko av samma typ som den
tidigare. Anvénd i férsta hand de ledningsskor som
ingar i reparationssats detaljnr 9814235. Se berérda
kopplingsscheman f6r uppgift om ledningsarea.

EB. Sws tatning

Om tétning ska anvéndas till ledningsskon, sa ska
tatningen tras pa ledningen innan ledningen skalas.

F. Skala ledningen

Kapa och skala ledningen till en fér ledningsskon [&mp-
lig langd.

17






C. Oppna kontaktdonets isolator

CA. Koppla isdr kontaktdon

C. Oppna kontaktdonets isolator

CA. Koppla isar kontakidon

Varning!
SRS

ingen ledningsreparation eller annat arbete far utféras pd SRS kablage. Fér arbete pa SRS

ska respektive SRS servicehandbok féljas.

3700406A

3700410A

Om kontaktdonshalvorna (hylsisolator och stiftisolator)
ar sammankopplade eller om kontaktdon ar anslutet till
komponent, sa maste férst kontaktdonshalvorna kopp-
las isér.

Allmanna anvisningar

Observera att detta &r allmdnna anvisningar, manga
varianter kan férekomma.

Se bildexemplen och momenten som en vagledning.

Olika typer av lasningar

Kontaktdonshalvorna &r vid sammankoppling lasta till
varandra med olika typer av lashakar/églor

Vid isérkoppling

Obs!
Drag aldrig i ledningarna vid isarkoppling.
Fatta tag om kontaktdonshalvorna.

Aktiv lasning

Vid lasning av aktiv typ (bild A) maste n&gon form av
lashakar tryckas ned for att frigéras.

Passiv lasning

Vid lasning av passiv typ (bild B} frigérs |&sningen nar
kontaktdonshalvorna dras i sér med en viss kraft.

Vid sammankoppling
Kontaktdonshalvorna ar fysiskt kodade med styrstift.

Vand alltid kontaktdonshalvorna réatt vid sammankopp-
ling.

Kontrollera att kontaktdonshalvorna laser riktigt mot
varandra.

19






C. Oppna kontaktdonets isolator

CC. Nér sekundériasning ar av typ sockel

CC. Nar sekundarlasning ar av typ sockel

Sa hér 6ppnas isolatorns sekundarlasning
om den &r av typ sockel/hallare

3700253A

3700256A

3700257A

Allmanna anvisningar

Observera att detta &r allmanna anvisningar, manga
varianter kan férekomma.

Se bildexemplen och momenten som en vagledning.

Lossa sockeln/hdllaren
Anvénd en smal skruvmejsel med 3-4 mm bladbredd.

— Lirka forsiktigt loss de lashakar/6glor som finns pa
sockeln eller péa isalatorn.

Antalet l&shakar/dglor och placering varierar f&r olika
isolatorer. Variationer kan aven férekomma mellan en
isolatortyps olika polstorlekar.

Obs!

Var forsiktig vid losstagning, s& att inte lashakar/glor
bryts av.

Ta bort
— Ta bort sockeln (och drag bak den pa ledningarna).

Ga vidare

Fér byte av ledningssko, &r nasta steg att ta ut den
gamia ledningsskon som sitter i isolatorn.
e G4 vidare till kapitel D.

21






C. Oppna kontaktdonets isolator

CE. Nér sekundérldsning &r av typ kavitetssparr

CE. Nar sekundarlasning ar av typ kavitetsspérr

Sa hér éppnas isolatorns sekundériasning
om den ar av typ kavitetssparr/lasplatta

3700260A

3700261A

3700246A

Allménna anvisningar

Observera att detta &r allménna anvisningar, manga
varianter kan férekomma.

Se bildexemplen och momenten som en vagledning.

Oppna kavitetsspérren/lasplattan

Fér vissa isolatorer ska en liten smal skruvmejsel an-
vandas, fér andra behdvs inget verktyg.

Sekundérlasningen frigérs pa den har typen av isolato-
rer, genom att kavitetssparren/lasplattan satts i dppet
l&ge. Tva lagen finns, dppet eller stdngt.

— Lyft upp, forskjut alternativt haka ur lasplattan.

Ett Klick-ljud kan héras nar plattan |aser upp till 6ppet
lage.

Obs!

Omisolatorn har en langsmal lasplatta, s& se till attden
inte kommer upp snett, dvs endast férskjuts i ena
kanten. Lirka upp l&splattan forsiktigt utefter hela lang-
sidan.

Fler exempel pa kavitetssparr/lasplatta

Fler exempel pd isolatorer med kavitetssparr/iasplatta
och metod fér ppnande finns i kapitel N.

Ga vidare

For byte av ledningssko, ar nista steg att ta ut den
gamla ledningsskon som sitter i isolatorn.
¢ Ga vidare till kapitel D.
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D. Ta ut ledningsskon fran isolatorn

3700200A

3700201A

3700202A

3700265A

3700203A

3700204A

DA. Ledningsskor, olika typer

Flatstift
Flatstiftshylsor finns i olika varianter:

— Med lastunga och utan lastunga.
— | storlekarna 2.8, 6.3 och 9.5

¢ De vanligaste storlekarna &r 2.8 och 6.3

Flatstift sws

—~ sws betecknar att tatning maste anvandas vid isola-
tionsaviastningen.

o Flatstift sws finns i storlek 2.8

Flatstift stal sws

— stal betecknar att ledningsskons stiftdel &r stalfjader-
férstarkt.

— sws betecknar att tatning méaste anvandas vid isola-
tionsaviastningen.

o Flatstift stal sws finns i storlek 2.8

Timer

Timer &r en ledningssko av typ hylsa och anvands mot
flatstift. Timer férekommer i isolatorer med flera poler.
— Varianter finns med 1 eller med 2 l&stungor.

e Timer finns i storlek 1.6, 2.8 och 8.3

1.6 Timer kallas dven Microtimer.
2.8 Timer kalias aven Minitimer.
6.3 Timer kallas aven (Power)timer.

2.8 Timer sws
Timer &r en ledningssko av typ hylsa och anvdnds mot
flatstift. Timer férekommer i isolatorer med flera poler.

— sws betecknar att tatning maste anvandas vid isola-
tionsavlastningen.

25






D. Ta ut ledningsskon frén isolatorn

DB. Allmédnt om primdrldsning

DB. Allméant om primarlasning

Ledningsskon halls pa plats i kaviteten med olika typer
av lassparrar. Lasspdrrarna kallas fér primarlasning.

Det finns tva huvudtyper av primarlasningen:
— Primarlasning i kaviteter
~ Primarlasning pa ledningsskor

Primérlasning i kaviteter
Ledningsskor utan lastunga

Primariasningen ar fast placerad i isolatorn, dvs in-
byggd i kaviteten.

Till isolatorer med primériasning i kaviteter anvénds
ledningsskor utan lastunga. Ett exempel &r 1.6 Runds-
tift/Rundstiftshylsor.

3700206A

Primérlasning pa ledningsskor
Ledningsskor med lastunga

Primé&rlasningen &r placerad p& ledningsskorna i form
av iastungor.

Det férekommer ledningsskor med antingen en |&s-
tunga (kallad enkel primérlasning) eller med tva las-
tungor (kallad dubbel primariasning).

3700270A

Utan primarlasning

Det finns kombinationer isolator/ledningssko som helt
| (;D saknar priméridsning i form av l&sbara I&ssparrar/ias-
' tungor.

Isolatorernas kaviteter har da stoppklackar som fixerar
l ledningsskorna. Né&r isolatorns sekundérlasning 6pp-
nats kan ledningsskorna lyftas ut. Inget demonterings-

. 2 verktyg behdvs.
.'(«-«‘ Ett exempel &r isolatorer med fuktata ledningsskor.

3700193A

Frigora primarlasning

[razrdizzz, R e o s el Lastungan/lassparren maste i de flesta fall trigéras med
,/ . h\ ett demonteringsverktyg for att ledningsskon ska kunna
= —— lossas och tas ut.

T

& I, ///ZZX/”/LZZZ)Y/ZZ@
3700276A

27






D. Ta ut ledningsskon fran isolatorn

NN

3700274A

IS /§
é/‘j”/ g ;///Lf'[/// 7
3700275A
2207777 7 T 227 LT,

( 2 B )
{
7////////"/// /%////////////////1

3700276A

3700277A

3700278A

DC. Anvédndning av demonteringsverktyg

DC2. Vid borttagning av ledningsskor
med lastunga

Obs!

Om isolatorn har sekundérl&sning, ska den vara i
Oppnat lage.

Tryck alitid fram ledningsskon i kaviteten mot isola-
torns kontaktsida, innan demonteringsverktyget fors
in.

Lastungan haller ledningsskon pé plats

Bilden visar ledningsskons placering i isolatorn med
lastungan (primarlasningen) mot en stoppklack i kavi-
teten.

Obs! Pa bilderna och i texten beskrivs ledningssko med
en lastunga, samma sak géller &ven f6r ledningsskor
med tva lastungor.

Sa hér frigors ledningsskons lastunga

For att ta ut lednigsskon méaste lastungan frigéras (hal-
las ned) med ett demonteringsverktyg.

1. Tryck fram ledningsskon i kaviteten s& langt det gar,
s& att l&stungan gar fri fran kavitetens stoppklack.

2. For in demonteringsverktyget i kaviteten, fran isola-
torns kontaktsida. Verktyget haller ner lastungan s&
ledningsskon kan passera kavitetens stoppklack.

Hall kvar demonteringsverktyget.

3. Ta ut ledningsskon fran isolatorns ledningssida, ge-
nom att dra ut den i ledningen.

Om ledningsskon sitter fast, s4 ta férst ut demonterings-
verktyget.

Gor inte sa har
Exempel pa felaktig arbetsgang

Om demonteringsverktyget fors in i kaviteten, utan att
ledningsskon férst tryckts fram, kan I&stungan forsto-
ras. Ledningsskon kan da bli svar att ta ut.

I bilden intill finns inte plats fér lastungan att vikas ner
av demonteringsverktyget. Lastungan trycks av verkty-
get mot stoppkiacken och bockas till en uppvikt spér-
rande form.
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D. Ta ut ledningsskon frén isolatorn

DE. Nér kavitetséppningen har ett demonteringsspar

DE. Nér kavitetsoppningen har ett demonteringsspar

3700403A

3700265A

3700408A

3700280A

Demonteringsverktyg, detaljnr 9814229

Demonteringsverktyg detaljnr 9814229 med spets av
mejseltyp ska anvéndas.

Demonteringsverktyget anvands till ledningsskor med
en lastunga:

A 2.8 Timer

B 6.3 Flatstiftshylsa

Vélj demonteringsverktyg med rétt bredd
Det finns tva storlekar pa kavitetsdppningen.
Se exempel i bilden.

Vélj demonteringsverktyg med spets som passar kavi-
tetséppningens demonteringsspar.

— Den smala spetsen ar 1,5 mm bred.

— Den breda spetsen &r 2,7 mm bred.

Tryck fram ledningsskon i kaviteten s& l&ngt det gar, s&
att lastungan gar fri fran kavitetens stoppklack.

For in demonteringsverktyget i sparet som bilden visar.
Folj alltid anvisningar i avsnitt DC for ratt metod.

o G4 vidare till kapitel E. "Byte ledningssko” for att kon-
taktpressa en ny ledningssko.
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D. Ta ut ledningsskon fran isolatorn

DG. Nér kavitetsdppningen ar fyrkantig

DG. Nér kavitetsoppningen ar fyrkantig

Demonteringsverktyg

Nar isolatorn har 0.64 hylsor, ska ett demonteringsverk-
tyg med smal kvadratisk spets (1,2 x 1,2 mm) anvan-
das.

Bilden visar en 0.64 ledningssko av hyistyp.
3700264A
) Demonteringsverktyg fér 0.64 hylsor ingar inte i rep-

arationssats detaljnr 9814235.

Enkel eller dubbel kavitetsrad
[ ] R Det finns tv& huvudtyper av 0.64 isoiatorer.
i L'Dl 0O

S B _ - Har isolatorn enkel eller dubbel kavitetsrad?
e (3 vidare till respektive typ nedan.

—

Se pa isolatorns kontaktsida.

3700255A

Enkel kavitetsrad

Vid enkel kavitetsrad ska demonteringsverktyget féras
in i det dppna sparet p& ovansidan, vid respektive
ledningssko.

Tryck fram ledningsskon i kaviteten.

Satt demonteringsverktygets spets mellan lednings-
skons lastungor och ta ut ledningsskon.

3700254A

Dubbel kavitetsrad

Vid dubbel kavitetsrad ska demonteringsverktyget f6-
ras in frdn kontaktsidan i 8vre kavitetsraden, vid respek-
tive ledningssko.

Den undre kavitetsraden anvands enbart tili lednings-
skornas férbindning.

Tryck fram ledningsskon i kaviteten.

Fér in demonteringsverktyget och ta ut iedningsskon.

Ga vidare
o Ga vidare till kapitel E. "Byte ledningssko” for att kon-
taktpressa en ny ledningssko.

3700224A
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D. Ta ut ledningsskon fran isolatorn

DH. Nér kavitetséppningen &r rund

DH2. Ledningsskor som tas ut med demonteringsverktyg

g

3700407A

3700267A

3700268A

3700269A

3700270A

3700282A

2.1 Rundstift/Rundstiftshylsor och
3.5 Rundstift/Rundstiftshylsor

Demonteringsverktyg, detaljnr 9814230

Nar kavitetsGppningen &r rund, ska ett demonterings-
verktyg med rértormad spets anvandas.

Demonteringsverktyget anvénds till féljande fednings-
skor:

A 2.1 RundstiftRundstiftshylsor

B 3.5 Rundstitt/Rundstiftshylsor

Vélj demonteringsverktyg med réatt diameter @
Det finns tv4 storlekar pa kavitetséppningen.
Se exempel i bilden.

Vélj demonteringsverktyg med spets som passar kavi-
tetsdppningen.

- Den mindre spetsen &r avsedd for @ 2.1
— Den stérre spetsen &r avsedd fér @ 3.5

Tryck fram ledningsskon i kaviteten sa langt det gar, s&
att [astungan gar fri fran kavitetens stoppkiack.

Férin demonteringsverktyget i sparet som bilden visar.
F&lj alltid anvisningar i avsnitt DC {6r rétt metod.

e (& vidare till kapitel E. "Byte ledningssko” for att kon-
taktpressa en ny ledningssko.
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E. Byte ledningssko

EA. Ny ledningssko

E. Byte ledningssko

EA. Ny ledningssko

3700358A

Viktigt!
Vid byte av ledningssko ska alltid en ny Volvo original
ledningssko av réatt typ och ratt kvalitet anvandas.

Identifiera ledningsskon

Jamfor férst den ledningsskon som togs ut ur isolatorn
med de ledningsskor som finns med i reparationssats,
detaljinr 9814235. Se pd insidan av sortimentladornas
fock och jamfér med ledningsskorna i sorteringsfacken.

Obs!

Ledningsarea

Nar réatt typ av ledningssko hittas, valj en ledningssko
i ratt storlek for den aktuella ledningsarean.

Tatning sws
Till ledningsskor med beteckningen sws ska titning
anvandas. Se avsnitt EB.

Skalning av ledning
o Fortsatt till kapitei F.

Om inte en motsvarande ledningssko finns i soe-
timentsatserna

Om ledningsskon inte overensstammer med nagon i
sortimentsatserna, se efter i berérd reservdeiskaialog.

Obs!

Nar ratt typ av ledningssko hittats, valj en ledningssko
i ratt storlek fér den aktuella iedningsarean och bestali
ledningsskon.
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F. Skalning av ledning

FA. Kapa och kontrollera ledning

F. Skalning av ledning

FA. Kapa och kontrollera ledning

FA1
Kapa ledningen

Om ledningen &r ansluten till ett kontaktdon, sa ta férst
ut ledning med ledningssko fran isolatorn.
— Kiipp av ledningen vid ledningsskon.

3700171A

N Vid spénd ledning

Om risk finns att ledningen blir f6r kort vid byte av

ledningssko, gér sa har fér att minimera langdforiust vid

spant kablage:

— Kapa av ledningsskon mellan kontaktdelen och isola-
tionsavlastningen.

3700354A FA2
Kontrollera ledningens isolering
Undersék om det finns:
— Synliga mekaniska slitage- eller belastningsskador.
— Synliga sméltskador pga elektrisk éverbelastning.

Om skador enbart finns vid ledningsanden

Klipp bort den skadade biten och kontrollera att ledning-
ens kvarvarande Idngd racker till.

Ar ledningen fér kort maste den bytas eller skarvas.

e Se avsnitt KD. "Byte av ledning”.

e Se avsnitt KC. "Skarvning av ledning”.

.

Om skador finns utefter ledningen

Byt ledningen.
e Se avsnitt KD. "Byte av ledning”.

Vid sma skador typ repor (ej djupa) kan det ibland
racka med att forstarka ledningen med krympslang Gver
skadan. Om god tétning &r ett krav anvands en krymp-
slang med invandig beldggning av lim, alternativt sjaiv-
vulkaniserande tejp detaljnr 3540116-5.
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G. Kontaktpressning

GA. Allmdnt om kontaktpressning

G. Kontaktpresshning

GA. Allméant om kontaktpressning

3700181A

Fordelar med kontaktpressning

Kontaktpressning ar en metod fér att skapa en elektrisk
férbindning, genom att ledningsskons hylsa pressas
runt en ledning med sadant tryck att metallen i ledning-
en kallflyter (deformeras).

Med ratt verktyg gar det snabbt och enkelt att fasta
ledningsskon vid ledningen. '

En ratt utférd kontaktpressning ger en fdrbindning som
ar tiliférlitigare och starkare an en l6dning.

Kontaktpressning, utférande och verktyg

Obs!
Pressningens resultat ar helt beroende av att ratt verk-
tyg anvands och att pressningen utfdrs pa korrekt satt.

Kontaktpressning av olika iedningsskor

For kontaktpressning finns olika former och utférande
pa ledningsskor, beroende pa ledningsmaterial,
férbindningskonstruktion, verktygstyp, anvandnings-
omrade osv.

Kontaktpressverktygen i reparationssats detaljnr
9814235 &r utformade med olika pressbackskaftar, for
anpassning till flera typer av ledningsskor.

Kontaktpressning av isolerade skarvhylsor och isole-
rade ringkabelskor

For kontaktpressning av isolerade fukttata skarvhylsor
och isolerade ringkabelskor, anvand den typ av kon-
taktpressverktyg som rekommenderas i avsnitt "Ovriga
verktyg".
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G. Kontaktpressning

3700212A

GB. Ledningsskor kontaktpressningsdel

Kontaktdel och isolationsavlastning

Ledningsskons kontaktpressningsdel bestar av tva de-
lar, som bada formas samtidigt i pressverktyget.

Kontaktdel

Kontaktdel (1) fér den elektriska térbindningen med den
avskalade delen av ledningen (kopparledningen).

Isolationsaviastning

Isolationsavlastning (2), som avlastar kontaktdelen fran
mekaniskt slitage, placeras éver ledningens isolerande
hélje.
Bilden visar en kontaktpressad ledningssko utan tat-
ning.

Elektriska krav pa férbindningen

Fdrbindningens elekiriska egenskaper ska vara minst
lika bra som ledningens och ge god kontakt och led-
ningsférmaga.

Dessa egenskaper &r beroende dels av sjélva kon-

taktpressningen av ledningsskon p4 ledningen, dels av
anslutningen hylsa/stift i kontaktdonet.

Maiet ar att erhalla en férbindning med sa lag éver-
gangsresistans som majligt och att behélla denna laga
resistans aven efter lang tids miljépaverkan {tempera-
turvéxlingar, mekaniskt slitage mm).

Mekaniska krav pa férbindningen

Férbindningen skall halla fast ledningen och ge stéd for
ledningen sa den inte bdjs for kraftigt vid ingangen.
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G. Kontaktpressning

3700167A

3700167A

3700167A

3700167A

GC. Val av kontaktpressverktyg

Kontaktpressverktyg (rod), detaljnr 9814224

Verktyget anvands till ledningsskor av typ:
e 2.8 Timer sws

o 2.8 Flatstift sws

o 2.8 Fiatstift stal sws

Verktygets tva pressbacksurtag ar avsedda for féljande
ledningsareor (i mm?):

—-05/06/0,75/1,0

-14/15/2,0/2,5

Kontakipressverktyg (gul), detaljnr 9814225

Verktyget anvands till ledningsskor av typ:

o 2.8 Timer

Verktygets tre pressbacksurtag ar avsedda f6r féljande
ledningsareor (i mm?):

- 05/0,6/0,75/1,0/ samt 0,35 dubbelvikt
—-14/15/20/25

- 30

Kontaktpressverktyg (gron), detaljnr 9814226

Verktyget anvénds till ledningsskor av typ:
¢ 1.6 Rundstiftshylsa och 1.6 Rundstift

Verktygets tva pressbacksurtag &r avsedda fér féljande
ledningsareor (i mmz):

- 0,75/1,0/1,4/1,5 samt 0,5 och 0,6 dubbelvikt
-20/25

Kontaktpressverktyg (bla), detaljnr 9814227

Verktyget anvéands till fedningsskor av typ:
e 3.5 Rundstiftshylsa och 3.5 Rundstift

Verktygets tvé pressbacksurtag ar avsedda fér féljande
ledningsareor (i mmz):
-10/1,4/15/2,0/25/
samt 0,5 och 0,6 och 0,75 dubbelvikt
—-3,0/40
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G. Kontaktpressning

3700252A

3700182A

3700180A

3700219A

GD. Kontakipressning av ledningssko

GDz2

Kontrollera att ledningsskon ar ratt placerad
i pressbacken.

Om ledningsskon inte &r ratt placerad

Om ledningsskon ar felvand, har férskjutits eller ligger
i fel areaurtag, sa avbryt kontaktpressningen enligt
GDS3.

Om ledningsskon é&r ratt placerad
¢ Ga vidare till GD4

GD3
Om kontaktpressning ska avbrytas

Kontaktpressverktygets mekaniska sparrfunktion &r
placerad vid handtagsleden. Se bild.

- Anvéand en mejsel for att vika fram "spérrtappen” s
att verktygets lasning frigors.

— Placera om ledningsskon i korrekt Idge och fortsatt
med arbetsmoment GD4.

Om ledningsskon ar skadad

Om ledningsskon redan har deformerats, byt till ny
ledningssko och bdrja om pa GD1.

GD4
Placera ledningen i ledningsskon

Ledningsskon ska sitta fast i kontaktpressverkiyget en-
ligt GD1.
— L&gg ledningen i ledningsskon.

Den skalade ledningsdelens kopparledare ska ligga i
kontaktdelen (1) och den isolerade kabeldelen i avlast-
ningsdelen (2).

Om tatning krévs till ledningsskon ska tatningen place-
ras som i bilden.
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H. Kontrollera resultatet av kontaktpressningen

HA. Exempel pa bra kontakipressning

H. Kontrollera resultatet av kontaktpressningen

HA. Exempel pa bra kontaktpressning

3700220A

3700218A

3700212A

Kontrollera kontaktpressningen

Sa hér ska en korrekt kontaktpressad iedningssko se
ut:

-~ Kontaktdelen (1) ska vara helt sammanpressade
6ver ledningens skalade del.

Bilden &verst visar en genomskarning dér ledningens
kopparledare ar sammanpressade och helt omslutna av’
kontaktdelen.

— Avlastningsdelen (2) ska vara helt sammanpressad
6ver ledningens isolering.

Om tatning anvénds till ledningsskon ska den sitta
pressad under avlastningsdelen som i biiden.

Kontrollera ledningens placering

S4 har ska en korrekt placerad ledning ligga i lednings-

skon:

— Ledningens skalade langd ska endast ligga samman-
pressad under kontaktdelen (1). Den far inte sticka ut
fér langt framfér elier bakom kontaktdelen.

— Ledningens isolering ska endast ligga sammanpres-
sad under aviastningsdelen (2). Den far inte sticka ut
for langt framfér eller delvis vara forskjuten bakat i av-
lastningsdelen.

Kontrollera att ledningen sitter fast genom att halla
forsiktigt i ledningsskon och rycka i ledningen.

Kontroliera ledningsskons lastungor

Om ledningsskon har Iastunga/lastungor, sa kontrollera
att de ej ar intryckta eller skadade.

Om kontaktpressningen éar felaktigt utférd

Vid tveksamhet om kontaktpressningen, s& jamfér med
de i avsnitt HB visade exemplen pa felaktigt utférda
kontaktpressningar.

Om kontaktpressningen &ar felaktig pa nagon punkt,
maste kontaktpressningen géras om med en ny led-
ningssko.
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H. Kontrollera resultatet av kontaktpressningen

3700214A

3700215A

3700216A

3700217A

HB. Exempel pa ddlig kontaktpressning

Den skalade ledningsdelen ar for kort

Ledningens isolering ligger fér l&ngt fram och har har
pressats in under kontaktdelen.

Den skalade ledningsdelen ar for lang

Ledningens isolering ligger delvis bakom isolations-
avlastningen.

Den skalade ledningsdelen &r fér lang

Den skalade ledningsdelen sticker hér fram langt férbi
kontaktdelen.

Den skalade ledningsdelen &r felpressad

Skalningen ar av ratt langd men en av kopparledarna
har hamnat utanfér den pressade kontaktdelen. Led-
ningsskon var troligen felplacerad i pressbacken.

Alla ledningens kopparledare maste ligga pressade
tilsammans under kontaktdeien.

Orsak

En felaktigt utférd kontaktpressning enligt ovan kan t ex

bero pa:

— Ledningen har skalats i fel I&ngd (f6r kort eller for
lang).

— Ledningen har placerats fel i ledningsskon.

— Ledningsskon har placerats fel i pressbackens area-
urtag.
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K. Ledningar

KA. Ledningar, allmént

K. Ledningar

KA. Ledningar, allmant

— =

3700196A
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3700194A

i
[

3700195A

Allméant

Servicehandboken omfattar reparation och byte av led-
ning i befintliga ledningsmattor.

Dimensionering, val och dragning av ny ledning vid

tillbeh6rsmontering eller eftermontering beskrivs ej har.

o Fér tillbehérsmontering eller eftermontering av
ledning, se respektive anvisningar.

o For dimensionering av ledning, se Servicehandbok
"Avd 3 (31-33) Strémforsorjningssystem 200/700”.

Normal mangtradig ledning

Det finns olika typer av ledningar. De vanligaste &r
mangtradiga (fler tradar &n 7) ledningstyper av koppar.
Det finns dven entradiga ledningar och fatradiga (2-7
tradar).

Ledningar finns i olika areor och fargkodningar.
Ledningsarea

Nar uppgift ges om ledningens area, sa ar det alitid ett
matt pa ledningens innerarea (koppartradar) som av-
ses, alltsa inte ledningens ytterarea med isolerhdljet
inraknat.

Ledningsisolering (hdlje)

Né&stan alla ledningar &r av isolerad typ och har anting-
en enkel eller dubbel isolering.

Det férekommer dven oisolerade kopparledningar.

Andra typer av ledningar

Skarmade ledningar

Skarmade ledningar anvands t ex fér antennsignal och
motorstyrning. Den fldtade skdrmen runt en eller tva

ledare, skyddar signalen fran stérning fran elektromag-
netiska hégfrekvensfalt.

For skalning, skarvning och anslutning av skdrmade
ledningar kravs speciella verktyg och metoder, vilka
inte omfattas av denna bok.

Tvinnade ledningar

Ledningen &r tvinnad {6r att motverka magnetiskt indu-
cerade stdrningar. Vid skarvning far inte skarvstaliena
laggas parallelit.
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K. Ledningar

KC. Skarvning med isolerad fukttét skarvhylsa

KC. Skarvning med isolerad fukitat skarvhylsa

Tabell fér isolerade fukttéta skarvhylsor

Skarvhylsa Farg Ledningsarea mm? Skallangd mm Pressverktyg
9130467-5 Réd 0,5-1,0 4-5 Sfa avsnitt
9130476-6 Bi& 1,0-25 5-6 "Ovriga verktyg”
9130477-4 Gul 4,0-6,0 6-7

KC1

Fdrbered ledningarna

— Vé&ij lamplig skarvhyisa efter ledningarnas area.
— Kapa ledningarna.
— Skala ledningarna till skaliangd enligt tabell ovan.

3700183A

KC2
Skarvning av ledningar med olika area

Om ledningarna har sa stor area-avvikeise att de inte
passar till samma skarvhylsa, gér pa féljande satt:

— Valj skarvhyisa efter den stérre av iedningarna.

— Skala den mindre ledningen till dubbla l&ngden och
vik den skalade delen dubbel.

3700184A

KC3
Férbindning av flera ledningar
(férgreningspunkt)
Valj en skarvhylsa som &r tillrackligt stor fér att rymma
de ledningar som férbinds pa4 samma sida.

Om enstaka ledning ska piaceras ensam vid skarvhyl-
sans ena sida, har den troligen f&r liten area i férhalian-
de till skarvhyisans.

Skala da den ledningen i dubbla langden och vik den
skalade delen dubbel.

3700288A
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K. Ledningar

KC. Skarvning med isolerad fukttét skarvhylsa

KCé
Granska den kontaktpressade skarvhylsan

For en korrekt kontaktpressad skarvhylsa ska bada
kontaktpressningarna vara helt sammanpressade.

Alla ledningar ska ligga kontaktpressade mot mitten
och inte vara férskjutna mot skarvhyisans &ndsidor.

Kontroliera att ledningarna sitter fast genom att dra i
3700189A dem.

KC7
Krymp skarvhylsan med varmluftpistol
Efter det att skarvhylsan har kontaktpressats ska den
krympas med en varmiuftpistol.

Skarvhylsan ar invandigt belagd med lim som vid upp-
hettning slépper fran skarvhylsan och flyter ut runt
ledningarna. Limmet tillsammans med skarvhylsans
krympning ger en fukttat skarv.

— Anvénd en varmluftpistol med tillrdcklig effekt (t ex
detaljnr 1158284-8) fér att krympa den kontaktpressa-
de skarvhylsan.

3700251A

Kontrollera krympningen

Kontrollera krympningen, limmet ska vid fullgod krymp-
AN ning ha tréngt ut vid skarvhyisans andsidor.

3700190A
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K. Ledningar

KE. Fargkodstabeli

Fargkodstabell

Forklaring av de forkortningar som anvands for exempelvis
ledningar och kontaktdon/isolatorer.

Farg / Colour Forkortning
Svart / Black SB
Brun / Brown BN
Rod / Red R
Orange / Orange OR
Gul / Yellow Y
Gron / Green GN
Bia / Blue BL
Violett / Violet VO
Gra / Grey GR
Vit / White W
Rosa / Pink p
Benvit / Ivory I
Ljusbld / Light blue LBL
Ljusbrun / Light brown LBN
Ofargad / Natural NL

Férgkodning av ledning med tva fiarger

Om fargkoden pa en ledning bestar av tva farger,
sa betecknas den pa féljande satt:

Exempel
Y/R (alternativt Y-R)

Vilket utlast blir Gul/Rod.

KE. Féargkodstabell

Dvs ledningen har gult isoleringshélje med réd rand.
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M. Jordpunkter och oxidation

M. Jordpunkter och oxidation

3700359A

3700356A

§ " SANNNANARNNNNRNRRNNNN

3700357A

Miljopaverkan

Vibrationer, temperaturvéxlingar, gaser och korrosiva
amnen {som t ex véagsalt) utsatter férbindningar fér
stora pafrestningar. Om en forbindning &r daligt utférd
eller ett kontaktdon &r daligt avtatat, resulterar detta i
férkortad livsiangd och férsamrad kvalitet.

Ytoxid

Alla metallytor oxiderar vid kontakt med luftens syre.
Vid kontaktpressning ar det darfér viktigt att lednings-
skon monteras pa den skalade kabeln s& fort som
mdojligt.

De flesta ledningsskor ar tennplaterade. Tenn oxiderar
mycket fort. Ytoxiden bildar en hard hinna pa det mjuka
tennet och brister mycket latt vid anslutning stift/hylsa
sd kontakt uppstar.

Ytoxiden runt kontaktpunkterna skyddar dessa och bil-
dar ett gastétt férband, varvid vidare oxidation f&érhind-
ras och en god elektrisk férbindning fas.

Jordpunkter

Bilens jordpunkter dr en mycket viktig del i bilens el-
system, da alla delsystems spanningsnivaer refereras
till bilens jordpunkter {som 0 volt).

Bilderna visar jordpunkt skruvférband till motorblock
(6vre bilder) respektive chassi (nedre bild), samt strém-
mens vag i férbanden.

Finns en kontaktméassigt tveksam jordpunkt kommer
el-systemet att paverkas negativt. Det &r darfér mycket
viktigt att jordférbindningen ar korrekt, dvs att jordskru-
var dr ordentligt dragna och ledningsskorna vid anslut-
ningen ar ratt kontaktpressade.

Av speciellt stor betydelse &r en jordpunkt dar flera
ledningar ar sammankopplade.

Korrosion far inte forekomma mellan ledningsskor och
skruvskalle.

Vid ditséttning
Rengér alltid skruvar och muttrar, samt runt kontakt-
ytor.
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N. Kontaktdon, ndgra metodexempel

e,

1iSmm

3700229A

3700230A

3700228A

NA. Exempel 1

For en sammansatt stiftisolator géller foljande:

— Lossa stiftisolatorerna fran varandra.

Bilden visar stiftisolatorerna med kontaktsidan uppat.

Oppna den isolatordel i vilken ledningsskon ska bytas.

Den framre isolatordelen

— Den frAmre isolatordelen &ppnas genom att forsiktigt
bdja ut sekundariasningen pa ledningssidan och skju-
ta fram lasplattan 1,5 mm.

De dvriga isolatordeiarna

— De dvriga isolatordelarna 6ppnas genom att trycka in
l&shaken p& ledningssidan och skjuta fram lasplattan
1,5 mm.

NA3
Ta ut ledningsskon

Inget demonteringsverktyg behdvs.
— Ta ut ledningsskon frén isolatorns baksida, genom att
dra i ledningen.
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N. Kontaktdon, nagra metodexempel
NB. Exempel 2A

NB. Exempel 2A

Isolatorer typ hylsisolator detaljnr 6849321-2

Byte av ledningsskor i hylsisolator
For motsvarande stiftisolator, se NC.

NB1
Sara pa kontaktdonets hyls- och stiftdel

Om kontaktdonets bada delar &r hopkopplade, sa ta
forst bort kontaktdonets hylsdel fran stiftdelen enligt
bild.

— Lossa pa lasskruven.
(Det finns dven varianter utan lasskruv).

— Vrid hylsdelens mutter (ytterringen) moturs.
3700234A

— Tag bort kontaktdonets hyisdel.

NB2
Ta ut hylsisolatorn

Ta ut hylsisolatorn fran kontaktdonet pa féljande vis:

— Ta bort muttern fr&n kontaktdonet genom att féra in en
liten skruvmejsel fran mutterns baksida och férsiktigt
lirka upp de 3 lashakarna.

— Dra bak gummitatning pa ledningarna.

3700235A

NB3
Oppna hylsisolatorn
— Oppna hyisisolatorns sekundarl&sning, genom att
vrida de bada ringdelarna som bilden visar.
Ett klick-ljud hérs nér sekundéariasningen sldpper.

3700236A

NB4
Ta ut ledningsskon

Inget demonteringsverktyg behdévs.
— Ta ut ledningsskon fran isolatorns baksida, genom att
dra hart i ledningen.

3700237A
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N. Kontaktdon, ndgra metodexempel
NC. Exempel 2B

NC. Exempel 2B

Isolatorer typ stiftisolator detaljnr 3545784-5

Byte av ledningsskor i stiftisolator
Foér motsvarande hyisisolator, se NB.

NC1
Séra p& kontaktdonets hyls- och stiftdel

Om kontaktdonets bada delar ar hopkopplade:
o Ta forst bort kontaktdonets hylsdel fran stiftdelen,
enligt NB1.

NC2

Oppna kontaktdonet
— Vrid muttern pa kontaktdonet moturs tills den lossnar
{ett klick-ljud hors). ’

37002394 — Ta bort mutter och dra den bakat pa ledningarna.

— Frigdr de tva lashakarna pa sidorna med en smal
skruvmejsel.

— Taloss innerréret och dra det bakat pa ledningarna.

3700240A

) NC3
Oppna stiftisolatorn

— Ta forst ur stiftisolatorn fran ytterhéljet.

— Oppna stiftisolatorns sekundarlasning genom att vrida

de bada ringdelarna som bilden visar.
Ett klick-ljud hors nar sekundérlasningen slapper.

3700241A ’ NC4
Ta ut ledningsskon

Inget demonteringsverktyg behdvs.
— Ta ut ledningsskon fran isolatorns baksida, genom att
dra i ledningen.

3700242A
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N. Kontaktdon, nagra metodexempel

ND. Exempel 3

ND. Exempel 3

Isolatorer typ hylsisolator detaljnr 3523276-8

3700244A

3700245A

3700181A

Byte av ledningsskor

ND1

Ta bort kontaktdonets kapa
— Dra bak gummitatning pa ledningarna.

— Hall de bada lashakarna intryckta (en pa vardera sida)
och vik upp kontaktdonets kapa.

— Ta bort kontaktdonets k&pa fran isolatorn.

ND2
Oppna isolatorn

Frigbr isolatorns sekundérlasningar (en vid vardera
sida) pa féljande vis:
— Férin en smal skruvmejsel som bilden visar.
Bdj forsiktigt ut lashaken vid kanten och skjut fram
sekundérlasningen ett hack (ca 1 mm).

ND3
Ta ut ledningsskon

Félj anvisning i DD.

ND4
Kontaktpressa ny ledningssko
Kontaktpressa ledningsskon enligt GD1.

GlIém ej satta pa ny tatning pa ledningen.
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N. Kontaktdon, ndgra metodexempel/

NE. Exempel 4

NE. Exempel 4

Isolatorer typ hylsisolator detaljnr 1362989-4, samt motsvarande stiftisolatorer

3700249A

3700181A

3700250A

Byte av ledningsskor

NE1
Oppna isolatorn

Hall isolatorn som i bild och 6ppna isolatorns sekundar-
lasning pa féljande vis:
— Anvand en liten skruvmejsel och tryck in sekundarlas-
ningens [asklackar, frAn den sida som visas i bild.
Ett kiick-ljud hérs.

Nar sekundériasningen trycks in sa térskjuts lasplattan
och kaviteterna dppnas. :

NE2
Ta ut ledningsskon
Fo6lj anvisning i DE.

NE3
Kontaktpressa ny ledningssko
Kontaktpressa ledningsskon enligt GD1.

NE4

Satt dit den nya ledningsskon
Obs! Isolatorns sekundariasning maste vara éppnad
som i NE1.
— Fdr in den nya ledningsskon i isolatorn fran lednings-
sidan (i ratt kavitet).
Ett klick-ljud hérs nér den hakar fast.

NE5

Stang isolatorn
Hall isolatorn som i bild och sténg isolatorn genom att
trycka tilibaks sekundarlasning pa féljande vis:
— Anvand en liten skruvmejsel och tryck in sekundarlas-

ningens lasklackar, frdn motsatta sidan.

Ett klick-ljud hérs nér sekundériasningen skjuts

tillbaks till utgangslaget.
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Aterrapportering

Till Fran

VOLVO PEHSONVAGNAR AB ...................................................................................................
Aftersales
AVd 57920 PVOPSZ ---------------------------------------------------------------------------------------------------

405 08 GOTEBORG
Telefax 031-59 23 53

Forslag/Motivering:

Har du anmaérkningar eller andra synpunkter pa denna bok? Ta da en kopia
av denna sida, skriv ner synpunkterna och sand in till oss.
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